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Finalidad de uso

Finalidad de uso

Midrics® 1y 2 son basculas completas
robustas para los exigentes controles de
calidad diario. Ellas satisfacen las mas
altas exigencias en fiabilidad de
resultados de pesada:

en la industria alimentaria

en la industria farmacéutica

en la industria quimica

en las industrias eléctrica y metalurgica

Las basculas completas Midrics® son:

robustas y de una larga vida util

(carcasa de acero inoxidable)

faciles de limpiar y desinfectar

faciles de operar gracias a:

- elementos de pantalla grandes con
retroiluminacion

- teclas grandes con claro punto de
rebote

visor independiente del “lugar de

trabajo” de la plataforma

utilizacion flexible gracias a diferentes

interfaces

seguras, proteccion por contrasefia

contra la modificacion no autorizada de

parametros de funcionamiento

Otras caracteristicas (Midrics® 2):
posibilidad de entrada de los valores de
tara por el bloque numérico
posibilidad de identificacién de mues-
tras con 4 identificadores

Tiempos de medicion cortos
identificacion de los productos a pesar
con hasta 4 sefialadores alfanuméricos
programas de aplicacion integrados
(aplicaciones) para:

- Contaje

- Medicion neutral

- Pesada en porcentaje

- Formacion del valor promedio

- Pesaje de control

- Clasificacion

- Total neto

- Totalizacion

inicializacién automatica al encender
la bascula

tara automadtica con la primera carga
de la bascula

impresion automatica en la primera
carga de la bascula

posibilidad de control con un ordenador
externo conectado
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Explicacion de simbolos
En el texto se utilizan los siguientes sim-
bolos:

@ para instrucciones a realizar

O para instrucciones que han de realizarse
solo bajo determinadas condiciones

> describe lo que pasa después de
ejecutar una accion

/\ previene sobre un peligro
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Indicaciones de seguridad y advertencias

Indicaciones de sequridad y advertencias

Seguridad:

@ Leer con mucha atencidn estas instruc-

ciones de funcionamiento, antes de la
puesta en marcha, para evitar los dafios
en el aparato.

/\ El aparato no ha de utilizarse en atmos-

feras potencialmente explosivas.

Al utilizarse material eléctrico en ins-
talaciones bajo condiciones de entorno
que requieren altas medidas de seguri-
dad han de observarse las prescripciones
correspondientes para la instalacion.

/N\ Antes de conectar o separar aparatos

adicionales, hay que separar el aparato
de Ta tension de red.

/\ La apertura del aparato ha de realizarla

solo personal técnico cualificado.

/\ Si el aparato o el cable de red presentan

daros visibles: separar la alimentacion
de tension y asegurar el aparato contra
el uso.

/\ Bajo influencias electromagnéticas

extremas, el valor de lectura puede estar
influenciado. Una vez terminada la per-
turbacién el producto puede utilizarse
nuevamente normalmente.

Instalacion:

/\Si el plato de carga se levanta mediante

4

un elevador de succion, usar guantes,
zapatos y vestimenta de seguridad.
iPeligro de lesiones! Estos trabajos han
de ser realizados sélo por personal res-
ponsable y encargado para estas tareas.

En las plataformas de pesaje a partir del
tamafio 1 x 1 m se han previsto puntos
de suspension. Al transportar o levantar
la plataforma de pesaje/plato de carga
con una grua no pasar por debajo de la
carga. Observar las normas de preven-
cion de accidentes correspondientes. Al
transportar, no dafiar la caja conectora
de bornes y el receptor de carga.

La modificacion del aparato y la cone-
xion de cales o aparatos no originales es
responsabilidad del usuario y tiene que
ser controlada por ¢l mismo. Adverten-
cias y datos sobre la calidad de funcio-
namiento (seguin las normas relativas a
la inmunidad) estan disponibles a peti-
cion.

Al utilizar la opcion L8 (modulo de
24V) para la conexion a una red de
baja tension observar que se cumplan
las exigencias para Safety Low Voltage
(SELV), o bien, Protective Extra Low
Voltaje (PELV).
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No exponer el aparato a temperaturas
extremas innecesarias, emanaciones
quimicas agresivas, humedad, choques y
vibraciones.

Limpiar el aparato observando las
advertencias sobre la limpieza: ver en
capitulo “Cuidado y mantenimiento”.

Grado de proteccion IP:

Grado de proteccion de la carcasa:

Los modelos MW1P /| MW2P satisfacen
el grado de proteccion 1P65

Modelos MW1S | MW2S:

- Visor: 1P65

- Plataforma de pesaje: 1P67

El grado de proteccion 1P65 del visor

se garantiza sélo con junta de goma
incorporada y conexion fija (todos los
tapones de cierre estan apretados firme-
mente). La instalacion de plataformas
de pesaje ha de realizarla y controlarla
un especialista cualificado.

Conservar los tapones de cierre del apa-
rato, si se realiza un montaje posterior
de la salida de datos o una conexion de
equipo de baterias. Proteger la salida de
datos con tapita atornillable o similar
frente a vapores, humedad y suciedad.

Empleo en metrologia legal:

Si la bascula se presenta para la verifi-
cacion, han de observarse las prescrip-
ciones respectivas.

Si una de las marcas de seguridad se
destruye en un dispositivo con califica-
cion de conformidad, deben cumplirse
siempre las leyes y normativas naciona-
les.

Puesta en marcha

La bascula puede suministrarse en
diferentes disefios. Si se han pedido
opciones (equipamiento especial),
en este caso, el visor es equipado en
fabrica con las opciones deseadas.

Condiciones de transporte
y almacenamiento

- Temperatura de almacenamiento
permisible: =20 ...+60 °C

- Aparatos sin embalaje pueden perder
precision a causa de fuertes remeci-
mientos; remecimientos demasiado
intensos pueden afectar la seguridad del
aparato.

- No exponer innecesariamente el aparato
a temperaturas extremas, humedad,
choques y vibraciones.

Desembalaje

@ Controlar el aparato de inmediato al
desembalar para detectar eventuales
dafios externos

O En caso de datos, observar lo descrito
en el capitulo “Cuidado y mantenimien-
to”, parrafo “Controles de sequridad”

O Conservar todas las piezas del emba-
laje para un envio eventual necesario.
iAntes de enviar, separar toda conexion
de cables!

Suministro

- Bascula completa

- Instrucciones de funcionamiento

- Opciones (equipamiento especial) tal
como se indica en el comprobante
de envio

Colocacion
Evitar en el lugar de instalacion
influencias negativas:
- Calor (calor, radiacion solar)
- Corrientes de aire directas debidas
a puertas y ventanas abiertas
- Vibraciones durante la medicion
- Humedad extrema

Aclimatizacion

Si un aparato que esta frio es puesto
en un ambiente mas temperado, puede
producirse una condensacion de la
humedad del aire en el aparato. Por
esto, aclimatar el aparato a la tempera-
tura ambiental, separarlo de la tension
de red, por aprox. 2 horas.

No utilizacion
iApagar el equipo al no ser utilizado!
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Puesta en marcha

Conectar a la red

@ Controlar el valor de tension y disefio de conector.

O La alimentacion de corriente eléctrica se realiza a través del cable de red suministrado

y ya montado. El alimentador esta incorporado en el visor mismo. El aparato puede ser
utilizado con una tension de 100 V hasta 240 V.

El valor de tension impreso (ver placa de modelo) tiene que coincidir con la tension local.
Si la tension especificada de red o el disefio del conector del cable de red no correspon-
diera con la norma utilizada en el su pais, le rogamos comunicarlo a su representacion
Minebea Intec mas prdxima, o bien, a su proveedor.

La conexion a la red tiene que realizarse segun las normas vigentes en su pais.

Para la conexion a la red del aparato (grado de proteccion 1) instalar un toma de corrien-
te con un conductor equipotencial y utilizar un fusible de maximo 16 A. Un enchufe de
conexion de red u otro dispositivo de separacion de red adecuado debe ser de facil
alance.

Alimentar con tension aparato con proteccion grado 1:
Enchufar conector del cable de red a una toma de corriente de pared instalada segun las
prescripciones con conector equipotencial (PE).

Medidas de proteccion

En la alimentacion de tension de redes sin conductor de proteccion hay que realizar,
por un especialista del ramo, una proteccion de igual valor, segun las normas vigentes
de instalacion. El efecto de proteccion no debe eliminarse mediante un alargamiento sin
conductor de proteccion.

Calentamiento previo

Para un suministro de resultados exactos, el aparato necesita un tiempo de calentamiento
previo de 30 minutos, miimo, después de una primera conexion a la red de corriente
eléctrica. Recién entonces ha alcanzado el aparato la temperatura necesaria para el fun-
cionamiento.

Utilizar un aparato verificado en metrologia legal:

Observar un calentamiento previo de 6 horas, minimo, después de una primera conexion
a la red eléctrica.
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Nivelacion de la plataforma de pesaje

Nivelacion de la plataforma de pesaje
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Nivelar plataforma de pesaje (solo en modelos con calificacion de conformidad)
Objeto:

- Eliminar los desniveles del lugar de instalacion

- Posicion horizontal exacta del aparato para resultados de medicion reproducibles en todo
momento
Nivelar la plataforma de pesaje después de cada cambio de lugar.

@ Nivelar la plataforma de pesaje mediante las cuatro patas de regulacion, hasta que la bur-
buja esté en el centro del circulo del nivel.

@ Controlar, si todas las patas de apoyo estan en contacto con el suelo.
> Todas las patas de apoyo tienen que resistir igual cantidad de carga

@ Aflojar las contratuercas en las patas de apoyo con una llave de boca.
> Regular las patas de apoyo:

girando hacia la izquierda, la plataforma de pesaje se eleva

girando hacia la derecha, la plataforma de pesaje baja

@ Después de nivelar la plataforma de pesaje, apretar las contratuercas.
Plataformas pequetias (1 célula de medicidn): contra el marco de la plataforma,
plataformas grandes (4 células de medicion): contra la pata de la plataforma.

Limites de funcionamiento

Limites de funcionamiento

El alcance méximo de las plataformas de pesaje no deberia excederse.

Dependiendo de la colocacion de la carga (centro, lateral, carga en una esquina) el alcan-
ce maximo de la plataforma de pesaje es:

*

Modelo Ancho (mm) Largo (mm)  Centro* Lateral Esquina
DC 240 320 50 35 20
ED 300 400 130 85 45
FE 400 500 300 200 100
GF 500 650 600 400 200
1G 600 800 450 300 150
1 800 800 1200 800 400
LI 800 1000 900 600 300
LL 1000 1000 4500 3000 1500
NL 1000 1250 4500 3000 1500
NN 1250 1250 4500 3000 1500
RN 1250 1500 4500 3000 1500
RR 1500 1500 4500 3000 1500
WR 1500 2000 4500 3000 1500

Capacidad de carga de la bascula



Representacion del aparato
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Representacion del aparato

Pantalla y teclado

Pantalla
(Figura detallada ver capitulo
“Concepto de manejo”)

Tecla Encender [ Standby
Tecla para puesta a cero
Tecla de tara

Tecla de funcion
(p. €j. conmutar Bruto/Neto)

Tecla de impresion (Salida de datos)

Tecla de identificador para entrada de
identificacion de productos

Teclado numérico

Tecla Info para llamada del identifica-
dor y los valores manuales de tara

Tecla de conmutacion
(Funcién dependiente del uso)

Tecla de aceptacion
(Funcién dependiente del uso)

Tecla de valor de referencia
(Funcién dependiente del uso)

Tecla para borrar
(Funcién dependiente del uso)

Lado posterior y instalacion de
manejo

Conexion de la plataforma de pesaje
Interruptor de bloqueo

Opcional:
Segunda interfaz (UniCOM)

Opcional:
Interfaz RS232¢ (COM1)

Conexidn a tierra
(compensacion de potencial)

Cable de conexion a la red

Plataforma de pesaje

Plato de carga

Nivel de burbuja (s6lo con los modelos
verificados)

Patas de apoyo
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Concepto de manejo

Concepto de manejo

Teclado

El manejo de Midrics® 1y Midrics® 2
se realiza con unas pocas teclas. Eso si
que las teclas tienen diferentes funcio-
nes durante la medicion y en el menu.
Algunas teclas poseen, ademas de su
funcion normal, una segunda funcion
que se activa mediante una pulsion
larga de la tecla.

Las teclas inactivas se visualizan de la
siguiente manera:

el mensaje “———-" se visualiza durante
2 segundos. Después aparece nueva-
mente el contenido anterior en la pan-
talla.

El visor debe primero prepararse por
medio del Setup para la aplicacion
deseada (entrada de parametros de
impresora, etc.). Después puede comen-
zar la medicion.
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Midrics 2

CF REF o

Fucnlgai)n

1/ on

Standby Reference

>0« S>Te
Zero Tare

Campo de manejo Midrics® 2

-0«

>Té]

(&)

Entradas
Entradas por teclado

Teclas marcadas:

La ocupacion de la tecla correspon-
diente se complementa con una
funcion suplementaria, que se activa
por una pulsacion larga. Dependien-
do del estado de la operacion y de
la eleccion del menu, las teclas se
encuentran momentaneamente sin
funcion.

Encender / Standby

(en modo Stanby aparece la lectura
OFF).

Poner a cero
Interrumpir calibracion/ajuste

- Tarar

Conmutar (seguin la especificacion
en Setup) entre la primera y segunda
unidad de pesada, o bien, datos
brutos y netos, o bien, resolucion

de lectura normal e incremento en
factor 10

- Para imprimir:
Pulsar la tecla menos de
2 segundos

Sélo con Midrics 2
Tecla de identificador para la entrada
de la identificacion de productos

—
~r

Toggle

Fn

Function

—~
~

Info

&

Print

Sélo con Midrics 2

Tecla para la lectura de los valores
de aplicaciones y tara manual
(Info después de activar una tecla

siguiente, p. ¢j. £T9)

Soélo con Midrics 2

Conmuta entre los diferentes tipos
de lectura dentro de un programa
de aplicacion

So6lo con Midrics 2
Acepta un valor o inicia un programa
de aplicacion

Sélo con Midrics 2
Cambia un valor de referencia
ajustado

Sélo con Midrics 2
- Para terminar el programa o para
borrar simbolos individuales

Sélo con Midrics 2

Entrada de cifras, letras o simbolos



Concepto de manejo

Entrar de niimeros por el teclado
(sdlo con Midries 2)

@ Entrar numeros por cifras:

Pulsar (0, (1), (2] ..L9]

@ Aceptar entrada:
pulsar la tecla correspondiente. Por
ejemplo para la “entrada manual
de un valor de tara”.

@ Borrar cifras: pulsar

Entrada del peso de tara por
medio de la bascula

Para memorizar un peso colocado
sobre la plataforma de pesaje como

tara: pulsar

Entrada via entrada
de control digital

Por medio de la entrada de control
digital pueden conectarse un interrup-
tor manual/pedal, con los cuales puede
operar todas las aplicaciones. En el
menu Setup (CTRL IT) puede asignar-
sele las siguientes aplicaciones:

8
E 8.4 1IN universal

T
_ 1T

Lista de detalles de los items del menu,
ver capitulo Ajustes previos

Midrics 1|2 Basculas completas 9



Concepto de manejo

Concepto de manejo
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En la ilustracién que se muestra arriba
se indican todos los elementos y simbo-
los importantes que se visualizan duran-
te el modo de medicion.

1. Barra gréfica

- Lectura de porcentaje de capacidad
de carga “ocupado” por el peso bruto
colocado, o bien,

— lectura del valor de medicion en rela-
cion a un valor debido (en las aplica-
ciones “Pesaje de control” y “Clasifi-
cacion”)

. Simbolo para el proceso de impresion
actualmente en curso

. Lectura del rango activo en una bascula
multirango

. Valor neto/bruto en la pantalla principal
(con memoria de tara ocupada)

B

-,
1

. Indicacion de un valor calculado en la
lectura principal (no un valor verificado)

. Lectura de estado de carga de bateria
(con bateria descarga da el simbolo
aparece sin relleno)

1 I

=

. Simbolo para protocolo GMP activado
(optativo con interfaz y elemento hora-
rio)

[k

. Unidad del valor indicado

. Lectura numérica p. ej. para la represen-
tacion de los valores de referencias (sélo
en Midrics 2)

10 Midrics 1|2 Basculas completas

Simbolo para la transferencia de

datos:

- interfaz inicializada

- parpadea durante la transferencia
de datos

Auto/Opt (Sélo con Midrics 2)
- Auto: Dependiente del valor
de pesada, se activa una

reaccion de la aplicacion

- Opt: Optimizacion automatica

realizada en la aplicacion
Contaje

Valor de medicion o valor calculado
(Lectura principal)

Simbolo de aplicacion para las
aplicaciones de Midrics 2:

“Contaje”
“Pesada en porcentaje”

”

“Formacion del valor promedio
(pesaje de animales)

“Pesaje de control”
“Clasificacion”
“Totalizacion”

Pesaje de control:
(Dosificacion hasta un valor meta)

Solo en modelos con calificacion de
conformidad:

El simbolo de puesta a cero aparece
después de la puesta a cero de la
bascula o de la plataforma de pesaje
activa

Simbolo de estabilidad
Signo para el valor visualizado

El simbolo busy sefializa un proceso
en curso (procesamiento interno)

En principio, hay dos representaciones
basicas de la pantalla:

Representacion para el funcionamiento
normal (operacion de pesaje)

Estado del aparato “Setup”
(Ajustes previos).

Representacion de los
valores de pesada y de los
valores calculados
(Pantalla principal)

Pictogramas/simbolo bateria:
Dependiendo del programa seleccio-
nado aparece un pictograma:

p- €j. con la aplicaciéon “Contaje”
impresion activa

impresion GMP activa

]
E
El simbolo bateria & muestra el estado

de carga durante el funcionamiento
con una bateria externa.



Barra grafica

La barra grafica muestra el porcentaje de
capacidad de carga de la plataforma activa
ocupado por el peso colocado en el plato
de carga (barra grafica bruta).

0% por debajo del limite de carga

O0%  limite de carga superior

En el pesaje de control (barra grafica cal-
culada) aparecen los siguientes simbolos:
1 [
Himmmmme - Barra grafica con marcas de
10%

O, inimo “Pesaje de control”

I= Valor debido “Pesaje
de control”

> \[3ximo “Pesaje de control”

Signos

+ 0 — para el valor de pesada o el valor
calculado,

0 para puesta a cero o con la plataforma
de pesaje tarada

Lineas valor de medicion
Representacion de los valores de medicion
o del valor calculado por cifras y letras.

Unidad y estabilidad

Cuando la bascula esta en estabilidad se
visualiza la unidad de peso o la unidad
para el valor calculado.

Ocupacion de tara y valores calculados
Significado de los simbolos:

YN valor calculado (no con aplicacio-
nes en metrologia legal)

NET valor neto (peso bruto menos
tara)

3G valor bruto (peso neto més tara)

Ocupacion de memoria de tara, valores

calculados, identificacion de plataforma

de pesaje activa

PT Indicacién de entrada de tara
manual con informaciones de
tara

Aseguramiento en el modo de medi-
cion

Todos los parametros de aplicacion
memorizados (p. ¢j. valores de referen-
cia) se mantienen y estan nuevamente
disponibles, si

- Midrics se apaga y vuelve a encender

- a partir de otra aplicacion se vuelve a
la aplicacion original (p. ej. cambiar
de Formacion del valor promedio a
Contaje. Todos los pardmetros pre-
viamente memorizados para Contaje
estardn nuevamente disponibles)

Concepto de manejo

Midrics 1|2 Basculas completas
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Concepto de manejo

Concepto de manejo
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Pantalla ment Setup: menu texto (Ejemplo)

Menu concepto de manejo

Navegacion y entradas en el menu del apa-

rato se realizan con las teclas dispuestas
por debajo de la pantalla.

Acceso al menu
Apagar el aparato con la tecla y vol-
verlo a encender y, durante la lectura de

todos los segmentos, pulsar brevemente la

tecla ).

Navegar en el menu

>T¢

->0¢]
&«

V

()

~0¢) Abandonar el nivel de menu actual y

visualizar el nivel de menu superior
(retroceder).

Pulsar la tecla brevemente, por
menos de 2 s: seleccion de un
item del menu y memorizar.

- Pulsar la tecla por mas de 2 s:
abandonar el menu.

Acceder al valor siguiente en el
mismo nivel de menu (se indica
siempre consecutivamente el valor
siguiente).

(E]) Impresion de los ajustes del menu

a partir de la posicion actual, o bien,

la impresion de datos Info.

Entrada numérica o alfabética en el menu

1

P
v

(ED

7

v
o
T
A

S>Te
=

()
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Pantalla menu Setup: menu numérico (Ejemplo)

04 - Pulsar la tecla por menos de 2 s:

activar cardcter a la izquierda
del caracter actual (con el primer
caracter: abandonar la entrada
sin memorizacion)

- Pulsar la tecla por mas de 2 s:
abandonar la entrada sin
memorizacion

>T¢] - Pulsar la tecla por menos de 2 s:

:

E -

aceptar caracter actualmente
seleccionado y mover el cursor
en una posicion hacia la derecha
(tras el Gltimo caracter: aceptar la
entrada con memorizacion)

- Pulsar la tecla por mas de 2 s:
aceptar entrada con memoriza-
cion y lectura del item del menu
correspondiente

Cursor en el 1. caracter y sin
haber ejecutado todavia ningun
caracter: borrar cadena de
caracteres y definir O

- Modificar el caracter indicado,
hojear avanzando (secuencia:

0 ... 9, punto decimal, signo
menos, A ... Z, espacio en blanco

Cursor en el 1. cardctery sin
haber ejecutado todavia ningun
caracter: borrar cadena de carac-
teres y definir espacio en blanco
- Modificar el caracter indicado,
hojear retrocediendo (secuencia:
espacio en blanco, Z ... A, signo
menos, punto decimal, 9 ... 0)

Entrada numérica en el ment con
Midrics 2

Entrar valores directamente por el tecla-
do decimal (fecha/hora, etc.)

Lectura en el menu

En la ilustracion mostrada anterior-
mente se indican todos los elementos y
simbolos importantes del menu Setup.

1

(<23 B Y

item del ment seleccionado a nivel de
texto (p. ¢j. Configuracion del protocolo
de impresion)

Historial del menu (referencia al nivel de
menu superior en el menu Setup)
Advertencia sobre otros submenus
existentes

Primer nivel en el ment numérico
Segundo nivel en el ment numérico
Tercer nivel en el ment numérico

Mensajes de error
Las teclas inactivas se indican durante 2
s por “———-""y/o “ninguna funcion”

- Con errores temporales aparece en la
linea de valor de medicion durante 2
s un codigo de error (p. €j. Inf 09), los
errores permanentes (p. ¢j. Err 101)
pueden sdélo solucionarse por “Reset”.

Una descripcion detallada de los mensa-
jes de error se encuentra en el capitulo
“Mensajes de error”, pagina 89.

Salida de datos

Impresora:

En Midrics 1y 2 pueden conectarse dos
impresoras de cintas o de etiquetas.

Las impresiones se activan pulsando las
teclas o automaticamente. Adicional-
mente puede imprimirse un protocolo
del total y los ajustes del menu actua-
les. Ver parrafo “Imprimir” a partir de la
pagina 82.

Aseguramiento

Midrics 1y 2 memorizan también todos
los parametros de aplicacién (p. ej.
valores de referencia), cuando se apaga
el aparato o se cambia entre los progra-
mas de aplicacién. El acceso al menu de
Setup “Parametros del aparato” puede
protegerse con una contrasefia bajo:

=l

ETuP

™

OIE

\{er también paginas 14, 31



Ajustes previos

La entrada de los ajustes basicos
individuales en el menu Setup se realiza
seleccionando los parametros. Estos se
resumen en los siguientes grupos

(1. nivel de menu):

Parametros de aplicacion

Tecla Fn

Parametros de aparato

Informaciones especificas de aparato
“INFDY

Lengua

En metrologia legal la eleccion de
algunos parametros estd limitada.

Los ajustes de fabrica de los parametros
estan marcados con un “*” en la lista
a partir de la pagina 16.

Para la presentacion de las informacio-
nes, puede seleccionar entre 5 lenguas:

Aleman

Inglés (Ajuste previo de fabrica)
Inglés con hora/fecha EEUU
Francés

Italiano

Espariol

Imprimir los ajustes de parametros:
Pulsar la tecla (/5] en Setup

Tamatio de la impresion:
depende de la posicion en Setup

Ajustar lengua

Ejemplo: seleccionar idioma “Espafiol”

| LA— ‘.:;“.”--;--;.4..‘I‘°“ QRE FA

& NETB/GA
L e
o> DCS
SR kgibpcs
->T¢

-0«
mantener pulsada largo
r B ”
¢ r
Ug

Concepto de manejo

Encender el aparato

Pulsar la tecla durante el autochequeo
de la pantalla

Aparece la lectura para seleccionar los pro-
gramas de aplicacion APPL

Acceder al item del menu LANG para
ajustar la lengua (pulsar la tecla hasta
que aparezca LANG en la lectura)

Seleccionar parametros del aparato LANG

Lectura de la lengua ajustada actual

Acceder al item de ment ESPANOL (pulsar
la tecla hasta que aparezca ESPANOL
en la lectura)

Memorizar item de menu

Abandonar el nivel del menu para, dado el
caso, realizar otros ajustes o

abandonar el menu

Midrics 1|2 Basculas completas 13



Ingresar o cambiar el codigo de entrada

Ingresar o cambiar el codigo de entrada (contraseiia)
Ejemplo:

proteger con una contrasefia los parametros para los programas de aplicacion APPL y los parametros del aparato 5£ TUF frente a las
modificaciones no autorizadas (aqui contrasena: HHc)

1) Encender el aparato >Te 8) Aceptar caracter

[ ———— oY .y Y )

SR e
= I A, I IV ke oo H

&%V Am)y L eMem 2585

T« 2) )Durante el autochequeo de la

pantalla, pulsar la tecla [EJ, (EJ, (EJ 9) Seleccionar 2. caracter con las

teclas (&) y (aqui: B)

Aparece la lectura para selec-
| A . -
HP’D cionar los programas de apli- H T
L cacion APPL 1
3) Acceder al item de menu >Te 10) Aceptar caracter
COTHO

SETUP (pulsar la tecla

hasta que aparezca SETUF en

'T"J'P A la lectura) HH_

>Te 4) Seleccionar los parametros del Fn | Fn | Fn | 11) Seleccionar 3. caracter con las
aparato SETU teclas (&) y (aqui: )
I P | A R _T.,’ 8
N | e -
5) Acceder al item de menu COIE >Te 12) Memorizar contrasefia
(pulsar la tecla hasta que ajustada

aparezca COTE en la lectura)

=

-

==

=

B>
=
—3
==
=
>

>T« 6) Seleccionar el item de menu 13) Abandonar el nivel de menu
contrasena del usuario para, en caso dado, realizar
mas ajustes, o bien

- >T¢ 14) abandonar el menu, pulsar la
tecla largo
[EJ, (EJ 7) Seleccionar el 1. caracter con l; : '-'lm
las teclas (F])y (aqui: A) Ll g
5
q Para cambiar/borrar una
' contrasena:
Sobrescribir la contrasefia con

una nueva, o bien, entrar en
vez de la contrasefia antigua un
espacio en blanco y aceptar con

la tecla

14 Midrics 1|2 Basculas completas



Menu operativo

Sinopsis Menu operativo

. , El ment es una mezcla de diferentes niveles de texto y un nivel numérico.
Los visores pueden adaptarse en el menu

a los requerimientos del usuario. Pueden
entrarse los datos del usuario y seleccio-
narse los parametros predefinidos.

= Ajuste y funcién solo en Midrics 2

1. nivel 2. nivel Significado
Lectura Lectura
Menu
— HFPL Seleccion y adaptacion de programas de aplicacion
YA Funcién basica “Pesar”
& “Contaje”
o A “Medicion neutral”
% “Formacion del valor promedio” (Pesaje de animales)
yA “Pesaje de control”
| “Clasificacion”
% “Pesada en porcentaje”
S “Total neto”
= “Totalizacion”
—FN-HEY Definicién de la funcién de la tecla k
OFF Ninguna funcion
GRONET Conmutacion bruto/neto
JUNIT Conmutacion entre unidad 1./2.
]

ES 10 Resolucion factor 10

—SETUR Adaptacién a los requerimientos del usuario
W Ajustes para la plataforma de pesaje
CoMi Adaptacién de la interfaz RS-232
UNTEOM Adaptacién de la 2. interfaz opcional
CTRL IO Definicion de la funcion de entradas/salidas de control
PRTPROT Adaptacion del protocolo de impresion
UTILIT Ajuste de funciones adicionales
TIME Ajuste de la hora
IATE Ajuste de la fecha
COTE Entrada de una contrasefia para bloquear Setup
- INFO Se visualizan informaciones especificas del aparato (fecha servicio, nimero de serie, etc.)
— LANG Seleccion de lengua para protocolos de calibracion, ajuste y GMP
IEUTECH Aleman
ENGLIGH Inglés
U MOIE Inglés con hora/fecha EEUU
FRANC. Francés
ITHL Ttaliano
ESPANDL Espanol

Midrics 1|2 Basculas completas
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Menu operativo

Menu operativo

= Ajuste y funcion solo en Midrics 2

* Ajuste previo de fabrica

Menu
—HPPL

16 Midrics 1|2 Basculas completas

00

——3. 5.

— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
—— 3.
— 3.
—— 3.

%

LNV WN =

LN A U I A

S

—3. 6.

— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.

%

LW ooNOUD WN =

S0 @0 @ e @ @ e @ N @

o

39

L—— Menu numérico, igual que Pesar

Programas de aplicacion
Funcion basica Pesar

Alcance minimo para tara e impresion automaticas
1 digito de lectura

2 digitos de lectura

5 digitos de lectura

10 digitos de lectura
20 digitos de lectura
50 digitos de lectura
100 digitos de lectura
200 digitos de lectura
500 digitos de lectura
1000 digitos de lectura

Tara autom.: 1. peso tarado
Desactivada
Activada

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No

Contaje

Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica

Alcance minimo para la inicializacion
1 digito de lectura

2 digitos de lectura

5 digitos de lectura

10 digitos de lectura
20 digitos de lectura
50 digitos de lectura
100 digitos de lectura
200 digitos de lectura
500 digitos de lectura
1000 digitos de lectura

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Inicio automatico de la aplicacion al encender con los datos de inicializacion anteriores

Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Resolucion para el calculo del peso de pieza
Exactitud lectura

Exactitud lectura + 1 decimal

Exactitud lectura + 2 decimales

Resolucion interna

Criterio de memorizacion
Con estabilidad
Con estabilidad afinada

Optimizacion de peso de pieza
Desactivada
Automatica

Funcion tara
Sumar la entrada por teclado a la compensacion de tara (valor de pesaje)
Valor de tara puede sobrescribirse

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No



— B

o.:.c ﬁlnl
—3.5.
L— Ment numérico, igual que Pesar
—3. 6.
L— Ment numérico, igual que Contaje
—3.7.
3.7.1%
3.7.2
—3.8.
|: 3.8. 1
3.8.2%
%
——3.9.1*
— 3% 2
——3.9.3
——3.9.4
—3.10.
——3.10. 1%
— 3.10. 2
— 3.10. 3
—— 3.10. 4
—3.11.
3.11. 1%
3.11.2
=9, 1,
9.1.1
9.1.2*%
—3.5.
L—— Ment numérico, igual que Pesar
—3. 6.
L—— Ment numérico, igual que Contaje
—3.7.
3.7.1%
3.7.2
—3.8.
3.8.1
3.8.2%
—3.18.
3.18. 1*
3.18. 2
—3.19.
— 3.19. 1
—— 3.19. 2%
—— 3.19.3
—— 3.19. 4
— 3.19.5
—— 3.19. 6
—— 3.19.7
—— 3.19. 8
— 3.19.9
—— 3.19.10
—3.20.
3.20. 1*
3.20. 2

Menu operativo

Medicion neutral

Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica
Alcance minimo para la inicializacion

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Inicio automatico de la aplicacién al encender con los datos de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Resolucion del calculo del valor de referencia
Exactitud lectura

Exactitud lectura + 1 decimal

Exactitud lectura + 2 decimales

Resolucion interna

Posiciones decimales de lectura de resultado
ninguna

1 decimal

2 decimales

3 decimales

Criterio de memorizacion
Con estabilidad
Con estabilidad afinada

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No

Formacion valor promedio (Pesaje de animales)

Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica
Alcance minimo del umbral de carga para inicio automatico

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Inicio automatico de la aplicacién al encender con los datos de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Inicio Formacion de valor promedio
Manual
Automatica

Movimiento animales

0,1% del objeto de medicion
0,2% del objeto de medicion
0,5% del objeto de medicion
1% del objeto de medicion
2% del objeto de medicion
5% del objeto de medicion
10% del objeto de medicion
20% del objeto de medicion
50% del objeto de medicion
100% del objeto de medicion

Impresion autom. resultado

Desactivada
Activada

Midrics 1|2 Basculas completas



Menu operativo

—HPPL
% Formacion valor promedio (Pesaje de animales)
—3.21. Lectura de resultado estatica después de descargar
3.21. 1% Lectura fija hasta el umbral de descarga
3.21.2 Lectura fija hasta pulsar la tecla ¢
=91, Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
9. 1.1 Si
9.1.2*% No
+/— Pesaje de control
—3. 5. Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica

L— Menu numérico, igual que Pesar

—3.7. Tara autom.: 1. peso tarado
3.7.1 Desactivado
3.7.2 Activado
—3.8. Inicio automatico de la aplicacién al encender con los datos de inicializacién anteriores
3.8.1 Automatico (activado)
3.8. 2% Manual (desactivado)
4. 2. Rango de pesaje de control
4.2.1% 30 hasta 170%
4.2.2 10% hasta infinito
—4.3. Activar salida control “SET” como:
4.3.1% Salida “SET”
4.3.2 Disponible para funcionar (para sistemas centrales)
4. 4. Salidas activables
—— 4. 4.1 Desactivadas
—— 4.4.2 Activan siempre
——4.4.3 Activan en estabilidad
—— 4. 4. 4% Activan en rango de control
——4.4.5 Activan con estabilidad en rango de control
——4. 5. Entrada de parametros
——4.5. 1% Valor min., max., debido
——4.5.2 Sélo Debido con limites de porcentaje
——4.5.3 Punto de consigna con limites gratuitas ciento
—— 4.5.4 Punto de set; Min, Max valor como pesos relativos al punto de ajuste
4. 6. Impresion automatica
——4.6. 1% Desactivada
——4.6.2 Activada
——4.6.3 Sélo aceptable
L—4.6.4 So6lo no aceptable
——4.7. Salidas activables
—4.7.1 Desactivada
—4.7.2 Activan siempre
— 4.7.3* Activan en estabilidad
—09. 1. Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
I: 9.1.1 Si
9.1.2*% No
M Clasificacion
——3. 5. Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica
L—— Ment numérico, igual que Pesar
——3. 6. Alcance minimo para inicializacion y definicion del limite inferior “Clase1”
L—— Ment numérico, igual que Contaje
=37 Tara autom.: 1. peso tarado
3.7. 1% Desactivada
3.7.2 Activada

18 Midrics 1|2 Basculas completas



— %

——3.8.
|:3. 8.1
3.8.2%
——3.25.
3.25.1%
3.25.2
——a.3.
4.3. 1%
4.3.2
——4.7.
4.7.1
4.7.2
4.7.3"
—4.8
4.8. 1
4.8
——4.9
4.9. 1%
4.9.2
——4.10.
4.10. 1%
4.10. 2
L—9. 1.
9. 1.1
9.1.2*
——3.5.
——3.6.
—3.7.
3.7 1%
3.7.2
——3.8.
|:3. 8. 1
3.8.2*
——3.9.
—3.9. 1%
—3.9.2
——3.9.3
L—3.9.4
——3.10.
—3.10. 1
——3.10.2
—— 3.10.3
L—3.10.4
——3.11
3.11. 1%
3.11
——3.15.
3.15. 1%
3.15.
——3.25.
3.25.1*
3.25.2
L 9.1
9. 1.1
9.1.2*

L— Ment numérico, igual que Pesar

L— Ment numérico, igual que Contaje

Menu operativo

Classification

Inicio automatico de la aplicacion al encender con los datos de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Funcion tara
Sumar la entrada por teclado a la compensacion de tara (valor de pesaje)
Valor de tara puede sobrescribirse

Activar salida control “SET” como:
Salida “SET”
Disponible para funcionar (para sistemas centrales)

Salidas activables
Desactivada

Activan siempre
Activan en estabilidad

Cantidad de clases
3 clases
5 clases

Entrada de pardmetros
Valores de peso
Valores porcentaje

Impresion automatica
Desactivada
Activada

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No

Pesada en porcentaje

Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica
Alcance minimo para la inicializacion autom.

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Inicio automatico de la aplicacién al encender con los datos de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Resolucion del calculo del valor de referencia
Exactitud lectura

Exactitud lectura + 1 decimal

Exactitud lectura + 2 decimales

Resolucion interna

Posiciones decimales lectura de resultado
Ninguna

1 decimal

2 decimales

3 decimales

Criterio de memorizacion
Con estabilidad
Con estabilidad afinada

Lectura del cdlculo
Residuo
Pérdida

Funcion tara
Sumar la entrada por teclado a la compensacion de tara (valor de pesaje)
Valor de tara puede sobrescribirse

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No
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Menu operativo

—HAAL

20 Midrics 1|2 Basculas completas

2

— &

——3. 5.

——3. 6.
—3.7.
3.7.1%
3.7.2
—3.17.
3.17.1
3.17. 2*
3.17.3
=0, 1,
9. 1.1
9, 1l 2¢
—3. 5.
——3. 6.
—
3.7.1%
37 2
——3. 8.
3.8.1
3.8.2%
——3.16.
3.16. 1*
3.16. 2
—3.17.
3.17.1
3.17. 2%
—3.17.3
——9. 1.
9 1o 1
9.1.2*%
oFF
\‘/
OrFr »
GRONET
2UNIT
RES 10

L—— Ment numérico, igual que Pesar

L Ment numérico, igual que Contaje

L Ment numérico, igual que Pesar

L Ment numérico, igual que Contaje

Total neto (2. memoria de tara)

Alcance minimo para tara automatica y para impresion automatica
Alcance minimo para aceptacion de valor

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Impresion individual/componentes al aceptar

Impresion automatica desactivada

Imprimir cada vez la configuracion de impresion estandar completa con la tecla
Imprimir una vez la configuracion de impresion estandar completa con la tecla

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No

Totalizacion

Alcance minimo para tara automadtica y para impresion automatica
Alcance minimo para aceptacion automatica valor

Tara automatica: tara 1. peso
Desactivada
Activada

Inicio automatico de la aplicacién al encender con los datos de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
Manual (desactivado)

Aceptacion automatica de valor
Desactivada
Activada

Impresion individual/componentes al aceptar
Impresion automatica desactivada

Impresion individual de un item con tecla
Impresion componentes de un item con tecla

Ajustes previos de fabrica de todos los programas de aplicacion
Si
No

Desactivada

Asignacion de tecla
Tecla sin funcion

Conmutacion bruto/neto
Lectura de la 2. unidad
Resolucion factor 10. Lectura: max. 5 segundos



Menu operativo

SETUR Parametros del aparato

Solicitud de la contrasena si esta activa

WP- 1 Plataforma de pesaje
(1dentificacion de lectura en este nivel de menu: 1)

— 1. 1. Adaptacion al lugar de instalacion (adaptacion del filtro)
Muy tranquilo

Tranquilo

Intranquilo

Muy intranquilo

AWN —

— 1. 2. Filtro aplicacion
Pesar

Dosificar

Filtro minimo
Sin filtro

SESESEN
AWN —

———1.3. Rango de estabilidad
4 digito

1 digito

1 digito ')

2 digitos ')

4 digitos ')

8 digitos ')

W W W W
AU A WN =
*

&

Retardo de estabilidad
Sin retardo

Breve retardo

Mediano retardo

Largo retardo

APPAP

AWN —

———  1.5. Tara )
|: 1.5.1 Sin estabilidad
1.5.2 * Después de estabilidad
- 1.6. Auto-cero
|: 1.6.1 * Activada
1.6.2 Desactivada

- 1.7 Unidad de peso 12
Gramos | o

Gramos /g
Kilogramos [kg
Quilates /ct ')

Libras [Ib )

Onzas [oz ')

Onzas Troy/ozt ')
Taeles Hongkong /tlh )
Taeles Singapur /tls ')
Taeles Taiwan [tIt ')
Granos /GN 1)
Pennyweight /dwt ')
Piezas por Libra //lb ')
Taeles China [tlc ')
Mommes /mom 1)
Quilates /K ")

Tolas /tol ')

Bahts /bat ')
Mesgahles /MS ')
Toneladas [t

Libras: Onzas (Ib:0z)")

o

NNNNNNNNNNNNNNNNNENNSNS
RO AN N IR IR IR I N
N v N R N N e I A

b 1.8. Exactitud lectura 1)
——1.8.1 * Todas las posiciones
——1.8.2 Reduce 1 posicion al modificar la carga
——1.8.14 Resolucion factor 10
I 1.8.15 Aumenta resolucion en 2 escalones (p. ej. 5ga 1g)
L—1.8.16 Aumenta resolucion en 1 escalon (p. ej.de2ga1go10gab5g)

') = La modificacion de ajuste no esta presente en los dispositivos con calificacion de conformidad.
2) = dependiente del tipo de plataforma de pesajel
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Menu operativo

oo
oW~

d101
a1.2

2.2

2.4

T 175 [T [T [T

301

13.3

~

1.18.

3. 1.

— 3.
— 3.
— 3.
—— 3.

— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
—— 3.
— 3.
— 3.
— 3.
— 3.

LoNOU A W =

— 3.2
— 3.2.
—— 3. 2.
—— 3.2
—3.2

W.@
o
o —
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5

Calibracion, ajuste

Cal./ajuste externos; pesa estandar .

Cal./ajuste externos; pesa seleccionable (Item de menu 1.18.1)
Tecla largo bloqueada

Proceso Cal./ajuste
Cal. con ajuste autom.
Cal. con ajuste manual

Rango puesta a cero
1 por ciento/carga max.
2 por ciento/carga max.

Rango de activacion puesta a cero

2 por ciento/carga max.

5 por ciento/carga max. (Posibilidad de ajuste segun modelo)
10 por ciento/carga max.

Activacion Tara/cero

Activada

Desactivada y recarga los valores de tara antiguos
Solo activacién cero

Calibracion externa ')
Accesible
Bloqueada

Entrada para pesa de calibracion)
Gramos

Kilogramos

Toneladas

Libras 1)

Entrar pesa calibracion
Pesa calibracion externa del usuario (entrada, p. ej.: 10.000 kg)

Unidad de peso 2 ?)
Gramos | o

Gramos /g
Kilogramos [kg
Quilates /ct ")

Libras [Ib 1)

Onzas [oz ')

Onzas Troy/ozt ')
Taeles Hongkong /tlh )
Taeles Singapur [tls ')
Taeles Taiwan [tit 1)
Granos /GN 1)
Pennyweight /dwt ')
Piezas por Libras //Ib 1)
Taeles China /[tlc ')
Momme /mom 1)
Quilates /K ')

Tola [tol ')

Baht /bat )

Mesgahl /MS 1)
Toneladas [t

Libras: Onzas (Ib:oz)")

Exactitud lectura 2')

Todas las posiciones

Reduce 1 posicién al modificar la carga

Resolucion factor 10

Aumenta resolucion en 2 escalones (p.¢j. 5ga 1g)

Aumenta resolucion en 1 escalon (p.ej.de2galgo10gabqg)

Unidad de peso 3 3) (Parametros ver 3.1 “"Unidad de peso 2")
Exactitud lectura 3) (Parametros ver 3.2 “Exactitud lectura 2")

Ajustes de fabrica del menu Contaje para WP1

Si

No

') = sin modificacion de ajuste en los aparatos verificados
2) = ajuste previo de fabrica en los aparatos verificados

3) = menu dependiente del tipo de plataforma de pesaje



OFF-
IATPROT

LRI*

') = menu dependiente del tipo de plataforma

3) = no con 5. 6. 1 (7 bits)

5. 2.

5.3.

5.

5. 4.

5.

5. 6.

5.

6. 1.

6. 3.

7.2.

7.

9. 1.

—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.

—— 5.
—— 5.
—— 5.
—— 5.

—— 6.
—— 6.
—— 6.

—— 6.

—— 6.

—— 6.
—— 6.

N

NN
AW

wwww
Nbh N =

NV~ WN =

CONUTA N —

Menu operativo

Interfaz 1 (optativa)
(1dentificacion de lectura en este nivel de menu: 2)

Desactivada
Protocolo datos
SBI version estandar

Velocidad en baudios
150 baudios

300 baudios

600 baudios

1200 baudios

2400 baudios

4800 baudios

9600 baudios

19200 baudios

Paridad

Espacio (en blanco) %)
0dd (impar)

Even (par)

None 3)

Cantidad bits parada
1 bit parada
2 bits parada

Modo funcionamiento Handshake
Software-Handshake
Hardware-Handshake, después de CTS todavia 1 caracter

Cantidad bits datos
7 bits datos
8 bits datos

Salida de datos manual/automatica
Manual sin estabilidad

Manual después de estabilidad
Automatica sin estabilidad

Automatica con estabilidad

Impresion protocolo para ordenador (PC)

Impresion de protocolo sin tiempo de inactividad para ordenadores (PC)

Salida de datos autom. dependiente de tiempo
1 ciclo de lectura

2 ciclos de lectura

10 ciclos de lectura

100 ciclos de lectura

Salida de datos: formato de linea

Para datos brutos: 16 caracteres

Para otras aplicaciones: 22 caracteres

Ajustes de fabrica del menu Contaje en COM1: SBI
Si

No

XBPI-232

2) = no con 5. 6. 2 (8 bits)

Midrics 1|2 Basculas completas
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Menu operativo

Funcion interfaz SMA

5. 1. Velocidad en baudios
150 baudios
300 baudios
600 baudios
1200 baudios
2400 baudios
4800 baudios
* 9600 baudios
19200 baudios

LA A A A U
©NOU AW —

——5.2. hasta 5.6.
Menu numérico, igual que SBI

— PRINTER Configuracion impresora

— Y IPZ0 YDP20

5. 1. Velocidad en baudios
* 1200 baudios

2400 baudios

4800 baudios

9600 baudios

19200 baudios

LA A
© N o U A

—5. 2. hasta 5.4.
Menu numérico, igual que impresora universal

—— VP IHIY YDP14IS

Impresion cinta
L Impresion etiquetas

24 Midrics 1|2 Basculas completas



1) = no con 5. 6. 2 (8 bits)
2) = no con 5. 6. 1 (7 bits)

PRINTER
UNI-PRI

—— v IPO5/H

5.1.

5. 2.

5.3.

5.

5. 4.

5.

5. 6.

— 5.
—— 5.
— 5.
—— 5.
— 5.
—— 5.
— 5.
—— 5.

— 5.
—— 5.
— 5.
—— 5.

CIFSEWEN)

ONOU AW =

Impresora universal

Velocidad en baudios
150 baudios

300 baudios

600 baudios

1200 baudios

2400 baudios

4800 baudios

9600 baudios

19200 baudios

Paridad

Space (espacio en blanco) ')
0dd (impar)

Even (par)

None 2)

Cantidad bits parada
1 bit parada
2 bits parada

Modo funcionamiento Handshake
Software-Handshake

Menu operativo

Hardware-Handshake, después de CTS todavia 1 caracter

Cantidad bits datos
7 bits datos
8 bits datos

YDP05/041S

Impresion cinta
Impresion de etiquetas

Impresion de etiquetas con avance manual a la impresora

YAMO1IS como memoria electrdnica para los datos de impresion

YDP21
Memoria de datos aceptable para la verificacion

Memoria de datos externa YAMO1IS

Midrics 1|2 Basculas completas
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Menu operativo

Midrics 1|2 Basculas completas

Nombre fuente (16 caracteres maximo)

Salida de datos manual/automatica
Manual sin estabilidad

Manual después de estabilidad
Autom. sin estabilidad

Autom. con estabilidad

Impresion protocolo para PC
Impresion de protocolo sin tiempo
de inactividad para PC

Salida: formato de linea
Para datos brutos: 16 caracteres
Para otras aplicac.: 22 caracteres

Salida de datos manual/automatica
Manual sin estabilidad

Manual después de estabilidad
Autom. sin estabilidad

Autom. con estabilidad

Impresion protocolo para PC
Impresion de protocolo sin tiempo
de inactividad para PC

Salida autom. dependiente del
tiempo

1 ciclo de lectura

2 ciclos de lectura

10 ciclos de lectura

100 ciclos de lectura

Salida: formato de linea
Para datos brutos: 16 caracteres
Para otras aplicac.: 22 caracteres

—LETUH
UNICOM 3 Interfaz 2 (opcional)
(Identificacion de lectura en este nivel de menu: J)
OFF= Desactivada
IATPROT Protocolo de datos
LRI+ SBI version estandar
\—5. 1. hasta 9.1.
L Menu numérico, igual que COM1
KBPI-23c XBP1-232
NAPI-HES XBPI-485
\—0 hasta 31 Direccion de red: 0 hasta 31 seleccionables
oMA Funcién interfaz SMA
. 1. hasta 5.6.
Menu numérico, igual que COM1
——ETHER SRC-IR 1P fuente: 192.168.0.1*
—— SRCNAME
—— LILPORT Puerto lista: 49155*
—— SUBNET Mascara Subnet:255.255.255.0%
GATE-IFP 1P puerta: 0.0.0.0*
JEST-IP 1P meta: 0.0.0.0*
IESTRPOR Puerto meta: 49155*
—— Protocolo TCP*
L uDP
—— Modo SBI (servidor)* ——6.1.
6.1.1
6.1.2*
6.1.4
6.1.5
6.1.7
6.1.8
L 7.2.
7.2.1
7.2.2%
—— SBI-C/S (cliente) 6.1.
6.1.1
6.1.2 %
6.1.4
6.1.5
6.1.7
6.1.8
—— 6.3.
6.3.1*
6.3.2
6.3.4
6.3.7
— 7.2.
7.2.1
7.2.2%
— XBPI
—— SMA
L Modbus/TCP



2) = no con 8.14.1

FRINTER
vIPe
—vIPaD
\— 5. 1. hasta 5.4.
VIPOS5/H
T
Lo
LABEL"
UNI-PRI
\— 5. 1. hasta 5.6.
vIPOHIS
IOTAIC %
Lo
LABEL
LABFF
——YAMD IS
ANAL OG
8.12.
8121
—— 8.12.2
8.13.
——8.13.1
——8.13.2
8.14.
—— 8.14. 1
——8.14.2
8.15.
—— 8.15. 1
——8.15.2
8.16.
8.16. 1
8.16. 2
MEMORY

Menu operativo

2. interfaz (opcional)

Configurar impresora

YDP21

YDP20

Menu numérico, igual que COM1

YDP05/41S

Impresion cinta
Impresion de etiquetas

Impresora universal

Menu numérico, igual que COM1

YDPO4IS

Impresion cinta
Impresion de etiquetas
Impresion de etiquetas con avance manual a la impresora

YAMO1IS como memoria electronica para los datos de impresion

Salida de datos analdgica para el funcionamiento SPS (opcional)

Valor salida (salida analdgica)
Valor neto
Valor bruto

Representacion de error salida analdgica (Error)
Nivel alto (20 mA)

Nivel bajo (0/4 mA). Con menu y calibracion
0/4 mA en esta interfaz.

Modo salida analdgica

Cero hasta carga maxima

Valores min./max.

Salida analogica min./méx.

Min. (0/4 mA) entrada en kg

Max. (20 mA) entrada en kg

Compensacion del valor de edicion de la salida analdgica
Introduccion del valor de medicion 4 mA

Introduccion del valor de medicion 20 mA

Memoria de datos aceptable para verificacion

YAMO11S memoria de datos externa
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Menu operativo

28
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%

el e e e e R el S
PRAAAAAP
LENUAWN =

8.17. 1

8.17.12

8.18. 1

8.18.12

8.19. 1

8.19.12

8.20. 1

8.20.12

8.21. 1

8.21.12

24.1°*
24. 2
24.3
24. 4
24.5

P ®®®

24. 8
24.9
24.10
24.11

© 2 ®

8.25. 1

8.25.11

8.26. 1

8.26.11

8.27. 1

8.27.11

8.28. 1

8.28.11

Entradas/salidas de control

(1dentificacion de lectura en este nivel de menu: °)

Entradas de control

Para YDO01M-232CO, opcion: A1

Funcion para entradas de control externas (TTL)

Activar tecla (5])

Activar tecla (/) ,largo“
Activar tecla
Activar tecl
Activar tecla

Activar tecla
Funcion combi puesta a cero/tara
Activar tecla

Activar tecla
Activar tecla
Activar tecla
Para YDOO1M-IO, opcion: A5

Entrada externa 1
Activar tecla ()

Activar tecla

Entrada externa 2
Activar tecla (7])

Activar tecla

Entrada externa 3
Activar tecla (F])

Activar tecla

Entrada externa 4
Activar tecla ((7])

Activar tecla

Entrada externa 5
Activar tecla (5])

Activar tecla

Salidas de control

Para YDOO1M-IO, opcion: A5
Salida externa 1

Béscula lista para funcionamiento
Estabilidad bascula

Baéscula desborde “H”

Béscula demasiado liviano “L”
Memoria tara ocupada

Menor
Igual
Mayor
Set

Salida externa 2
Baéscula lista para funcionamiento

Set

Salida externa 3
Bascula lista para funcionamiento

Set

Salida externa 4
Bascula lista para funcionamiento

Set

Salida externa 5
Bascula lista para funcionamiento

Set

Sélo con Midrics 2

Sélo con Midrics 2
Sélo con Midrics 2

Sélo con Midrics 2

Sélo con Midrics 2

Sélo con Midrics 2

Solo con Midrics 2

So6lo con Midrics 2

Sélo con Midrics 2
Solo con Midrics 2
So6lo con Midrics 2



PRTPROT 1

') seleccion multiple posible

FTRIESN

— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.

— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.
— 7.

— 7.

— 7.
— 7.
— 7.
— 7.

5D g0 5D g g

oo

oo

NNNNNNSN

QP 0P o@D
PNV A WN =

LY LYo
ONU AN —

— AU A WN =

ONOOUTHA~WN =

(blanco)
(blanco)
(D 1)
(D 2)
(ID 3)
(D 4)

* ok ok k%

Menu operativo

Protocolo de impresion
(1dentificacion de lectura de este nivel del menu: )

Entrada lineas encabezado

Linea 1 (méx. 20 caracteres), entrada p. ej.: “MEYER”
Linea 2 (max. 20 caracteres), entrada p. ej.: “STAHL”
Nombre identificador para 1D 1 (max. 40 caracteres)
Nombre identificador para 1D 2 (méx. 40 caracteres)
Nombre identificador para 1D 3 (max. 40 caracteres)
Nombre identificador para 1D 4 (max. 40 caracteres)

Interfaz “COM1"
1 impresion
2 impresiones

Interfaz optativa “UniCOM"
1 impresion
2 impresiones

Interfaz "COM1":

Configurar impresion estandar (tecla (5, (0k))

Lineas de encabezado 1, 2 (contenido: ver codigo 7.4.x)
Fecha/hora

Datos de inicializacion del programa de aplicacion
1dentificacion de la bascula

Resultado del programa de aplicacion

1dentificador 1y 2

2 lineas en blanco adicionales

3 lineas en blanco adicionales

Interfaz optativa “UniCOM":

Configurar impresion estandar (Tecla (5]), (0K))

Lineas de encabezado 1, 2 (contenido: ver codigo 7.4.x)
Fecha/hora

Datos de inicializacion del programa de aplicacién
1dentificacion de la bascula

Resultado del programa de aplicacion

Identificador 1y 2

2 lineas en blanco adicionales

3 lineas en blanco adicionales

Interfaz “COM1":

Impresion de resultados con tecla con aplicaciones
“Totalizacion” y “Total neto”

Lineas de encabezado 1, 2 (contenido: ver codigo 7.4.x)
Fecha/hora

Identificacion de la bascula

Resultado del programa de aplicacion

2 lineas en blanco adicionales

3 lineas en blanco adicionales

Midrics 1|2 Basculas completas
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Menu operativo

seTUP
——PRTPROT
7.10. Interfaz optativa “UniCOM":
Impresion de resultados con tecla con aplicaciones
“Totalizacion” y “Total neto”
——7.10.1 *1) Lineas de encabezado 1, 2 (contenido: ver codigo 7.4.x)
——7.10.2 *1) Fecha/hora
——7.10.4 *1) Identificacion de la bascula
——17.10.5 *1) Resultado del programa de aplicacion
——17.10.6 *1) Identificador 1 hasta 4
——17.10.7 1) 2 lineas en blanco adicionales
L—17.10.8 1) 3 lineas en blanco adicionales
7.13. Protocolo GMP
— 7.13.1 % GMP desactivado
——17.13.2 GMP activado para un resultado
—7.13.3 GMP activado para varios resultados
7.14. Linea de impresion fecha/hora: sin hora
7.14.1 ¢ Desactivada
7.14.2 Activada
7.15. Impresion autom. unica con estabilidad
7.15.1 * Desactivada
7.15. Activada
7.16. FlexPrint
7.16.1 * Desactivada
7.16. 2 Activada
7.17. Caracter de separacion decimal
7.17.1 * Punto
7.17.2 Coma
7.18. Memoria Imprimir
7.18.1 Seleccione expresion
7.18.1.1 todos los récords
7.18.1.2 Numeros que figuran en 7.18.2
—7.18.2 Numero di record(1-255, par stansard es uno)
9.1 Ajustes previos de fabrica del menu Contaje “Protocolo de datos”
9. 1.1 Si
9.1.2 * No
UTILITS Funcionamiento
(1dentificacion de lectura de este nivel del menu: 5)
8.3 Teclado
—8.3.1 * todas libres
——8.3.2 todas bloqueadas
——28.3.3 Bloquear teclas (0 ), (1), (2, .... S6lo con Midrics 2
——8.3.5 Bloquear tecla
—8.3.6 Bloquear tecla 219
—8.3.7 Bloquear tecla
—28.3.9 Bloquear tecla (/)
——8.3.12 Bloquear tecla Sélo con Midrics 2
——8.3.13 Bloquear tecla Solo con Midrics 2
——8.3. 14 Bloquear tecla Solo con Midrics 2
——8.3.15 Bloquear tecla Sélo con Midrics 2
——8.3.16 Bloquear tecla Solo con Midrics 2
——8.3.18 Bloquear tecla Sélo con Midrics 2
8.7 Desconectar automaticamente visor
8.7.1 Desconexion automat. segun item del menu 8. 9.
8.7.2 * Ninguna desconexién automat.
8.8. lluminacion de la pantalla
—8.8.1 * Activada
——8.8.2 Desactivada
L—8.8.3 Desconexion automat. segun item del menu 8. 9.
8.9. Timer
——28.9.1 * Después 1 + 1 min. apaga
(después 1 min. aparece advertencia 2) para 1 minuto)
——8.9.2 Después 2 + 2 min. apaga
(después 2 min. aparece advertencia ) para 2 minutos)
L—8.9.3 Después 5 + 5 min. apaga
(después 5 min. aparece advertencia ?) para 5 minutos)
8.12. Lectura datos geograficos antes de calibracion/ajuste
8.12.1 * No
8.12. 2 Si
9. 1. Ajustes previos de fabrica para ment Contaje “Funcionamiento”
9. 1.1 Si
9.1.2 * No

') posible seleccion multiple 2) advertencia: simbolos “67 12” parpadean (todos al mismo tiempo)
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Hora (opcional)

Entrada: p. €j. 10.07.41 (horas.minutos.segundos)

Fecha (opcional)
Entrada: 01.05.02 (dia.mes.afo);
Modo EEUU: (mes.dia.afio)

Contraseia usuario

Menu operativo

Ajustar, modificar y borrar contrasefia (max. 8 posiciones): p. ej. 12345678

Informaciones especificas del aparato

Informaciones sobre el servicio
Fecha de servicio
Visor

Tipo de modelo

Numero de serie

Version de software

Software Appl.

Latitud geogréfica (en grados) ')

Altitud geografica (en metros) ')
Aceleracion de gravedad m/s® ')

Naoanhkwhz
00 - LN U ED
[EmyEy]

o

FlexPrint

RPPLSET Nombre de archivo 2)
I 23 D3
V24 Version 2)

L HNG. Lengua para protocolo
calibracion y ajuste

H Aleman

H Inglés

S.MODE Inglés con hora/fecha EEUU
RANC. Francés

THL. Ttaliano

SPANDL Espafiol

M~y MCC My

') bien, salida latitud y altitud geogréficas o salida aceleracion de gravedad (segun entrada antes de la verificacion)
2) los tres pardmetros se indican para cada archivo cargado.
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Funcionamiento

Funcionamiento
Funcionamiento de medicion

Pesar 00

La funcion basica “Pesar” esta siempre
disponible, sola o en combinacién con
los programas de aplicacion (contaje,
pesaje de control, pesada en porcentaje,
etc.).

Caracteristicas

Puesta a cero
Aceptar peso de tara de la bascula

Solo con Midrics 2:
Entrar peso de tara con las teclas
numéricas (memorizar con tecla 5T)

Tarar automaticamente el peso del
recipiente

Borrar valores de tara por entrada
numérica (0 ) (memorizar con tecla

b1
Conmutar entre:

- valor bruto y valor neto
- resolucion factor 10.
Lectura: méx. 5 segundos

Sélo con Midrics 2:
ldentificacion individual de valores de
peso (Identificador)

Imprimir valores de peso

- Impresion manual con tecla (5])

- Impresion automatica (ver capitulo
Salida de datos)

- Protocolo GMP (ver capitulo Salida
de datos)

Volver al ajuste de fabrica por ajuste en
el menu Setup

Midrics 1|2 Basculas completas

Tara automatica

La primera muestra que supera el
alcance minimo definido, se acepta con
estabilidad en la memoria de tara. Las
proximas muestras colocadas se aceptan
como valores de peso. La bascula retor-
na al estado de partida, cuando el peso
colocado esta por debajo del 50% del
alcance minimo.

Alcance minimo

Para tarar automaticamente el peso del
recipiente, se ajusta en el menu Setup el
alcance minimo.

Hay 10 escalones de ajuste a eleccion.
Se diferencian en los digitos de lectura:

1 digito de lectura (sin alcance minimo)
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g es un escalén

de 1 g. Con el ajuste “1000 digitos de
lectura” se memoriza solamente a partir
de un peso de carga de 1000 g el valor
como “Tara”.

Impresion automatica

El primer valor de peso, que se
encuentra por sobre el alcance minimo,
se imprime.

Parametros del aparato

Hay tres ajustes:

- Todas las teclas accesibles

- Todas teclas bloqueadas exceptuando
y

- Teclas alfanuméricas bloqueadas

- Diversas teclas individuales, ver
capitulo “Ajustes previos”

Pantalla
La retroiluminacion de la pantalla
puede desactivarse automaticamente.

Desactivar automaticamente

El dispositivo de evaluacion puede
conectarse automaticamente en el
modo stand by.

Timer
Hay tres ajustes de Timer a eleccion:
dos, cuatro o diez minutos:

Ajustes
Ajustes: ver capitulo “Ajustes previos*

Configuracion ADU rapida

- Inicie con el indicador desenchufado.

- Desplace el interruptor de menu a la

posicion “OPEN”

- Enchufe el indicador y durante
la comprobacion de la pantalla
“88888888"; presione la tecla .

- La pantalla mostrara “ADC-CON”,
Tuego “5-COTE” y luego mostrara el

cursor sobre una linea en blanco.

- Introduzca el “Service COIE” [202122]

y presione T4,

- La pantalla muestra “5THNI.”, con

“won

una “s” minuscula en la esquina supe-
rior derecha; presione T4,

WEINT T
I

- La pantalla muestra “UN I
>Te|,

; presione

- La pantalla muestra la unidad de
medida actual (Para modificar: Utilice
la tecla para seleccionar la unidad
de medida); presione >T<.

- La pantalla muestra “RANGES™; pre-

sione T4,
- La pantalla muestra “5INGLE™; pre-

sione BT,

- La pantalla muestra “MAJX.”; presione
ST,

- Introduzca el valor de peso méximo;
presione T4

- La pantalla muestra “D”; presione
>Te.

- Introduzca la resolucion; presione
ST,

- La pantalla muestra “5HV'E”; presione
>Tel,

YN TN

- La pantalla muestra “NU"; utilice la
tecla para mostrar “Yes”; presione

>Te|.

- La pantalla muestra "BU5 V" y regresa

al modo de pesaje.

- Cuando haya completado la confi-
guracion, desplace el interruptor de
menu a la posicion “Closed”.



Ejemplo con Midrics 2:

Encender, poner a cero, tarar peso de recipiente, llenar recipiente,
conmutar después de lectura a peso bruto o 2. unidad de peso

o impresion de protocolo

e TS il QRE 5412
> rj NETB/GA
i%%: X % olwt%EE
= 1N, TN A AN 0 AN kgibpcs
%D Ay L weMem 2 HER

1) Encender aparato

Aparecen todos los elementos
de lectura, por aprox.
1 segundo (autochequeo)

Lectura de béscula sin carga

2) Poner la bascula a cero

Lectura de bascula sin carga

3) Colocar recipiente en la plata-

forma de pesaje

Se indica el peso del recipiente

4) Tarar la bascula

Lectura (NET) para bascula
tarada con recipiente

5) Llenar recipiente

(aqui p. €j. con 120,2 g)

-l

e
NET

. mIn
01000k

(ED

EISENSCHMIDT
GOETTINGEN
24.02.2013 15:10
G# + 170.2 g
T + 50.0 g
N + 120.2 g

6

7

-

—

Funcionamiento

Lectura para bascula tarada
con recipiente lleno

Conmutar lectura, dependiendo
del ajuste previo aparece

el peso bruto (aqui p. ¢j. 50 g
para recipiente + 120,2 g
sustrato)

o bien
lectura en 2. unidad de peso
(aqui p. ¢j. kg)

o bien

lectura con resolucion
factor 10

Reponer a lectura previa

(con lectura con resolucion
factor 10 reposicion automatica
después de 10 seg.)

8) Imprimir protocolo

Fecha/hora solo opcional
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Funcionamiento

Ejemplo con Midrics 2:
Pesar tarando por colocacion de un recipiente

[

150

3

150

34

1) Encender el aparato.
Se realiza el autochequeo.
Al aparecer la lectura de peso,
el aparato estd listo para pesar
y colocado automaticamente
a cero. Con la tecla puede
ponerse a cero la plataforma
de pesaje sin carga en todo
momento.

2) Colocar recipiente vacio sobre

la bascula.

Tarar la bascula.

Advertencia: Si la funcién de
tara automatica esta acti-

va, No es necesario tarar la
bascula con la tecla T. La
bascula adopta el peso de tara
automaticamente, tan pronto
como se coloque el recipiente.

—

Esperar, hasta que aparezcan
el cero y el simbolo NET
(Peso neto).

4) Colocar la muestra

en la bascula.

Esperar, hasta que aparezca
la unidad de peso

(Control de estabilidad).
Leer valor de pesada.
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Ejemplo con Midrics 2:
Pesar con entrada numérica del peso de tara, imprimir resultado.

1) Encender el aparato.

[

e

Se realiza el autochequeo.

Al aparecer la lectura de peso,
el aparato estd listo para pesar
y colocado automaticamente
a cero. Con la tecla puede

ponerse a cero la plataforma
de pesaje sin carga en todo
momento.

2

Entrar peso de tara conocido
por teclado (aqui p. €j. 250 g).

3) Aceptar el peso de tara dado.

Y,

4) Colocar la muestra
(p. €j. 2000 g) y el recipiente
sobre la bascula.

Leer el resultado.

5

Conmutar la lectura a valores
de peso netos. Aparece:

peso bruto (aqui p. €j. 250 g
para el recipiente mas 2000 g
para el producto).

6) Reponer a lectura previa.

7) Imprimir resultado.



Ejemplo con Midrics 2:

Pesar con valores de tara mezclados,

valores de tara

"

—

>Te 3

I 150 100

-

(2)5])C0] g

¥
—
T
)

imprimir resultado y borrar

Encender el aparato.

Se realiza el autochequeo.

Al aparecer la lectura de peso,
el aparato esta listo para pesar
y colocado automaticamente
a cero. Con la tecla puede
ponerse a cero la plataforma
de pesaje sin carga en todo
momento.

Colocar el recipiente vacio
sobre la bascula.

Tarar la bascula

Advertencia: Si la funcion

de tara automatica esta acti-
va, no es necesario tarar la
béscula con la tecla >T<. La
bascula adopta el peso de tara
automadticamente, tan pronto
como se coloque el recipiente.

Esperar hasta que aparezcan
MNOT

el cero y el simbolo NE T
(Peso neto).

Colocar la muestra con
envase (2. valor de tara) en el
recipiente.

Entrar el peso de tara conocido
del envase en la unidad de
medida actual por el teclado
(aqui p. €j. 250 g).

Aceptar el peso de envase
entrado (ambos valores de tara
se suman).

=

(ED

G# + 6.433 kg
T + 4.183 kg
PT2 + 0.250 kg
N + 2.000 kg

G# + 6.433 kg
T + 0.000 kg
N + 6.433 kg

7)

8)

9)

Funcionamiento

Leer peso neto.

Imprimir resultado.

Borrar memoria de tara:
Entrar un 0 por el teclado.

Aceptar el valor entrado

(los valores de tara se borran,
en la lectura se visualiza

el valor bruto).

10) Imprimir resultado.

Midrics 1|2 Basculas completas 35



1)

2)

36

Funcionamiento

Calibracion, ajuste

Objeto

La calibracion es la determinacion de
la deriva entre el valor de mediciéon que
se indica y el valor de medicion real.

Al calibrar no hay modificacion en la
bascula.

El ajuste es un proceso para eliminar la
deriva entre el valor medicion indicado
y el valor medicion real, o bien, que la

reduce a los limites de error permitidos.

Ajustar funciones para el empleo

en “Metrologia legal”

La conversion para “Pesar en comercio
de mercancias (metrologia legal)” se
realiza por un interruptor (Configura-
cion ADU: V'ERIF . escogida para metro-
loia legal). Este se encuentra bajo de
una tapita protectora atras a la izquier-
da en la carcasa de la unidad de lectura
Yy manejo.

Posicion:
interruptor a la derecha = ajuste para
metrologia legal

interruptor a la izquierda = accesible

= La modificacion de ajuste no esta presente
en los dispositivos con calificacion de con-
formidad

= Ajuste predeterminado en dispositivos con
calificacion de conformidad
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Caracteristicas

La plataforma conectada indica que
caracteristicas estan disponibles y cuales
pueden ajustarse en el menu Setup:

El ajuste externo no es posible en las
basculas con calificacion de conformi-
dad.

Calibracion externa con la pesa estandar
del ajuste previo de fabrica o una pesa
definida por el usuario (no aplicable a
los dispositivos con calificacion de con-
formidad):
SETUP

] 1

IN]n
|

I.9.: (Calibracién, ajuste)

Especificacion de peso para
Calibracion/ajuste externo:
SETU

[N —
wr I
1
i

. I6.: (Entrar pesa calibracién)

Bloquear la tecla 5T}, para que no
puedan borrarse las funciones antes
mencionadas:

Calibracion y ajuste automatico o
manual (no aplicable a los dispositivos
con calificacion de conformidad):
FFTH

ALy

i
w I

1

i.100.: (Proceso Calibracion/ajuste)

El simbolo WP parpadea como
advertencia de calibracion. Cuando hay
varias basculas conectadas parpadea
también el numero de la bascula
correspondiente:

SETU

11 1

Wi

!. 15.: (Advertencia de calibracion)

Liberar o bloquear la calibracion
externa:

SETU

i
Al I
ol

!, 16.: (Calibracion externa)
Advertencia

La funcion “ajuste externo” solo puede
ejecutarse en dispositivos con califica-
cion de conformidad con el interruptor
de bloqueo abierto después de romper
la marca de sellado. Después, el disposi-
tivo debe poseer otra vez la calificacion
de conformidad.

®
O

Preparacion

Encender bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
Seleccionar Setup: pulsar tecla hasta que
aparezca 5ETUF en la lectura

Confirmar Setup: pulsar tecla
Seleccionar plataforma de pesaje 1

wr i,

WP {”: pulsar tecla 0

CETUR
WP- 1
[ 1.9. Calibracion, ajuste
[ 1.9.1% Cal./ajuste externos;
pesa estandar
[ 1.9.3 Cal./ajuste externos;
pesa seleccionable
(Item de menu 1.18.1)
[ 1.9.8  Colocar pre carga
[ 1.9.9  Borrar pre carga
— 1.9.10 Tecla largo
bloqueada
—1,10. Proceso Calibracion/
ajuste
[ 1.10. 1  Cal. con ajuste autom.

[

.10. 2 * Cal. con ajuste manual

Rango puesta a cero
1.1 1 por ciento/carga max.
.11.2* 2 por ciento/carga max.

B

—1.12. Rango de activacion puesta
a cero
™ 1.12.2 2 por ciento/carga max.
[ 1.12.3 5 por ciento/carga max.
T 1.12.4* 10 por ciento/carga max.
1.13. Activacion Tara/cero
[ 1.13.1* Activada
[ 1.13.2  Desactivary reponer los
antiguos valores de tara
— 1.13.3  Solamente puesta a cero
—1.16. Calibracion externa ')
1.16. 1% Accesible
1.16. 2 ) Bloqueada
1.17. Entrada para pesa de
calibracion
1.17.1  Gramos
1.17.2* XKilogramos
1.17.4  Libras ")
— lﬁ. Entrar pesa calibracion

Pesa calibracion externa
del usuario (entrada, p. ej.:
10.000 g)

Memorizar el ajuste con tecla
y abandonar Setup: pulsar la tecla
varias veces



Funcionamiento

Ejemplo:
Calibracion externa y ajuste manual con pesas estandares (los parametros de pesaje son ajustes de fabrica)

' = - m - =
+ ] I A
Cg i g
>0« 1) Poner a cero la bascula. . = C La diferencia entre valor de
| A medicion y valor de masa
+ | o verdadero se visualiza con el
2) Inicializar calibracién g signo.
(p. €j. después de advertencia
de calibracion, simbolo WF . . o
parpadea). Ext. calibracion Se imprime el protocolo,
Debido + 10000 g cuando la calibracion no
La lectura £.£T.JEF aparece Dif. + T4 se realiza y se interrumpe el
rcyTaCC A durante dos segundos. Pproceso con
LENTAEF
>Te 4) Iniciar calibracion (Interrumpir
Cal./ajuste con 04)).
; e - Aparece requerimiento para
Innnn A colocar la pesa de cal./ajuste
- (aqui 10 kg).
iy g a g " — — Después del término de la
calibracion aparece el peso de
+ "Bﬂﬂﬂ g calibracion.
Fecha/hora solo opcional
-------------------- Se imprime el protocolo
3) Colocar la pesa de cal./ajuste 24.02.2013 10:15 GMP.
sobre la plataforma de pesaje. Modelo MW1P1
N°. ser. 12345678
Vers. M1 222.290310
BVers. 00-37-39
Ext. Ajuste
Debido + 10000 g
Dif. + 149
Ext. calibracion
Dif. + 0g
24.02.2013 10:15

Nombre:
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Funcionamiento

Identificacion individual
(Identificador)

Solo con Midrics 2:

Bajo todos los programas de aplicacion
pueden asignarsele al registro del valor
de medida un identificador (p. ej. nom-
bre producto, numero de lote, etc.).

Caracteristicas

Hay cuatro identificadores a disposi-
cion.

A cada identificador puede asignarsele
un nombre y un valor.

El nombre de cada identificador se
imprime a la izquierda, el valor a la
derecha. Si el nombre y el valor son
muy largos para una sola linea de
impresion, se imprimiran varias lineas.

Los nombres para los identificadores se
entran en el menu Setup bajo:

SETUR

FRTPROT: 4.

El largo del nombre puede ser maximo

de 20 caracteres. Durante la entrada del
valor 1D aparecen maximo 7 caracteres,
pero se imprimen los 20.

El largo de los valores para el identifica-
dor puede ser maximo de 40 caracteres,
los que pueden entrarse con la tecla 1D.

Caracteres individuales de los valores
del identificador pueden borrarse con la

tecla (CF).

Si no existen ni nombre ni valor,
el identificador no se imprime.

Con cuadl procedimiento se imprime

el identificador, se ajusta en el menu
Setup (para la descripcion ver pérrafo:
Configurar impresion de protocolo a
partir de la pagina 65).

Ajuste de fabrica de los nombres del
identificador

ID1: 1D
D2: IIZ
1D3: II3
1D4: II4

Ajuste de fabrica de los valores del
identificador

Ningun valor ajustado en fabrica.
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Ejemplo con Midrics 2:

Entrar nombre de identificador.

Para los identificadores 1y 2 deben entrarse como nombres “ntimero de lote” y “cliente”.

eamnenEE e s O RE R12

A
%gl% kgtbpes

SNV Am) L 4eMem 2 HHH

I
—
——
==
—a

>

>Te

PRIPROT  °
>Te

1 h
->T¢e

)

1) Encender el aparato

2) Durante el autochequeo, pulsar la tecla

Aparece la seleccion para los programas de aplicacion
RAPPL

T

3) Llamar el item de menu 5£ TUF para los ajustes de
identificador (pulsar la tecla hasta que aparezca
Setup en la lectura)

4) Seleccionar Setup

5) Llamar el item de mend PRTPRIT para los ajustes de
identificador (pulsar la tecla hasta que aparezca
PRTPROT en la lectura)

6) Seleccionar identificador.

7) Pulsar la tecla hasta que aparezca 1.4. !
en la lectura

8) Pulsar la tecla para entrar letras o numeros.



9) Seleccionar el 1. caracter con

las teclas (5] y (aqui: )

(ED(ED(E)

r
L
1
->Te 10) Aceptar caracter
I
L
¢
11) Entrar las otras letras como se
ha descrito anteriormente.
Después de entrar la ultima
1 letra se memoriza la entrada
A
-'“..,' " pulsando la tecla
>0« 12) Abandonar el nivel del menu
para, dado el caso, efectuar
otros ajustes o
->T« 13) pulsar largo para abandonar
el menu
' r -
M M
Ug
5

Ejemplo con Midrics 2:
Entrar valores de identificador.
Para el identificador 2 debe entrarse como valor “123”.

o 150 |0

1) Tniciar entrada de valores de

identificador.

@ 2) Entrar \,/:;I;)r de identificador 2

(aqui: 124).

3) Terminar entrada con tecla

150 [0

+ inr-
lLlBj g

(ED

D2 123
24.02.2013 10:09
Ser.no 12345678
GH# + 1083 g
T + 0000 ¢
N + 1083 g

(10}, (CF)
(1o (D ) (CF]

Ejemplo con Midrics 2:

Funcionamiento

4) Colocar muestra sobre la
bascula

5) Imprimir valor de medicion

ldentificador 2

6) Borrar identificador:
Cuando las pesadas se
concluyen, se borran los
identificadores respectivos
individualmente

Borrar el identificador 1

Borrar el identificador 2

Entrar valor de identificador 1 directamente.

[ 150 |0

(- g

L EE

(ED

D1 123
24.02.2013 10:09
Ser.no 12345678
G# + 1083 g
T + 0000 g¢
N + 1083 g

1) Entrar valor de identificador 1
(aqui: {23).

2) Confirmar el valor para
identificador 1

3) Colocar muestra sobre
la bascula

4) Imprimir valor de medicion

Identificador 1

5) Borrar identificador:
Ver punto 6 del ejemplo
anterior
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Programas de aplicacion

Programas de aplicacion

Midrics 1

11O on
Standoy

Fn

Function

&

Print

Midrics 2

CF REF oK

Clegr
Function  Reference

1O on
Standby

-0 S>Te Fn &

Zero Tare Function  Print

Applications: Overview
Midrics 1 Midrics 2

Teclado 5 teclas 11 teclas +
teclado numérico

Lectura 14 segmentos 14 segmentos
mas simbolos de
aplicacion

Aplicacion

Pesar simple X X

Formacién del valor promedio (Pesaje de animales) X

Imprimir/enviar datos a periferia X X

Impresion etiquetas X X

Contaje X

Totalizacion X

Pesaje de control X

Dosificar hasta un valor dado X

Funcion

Puesta a cero X X

Tarar X X

Fecha/hora opcional opcional

Identificador (4 de 40 caracteres) X

Tara automatica X X

Impresion automatica X X

Conmutacion de unidades X X

Resoluciéon x10 X X

Memoria Alibi (externa) opcional opcional

Ethernet opcional opcional
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Aplicacion: Contaje &%

Con este programa de aplicacion pue-
den determinarse la cantidad de piezas,
que tengan aproximadamente el mismo
peso por pieza.

Caracteristicas

Entrada del peso de pieza de referencia
“WREF” por teclado

Toma del peso de referencia “WREF ™ de
la bascula

Entrada del numero de pieza de refe-
rencia “NREF™ por teclado

Optimizacion automatica del peso de
pieza

Modo Info con tecla

Conmutar la lectura entre pieza y peso

con la tecla

“Exactitud del célculo del peso de
pieza” al aceptar el peso de pieza de
referencia ajustable

Tara automatica de un peso de
recipiente. Ajustable en Setup bajo:
APPL &&: 4.7

(Tara automdtica 1. peso)

Inicializacion automatica al encender
la bascula. Se inicializa con nimero
de pieza de referencia “NFEF ™y con el
peso de pieza de referencia “WREF”
utilizado por ultima vez. Ajustable bajo:
RPPL &&: 4.8

(Inicio autom. al encender)

Terminar aplicacion, borrar parametros:
El valor del peso de pieza en la memo-
ria de referencia permanece activo,
hasta que sea borrado con la tecla (CF),
sobrescrito o se cambie la aplicacion.

El peso de la pieza de referencia queda
memorizado también después de apagar
la bascula.

N
—

Aplicacion

Volver al ajuste de fabrica. Ajustable en
Setup bajo:

APPL & 5.1,

Para el calculo de la cantidad de piezas
debe conocerse el peso promedio de la
pieza (peso de pieza de referencia).
Esto puede definirse de tres maneras
diferentes:

por célculo:

- colocando la cantidad de piezas de
referencia predefinida en la platafor-
ma de pesaje conectada y calcular
luego el peso promedio de la pieza
pulsando la tecla

- o seleccionar con la tecla (REF),
colocando una cantidad de piezas
cualquiera en la plataforma de pesaje
conectada, entrando por el teclado
el numero de piezas colocadas y cal-
culando el peso promedio de la pieza
después de pulsar la tecla

- entrando el peso de la pieza de refe-

rencia (es decir, el peso para 1 pieza)

por teclado y memorizando con la tecla

(oK.

La determinacién del peso de referencia
depende de la exactitud ajustada en
Setup del célculo del peso de pieza.
Esto se realiza con exactitud lectura,
exactitud lectura por 10, exactitud lec-
tura por 100, o bien, con la resolucion
interna maxima.

Después la inicializacion las piezas
pueden contarse con la plataforma de
pesaje.

Los valores de inicializacion permane-
cen activos, hasta que sean borrados
con la tecla o0 sobrescritos por un
nuevo valor. Estos permanecen también
en la memoria después de apagar la
bascula.

Funcién tara:

Primero se acepta una compensacion
de tara (valor de pesaje) con la tecla),
de esa manera puede efectuarse poste-
riormente una entrada por teclado.
Esta entrada por teclado se suma a la
compensacion de tara.

Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado de
fabrica)

Una entrada por teclado sobrescribe
una compensacion de tara realizada
anteriormente (valor de pesaje). Si se
realiza una entrada por teclado primero,
se borra la entrada por teclado después
de una compensacion de tara posterior.
Ajuste: codigo 3.25.2

Ajustable en Setup bajo:

RAPPL &&: 3.05.
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Aplicacion

Preparacion

Encender la bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
Seleccionar Appl: pulsar tecla hasta
que aparezca Setup en la lectura
Confirmar Appl: pulsar tecla
Seleccionar aplicacion Contaje:

Pulsar la tecla varias veces y confir-
mar con tecla

Pardmetros de aplicacion Contaje

—3. 5. Alcance minimo para la tara
automatica y para la impresion
automatica

—— 3.5.1* 1 digito de lectura
——3.5.2 2 digitos de lectura
——3.5.3 5 digitos de lectura
——3.5.4 10 digitos de lectura
——3.5.5 20 digitos de lectura
——3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
——3.5.8 200 digitos de lectura
——3.5.9 500 digitos de lectura
——3.5.10 1000 digitos de lectura

—3. 6. Alcance minimo para la
inicializacion
——3.6.1* 1 digito de lectura

——3.6.2 2 digitos de lectura
——3.6.3 5 digitos de lectura
——3.6.4 10 digitos de lectura
——3.6.5 20 digitos de lectura
——3.6.6 50 digitos de lectura
——3.6.7 100 digitos de lectura
——3.6.8 200 digitos de lectura
——3.6.9 500 digitos de lectura
——3.6.10 1000 digitos de lectura

—3. 7. Tara automatica: tara 1. peso
——3.7.1* Desactivada
—3.7.2 Activada

—3. 8. Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos de
inicializacion anteriores

——23.8.1 Automatico (activado)

——3.8.2* Manual (desactivado)

—3.9. Resolucién para el cdlculo del peso
de pieza
——3.9. 1% Exactitud lectura

——3.9.2 Exactitud lectura
+ 1 decimal

——3.9.3 Exactitud lectura
+ 2 decimales

——3.9.4 Resolucion interna

—3.11  Criterio de memorizacion

3.11.1* Con estabilidad

3.11.2 Con estabilidad
afinada

—3.12. Optimizacién de peso de pieza
3.12.1 Desactivada
3.12.3* Automatica

'—3.25. Funcion tara

3.25.1%  Sumar la entrada por
teclado a la compensa-
cion de tara (valor de
pesaje)

3.25.2 Valor de tara puede
sobrescribirse

Ajustes previos de fabrica
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@ Memorizar el ajuste con tecla

y abandonar Setup: Pulsar la tecla
prolongadamente

Alcance minimo
Para tarar el peso del recipiente auto-
maticamente, se ajusta el alcance mini-

mo en el Setup del menu.

El alcance minimo, que debe colocarse
en la plataforma de pesaje para realizar

la inicializacion se ajusta en Setup bajo:

APPL &&: 46,

Cuando con la carga colocada se
sobrepasa el limite, se puede inicializar
la aplicacion. Cuando la carga colocada
es demasiado liviana, sucede al colocar-
la o siguiente:

aparece el mensaje de error INf 24
no se realiza la inicializacion

se memoriza el numero de pieza de
referencia

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los 10 niveles siguientes:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalén es

1 g. Con el ajuste “1000 digitos” se
memoriza como valor de “Tara” sola-
mente a partir de un peso colocado de
1000 g.

Resolucion para el célculo del peso de
pieza

La resolucion en la determinacion del
peso de referencia se ajusta en Setup
bajo:

RPPL &% 4.5

La resolucion en la determinacion del
peso de referencia aumenta cuando se
escoge “+1 decimal”, “+2 decimales” o
“con resolucion interna”. Con “+1 deci-
mal” aumenta la resolucion del valor
neto en una posicion (Exactitud lectura
por 10), igualmente para “+2 decima-
les” (Exactitud lectura por 100) o con
el maximo a disposicion de resolucion
interna.

Criterio de memorizacion

El peso de pieza de referencia se
memoriza, cuando la lectura del peso
esta estable. Si se ha ajustado “Con
estabilidad afinada®, la aceptacion del
peso promedio de la pieza se realiza en
forma segura y reproducible, eso si que
esto puede, en ciertos casos, aumentar
el tiempo de medicion.

Optimizacion del peso de la pieza
Para realizar una optimizacion del peso

de la pieza, deben cumplirse los 4 crite-
rios siguientes:

. La nueva cantidad de piezas debe ser

por lo menos dos veces mayor que la
cantidad antigua.

. La nueva cantidad de piezas no debe

ser mas que el doble de la cantidad
antigua.

. La nueva cantidad debe ser

< 1000 piezas.

. Debe cumplirse con el criterio de

estabilidad de la bascula.

AUTD: 1a optimizacion automatica

de peso de pieza estd activada.

DFT: se realizé 1a optimizacion
automatica de peso de pieza.

Durante la fase de optimizacion
aparecen brevemente opt y la cantidad
de piezas optimizada en la linea de
valores de medida.



Ejemplo:

Determinacion de una cantidad de piezas desconocida.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes de fabrica):

Setup: Aplicacion: Contaje

Setup: PRTPROT (protocolo de impresion): 7.7. x (COM1),
después seleccionar diversos items (ver capitulo “Ajustes previos”).

1) Colocar el recipiente vacio
sobre la bascula

T« 2) Tarar la bascula
Advertencia: si la funcion
de tara automatica esta acti-
va, No es necesario tarar la
bascula con la tecla £T4), la
bascula adopta el peso de tara
automaticamente, tan pronto
como se coloque el recipiente.

o 150 100

LU g

3) Colocar un numero de piezas
de referencia cualquiera en el
recipiente (aqui p. ej. 10 piezas)

4) Iniciar el célculo del peso de
piezas de referencia

I 150 |0

+ I A

N | pcs
w 0

Si el peso es muy liviano,
aparece INF 29 en la lectura principalal.

[ 150 |

I 150 |

e,
3
>
S
S

[}

nRef + 38 pcs
wRef + 0.003280 kg

G# + 0.373 kg
T + 0.248 kg
N + 0.125 kg
ant 38 pcs

Aplicacion

Ajustar alcance minimo a una
cantidad de digitos de lectura
menor, o bien, incrementar la
cantidad de piezas en el reci-
piente y entrar la cantidad de
piezas de referencia respectiva

Cantidad desconocida de pie-
zas adicionales en el recipiente
de pesada

Leer el resultado

UFT aparece en la lectura,
si se realiza una optimizacion
de referencia automatica

6) Imprimir resultado

Para la configuracion

del protocolo de impresion:
ver pagina 65
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Aplicacion

Aplicacion: Medicion neutral & /i

Con este programa de aplicacion pue-
den realizarse con la bascula medicio-
nes de longitud, superficie y volumen.
Como unidad aparece el simbolo .

Caracteristicas

Entrada del peso de referencia “WREF”
por teclado

Aceptacion del peso de referencia
“WREF™ de la bascula

Entrada del factor de calculo “NREF”
por el teclado

Modo Info con tecla

Conmutar a lectura de medicion segun

peso con la tecla

Exactitud del “calculo valor de referen-
cia” ajustable al aceptar el peso de
referencia

Tara automatica del peso de recipiente.
Ajustable bajo:

APPL & Al 370

(Tara automdtica 1. peso)

Inicializacion automatica al encender
la bascula. Se inicializa con el factor
de calculo “nRef” utilizado al tltimo

y el peso de referencia “wRef” utilizado
al ultimo. Ajustable en Setup bajo:
APPL && A 3.5,

(Inicio autom. al encender)

Terminar aplicacion, borrar parametros:
El valor del peso de pieza en la memoria
permanece activo, hasta que sea borra-
do con la tecla (CF), sobrescrito o se
cambie la aplicacion.

El valor queda memorizado también
después de apagar la bascula.

Volver al ajuste de fabrica.
Ajustable bajo:

APPL & nll: 5.1

Para la determinacion del resultado
de cdlculo tiene que conocerse el peso
promedio de un peso de referencia (p.
¢j. el peso de 1 m de cable eléctrico).
El peso de referencia promedio puede
entrarse de 3 modos diferentes:

por célculo:

- colocando la cantidad definida por el
factor de calculo sobre la plataforma
de pesaje conectada y calcular el peso
de referencia después de pulsar la
tecla

- colocando una cantidad cualquiera
de muestra sobre la plataforma de
pesaje conectada, el factor de calculo
se entra por el teclado y después de
pulsar la tecla se calcula el peso
de referencia.
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- entrando el peso de referencia (p. ¢j.
el peso de 1 m de cable eléctrico) por
teclado y se memoriza con la tecla

La determinacién del peso de referencia
es dependiente de la exactitud de cal-
culo de valor de referencia ajustada en
Setup. Esta se realiza bien con exactitud
lectura, exactitud lectura por 10, exacti-
tud lectura por 100, o con la resolucién
maxima interna.

Los valores de inicializacion permane-
cen activos, hasta que se borren con

la tecla o0 se sobrescriban por un
nuevo valor, También permanecen en la
memoria después de apagar la bascula.

Funcion tara:

Primero se acepta una compensacion
de tara (valor de pesaje) con la tecla),
de esa manera puede efectuarse poste-
riormente una entrada por teclado.
Esta entrada por teclado se suma a la
compensacion de tara.

Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado

de fabrica)

Una entrada por teclado sobrescribe
una compensacion de tara realizada
anteriormente (valor de pesaje). Si se
realiza una entrada por teclado primero,
se borra la entrada por teclado después
de una compensacion de tara posterior.
Ajuste: codigo 3.25.2

Ajustable en Setup bajo:

APPL & Al 305

Preparacion

Encender la bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
T«

Seleccionar Setup: pulsar la tecla
hasta que aparezca Appl en la lectura
Confirmar Appl: pulsar tecla
Seleccionar aplicacion Medicion neutral:
Pulsar la tecla varias veces y confir-

mar con tecla

Pardmetros de aplicacion Medicion neutral

I—3. 5. Alcance minimo para la tara automa-
tica y para la impresion automatica
H—123.5. 1% 1 digito de lectura
H——3.5.2 2 digitos de lectura
H—23.5.3 5 digitos de lectura
H——3.5.4 10 digitos de lectura
H—23.5.5 20 digitos de lectura
H———3.5.6 50 digitos de lectura
H—23.5.7 100 digitos de lectura
H———3.5.8 200 digitos de lectura
H—23.5.9 500 digitos de lectura
L—3.5.10 1000 digitos de lectura
—3. 6. Alcance minimo para la inicializacion
H—123.6.1% 1 digito de lectura
H———23.6.2 2 digitos de lectura
H——23.6.3 5 digitos de lectura
H———23.6.4 10 digitos de lectura
H——23.6.5 20 digitos de lectura
H———3.6.6 50 digitos de lectura
H——23.6.7 100 digitos de lectura
H———3.6.8 200 digitos de lectura
H——23.6.9 500 digitos de lectura
L—3.6.10 1000 digitos de lectura
—3. 7. Tara automatica: tara 1. peso
3.7.1% Desactivada
3.7.2 Activada
—3. 8. Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos de
inicializacion anteriores
———13.8.1 Automatico (activado)
L—3.8.2*% Manual (desactivado)
—3.9. Resolucién del calculo del valor
de referencia
—123.9.1* Exactitud lectura
H—23.9.2 Exactitud lectura + 1
decimal
H——23.9.3 Exactitud lectura + 2
decimales
L—3.9.4 Resolucion interna
—3.10. Posiciones decimales lectura
de resultado
—23.10. 1* Ninguna
——3.10. 2 1 decimal
——3.10. 3 2 decimales
L—3.10. 4 3 decimales
—3.11. Criterio de memorizacion
3.11.1* Con estabilidad
3.11.2 Con estabilidad afinada
L—3.25. Funcion tara

3.25.1*  Sumar la entrada por
teclado a la compensa-
cion de tara (valor de
pesaje)

3.25.2 Valor de tara puede

sobrescribirse

* = ajustes previos de fabrica

@ Memorizar ajuste con tecla y abando-
nar Setup: pulsar la tecla varias veces



Alcance minimo

El alcance minimo, que debe colocarse
en la plataforma de pesaje para realizar
la inicializacion, se ajusta bajo:

APPL && Al 36,

Cuando con la carga colocada se sobre-
pasa el limite, se puede inicializar la
aplicacion. Cuando la carga colocada es
demasiado liviana, sucede al colocarla lo
siguiente:

Aparece mensaje de error INF 25

no se realiza la inicializacion

se memoriza el factor de calculo ajusta-
do

El alcance minimo del recipiente que
debe colocarse sobre la plataforma de
pesaje para tarar automaticamente
(1. peso), se ajusta en Setup bajo:
APPL && Al 4.5

Para ajustar el alcance minimo estan

a disposicion los siguientes 10 escalones:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Cond = 1 g, un escalén es 1 g.
Con el ajuste “1000 digitos” se memoriza
como valor de “Tara” solamente a partir
de un peso colocado de 1000 g.

Resolucion para el calculo del peso
de pieza

La resolucion en la determinacion del
peso de referencia se ajusta en Setup
bajo:

RPPL & Alt: 4.9

La resolucion en la determinacion del
peso de referencia aumenta cuando se
escoge “+1 decimal”, “+2 decimales”

0 “con resolucion interna”. Con “+1
decimal” aumenta la resolucion del valor
neto en una posicion (Exactitud lectura
por 10), igualmente para “+2 decima-
les” (Exactitud lectura por 100) o con
el maximo a disposicion de resolucion
interna.

Criterio de memorizacion

El peso de referencia se memoriza,
cuando la lectura del peso esta estable.
La estabilidad de la bascula se reconoce
cuando la fluctuacion del valor resultan-
te esta dentro de un rango de tolerancia
predefinido. Cuanto menor es el rango
de tolerancia, mas exactamente se reco-
noce la estabilidad.

En Setup bajo:

APPL && mll: 3.1 10

puede ajustarse el criterio de memoriza-
cion a “estabilidad normal” o “con esta-
bilidad afinada” (rango de tolerancia
estrecho). Cuando se ajusta “con estabi-
lidad afinada”, la aceptacion del peso de
referencia se realiza con mas fiabilidad
y mejor repetibilidad, eso si que por otra
parte, el tiempo de medicion, segun las
circunstancias, puede alargarse.

Posiciones decimales en la lectura del
resultado

Con Medicion neutral pueden mostrarse
no solamente valores enteros, sino tam-
bién escalones reales (p. ¢j. 1,25 o de
cable eléctrico). El nimero de posicio-
nes decimales mostrado con Medicién
neutral puede ajustarse en Setup bajo:
[ )] A 'IB

| .
FIFTL e ML

Aplicacion
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Aplicacion

Ejemplo:

Medir 25 m de cable eléctrico.

Ajustes previos (Desviaciones del ajuste previo de fabrica):

Setup: Aplicacion: Medicion neutral

Setup: PRTPROT (protocolo de impresion): 7.7. x (COM1),
después seleccionar diversos items (ver capitulo “Ajustes previos”).

1) Colocar el recipiente vacio
sobre la bascula

2) Tarar la bascula

Advertencia: si la funcion de
tara automatica esta activa,
no es necesario tarar la bas-
cula con la tecla T<), la bas-
cula adopta el peso de tara
automaticamente, tan pronto
como se coloque el recipiente

|‘7 150 Iloﬂ
n NET
l.
& U i
3) Entrar el peso de un metro
de cable por el teclado
(aqui p. ¢j. 248 g)
0 r -
.l
4) Aceptar el valor dado como
peso de referencia
' NET A
Mo

B
K

£3
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5) Colocar cable sobre el
recipiente de pesada hasta
alcanzar la cantidad deseada

[ A = Leer el resultado

[EJ 6) Tmprimir resultado

nRef + 10 Para la configuracion del

wRef + 0.248 kg protocolo de impresion:
ver pagina 65

G# + 6.794 kg

T + 0.541 kg
N + 6.253 kg
ant 25 o



Aplicacion

Aplicacion: Formacion del valor promedio (Pesaje de animales) &5

Con este programa de aplicacion
pueden calcularse con la bascula valores
medios a partir de varias mediciones de
peso.

Esta aplicacion se usa alli donde los
objetos a pesar o el entorno durante

la medicion son intranquilos

(p. €j. animales).

Caracteristicas

Inicio manual o automatico de Forma-
cion del valor promedio. Ajustable bajo:
APFL &y: 4. 156,

Con el inicio manual, la formacion

del valor promedio se inicia después

de pulsar las teclas si las condiciones de
inicio se cumplen. Con el inicio auto-
matico, cuando la bascula esta cargada
y las condiciones de inicio se cumplen

Entrada de la cantidad de mediciones
de peso por el teclado

Cantidad de mediciones para la Forma-
cion del valor promedio seleccionable

con tecla
Modo Info con tecla

Conmutacién de la lectura de “resultado
de la ultima medicion” a “peso actual”
y de vuelta, con la tecla

Impresion de resultado automatica.
Ajustable bajo:
APPL &y 3.20.

Tara automatica del peso de recipiente.
Ajustable bajo:
APPL &y: 3.7,

Inicio automatico de la Formacion

del valor promedio después de encender
y cargar la bascula (cuando se cumplen
las condiciones de inicio). Ajustable
bajo:

APPL &: 4.8

Terminar aplicacion, borrar pardmetros:
El nimero de mediciones permanece
activo en la memoria de referencia,
hasta que se borre con la tecla (CF),

se sobrescriba o se cambie la aplicacion.
El nimero de mediciones queda memo-
rizado también después de apagar la
bascula.

- Volver al ajuste de fabrica.

Ajustable bajo:
APPL &y: 9.1,

Para la Formacion del valor promedio
se necesitan varias mediciones. La can-
tidad de mediciones de peso que se
utilizan para la Formacién del valor
promedio puede entrarse por el teclado.

La cantidad de mediciones permanece
activa hasta que se sobrescriba. Esta
cantidad queda también memorizada
luego de apagar la bascula, y también
cuando se conmuta en otra aplicacion.

La Formacion del valor promedio puede
realizarse de tres maneras diferentes:

Inicio manual con cantidad predefinida
de mediciones:

Para esto, se coloca la muestra sobre la
bascula y se pulsa la tecla

Inicio manual con una cantidad cual-
quiera de medidas:

Colocar la muestra sobre la bascula,
entrar la cantidad de mediciones por el
teclado. Memorizar con la cantidad
de mediciones de peso e iniciar la for-
macion del valor promedio

Inicio automatico con cantidad predefi-
nida de mediciones:

La medicion comienza cuando se
coloca la muestra sobre la plataforma
de pesaje y se cumplen las condiciones
de inicio
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@ Durante el autochequeo, pulsar tecla

@ Scleccionar aplicacion pesaje de animales:
Pulsar la tecla varias veces y confirmar

48

Aplicacion

Preparacion
Encender la bascula: pulsar tecla

Seleccionar Setup: pulsar la tecla

hasta que aparezca Appl en la lectura
Confirmar Appl: pulsar tecla

con tecla

Pardmetros de aplicacion pesaje de animales

I—3. 5. Alcance minimo para la tara auto-

——3.5.1* 1 digito de lectura
——3.5.2 2 digitos de lectura
——3.5.3 5 digitos de lectura
——3.5.4 10 digitos de lectura
——3.5.5 20 digitos de lectura
——3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
——3.5.8 200 digitos de lectura
——3.5.9 500 digitos de lectura
L—— 3.5.10 1000 digitos de lectura

—3. 6. Alcance minimo para inicio
——3.6.1* 1 digito de lectura
L 3.6 2 digitos de lectura

5 digitos de lectura
10 digitos de lectura
20 digitos de lectura
50 digitos de lectura
100 digitos de lectura
200 digitos de lectura
500 digitos de lectura
1000 digitos de lectura

OO NC

SLENAUTAWN

ara automatica: tara 1. peso
1* Desactivada
2 Activada

=TT

ww - wwwwwwww

. 7.
. 7.
—3. 8. Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos

de inicializacion anteriores
Automatico (activado)
L 3.8.2* Manual (desactivado)

3.18. 1 * Manual
3.18.2  Automatica

—3.19. Movimiento de animales

—3.20. Impresion autom. resultado
3.20. 1 * Desactivada
3.20. 2 Activada

de descargar

de descarga

la tecla
L—3.25. Funcién tara
—— 3.25.1*  Sumar la entrada por

L 3.25.2 Valor de tara puede

sobrescribirse
* = ajustes previos de fabrica

Memorizar ajuste con tecla
y abandonar Setup: pulsar la tecla
varias veces
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matica y para la impresion automatica

—3.18. Inicio de Formacion del valor promedio

H——3.19. 1 0,1% del objeto de medicion
——3.19. 2 * 0,2% del objeto de medicion
——3.19.3  0,5% del objeto de medicion
H—3.19.4 1% del objeto de medicion
F—3.19.5 2% del objeto de medicion
——3.19. 6 5% del objeto de medicion
——3.19.7  10% del objeto de medicién
H——3.19.8  20% del objeto de medicion
——3.19.9  50% del objeto de medicion

L—— 3.19.10  100% del objeto de medicion

—3.21. Lectura de resultado estatica después
—— 3.21. 1 * Lectura fija hasta umbral

L— 3.21.2 Lectura ﬁﬁhasta pulsar

teclado a la compensacion
de tara (valor de pesaje)

Alcance minimo

El alcance minimo, que debe colocar-
se sobre la plataforma de pesaje para
poder iniciar una formacién del valor
promedio, se ajusta en Setup bajo:
APPL &: F6.

La especificacion de un alcance minimo
es especialmente util con la inicializa-
cién automatica de mediciones.

El alcance minimo que debe colocarse
sobre la plataforma de pesaje para tarar
automaticamente (1. peso) el recipiente
o crear una impresion de resultado
automatica, se ajusta en Setup bajo:

APPL &y: 4.5

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los 10 niveles siguientes:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalén

es 1 g. Con el ajuste “1000 digitos”

se memoriza como valor de “Tara”
solamente a partir de un peso colocado
de 1000 g.

Inicio de las mediciones

El inicio de la Formacion del valor
promedio se realiza solamente cuando
las fluctuaciones de peso en la bas-
cula sobre tres valores de medicion se
encuentran dentro de un rango de
tolerancia dado. La tolerancia permitida
se entrega en “porcentaje del objeto de
medicion” (0,1%; 0,2%; ...; 50%; 100%)
y se ajusta en Setup bajo:

APPL &: .19,

Cuando el movimiento de animal
permitido es de p. ej. 2% del objeto de
medicion y el objeto de medicion pesa
10 kg, entonces la medicion comienza
recién cuando las fluctuaciones de peso
sobre tres valores de medicion menor

a 200 g.

Lectura

Un valor promedio calculado se indica
en la lectura principal “congelada”
con la unidad de peso seleccionada.

El simbolo a (valor calculado) se borra.

Con la tecla puede conmutarse
desde esta lectura de resultado a la
lectura de medida actual y viceversa.

Cuando en Setup bajo:

APPL &y: 3.2 1.

esta seleccionado el item de menu
“Lectura fija hasta umbral de descarga”,
al descargar la bascula (peso menos de
la mitad del alcance minimo) se con-
muta automaticamente a la lectura de
medida. El resultado de la ultima for-
macion del valor promedio se pierde.
estd seleccionado el item de menu
“Lectura fija hasta pulsar la tecla (CF )",
permanece en la lectura principal el
valor promedio calculado también
después de descargar la bascula hasta
que se pulse la tecla o se inicie una
nueva medicion.



Ejemplo:
Pesar un raton.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):

Setup: Aplicacion: pesaje de animales
Setup: PRTPROT (protocolo de impresion): 7.7. x (COM1),

después seleccionar diversos items (ver capitulo “Ajustes previos”).

sobre la bascula.

Tarar la bascula.

—_
f—;

Advertencia: si la funcion

de tara automatica esta acti-
va, No es necesario tarar la
bascula con la tecla £T4), la
bascula adopta el peso de tara
automaticamente, tan pronto

0 150

131

2) Colocar el raton en el
recipiente de pesada.

3) Entrar la cantidad de medi-
ciones de peso por el teclado
(aqui p. €j. 20 mediciones).

|

£3

4) Memorizar el valor dado

e iniciar la formacion del valor

promedio.

Colocar el recipiente vacio

como se coloque el recipiente.

-

P - R
+ |77 (CINET

_ Ilidg

2 BB
' m, -”-'r;:JET A
* _ IB.J.LI g

2 =]
mDe f 20
T 0.292 kg
x-Net + 0.183 kg
P o R

r“-'NET
_ L g
B oo

Aplicacion

La medicion se inicia, sola-
mente cuando las fluctua-
ciones de peso en la bascula
sobre tres valores de medicion
se encuentran dentro de un
rango de tolerancia dado.

La cantidad de mediciones
restantes se visualiza en las
lineas de texto.

Leer el resultado de la forma-
cion del valor promedio.

Imprimir resultado.
Advertencia: si la opcién
impresion de resultado
automatico esta activa, no es
necesario pulsar la tecla (&)
La impresion del resultado se
realiza automaticamente.

Para configurar el protocolo
de impresion:
ver pagina 65

Después de descargar la bas-
cula conmuta, si en el Setup
no hay otro ajuste, automa-
ticamente de la lectura de
resultado a la lectura de valor
de pesada. El aparato esta listo
para la proxima medicion.
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Aplicacion

Aplicacion: Pesada en

Con este programa de aplicacion puede
determinarse el porcentaje de una carga
colocada con un peso de referencia pre-
definido. Como unidad se muestra %.

Caracteristicas

Entrada del peso de referencia “Wxx%”
para 100% por el teclado

Toma del valor de pesada actual como
peso de referencia para el valor porcen-
taje de referencia “pRef”

Entrada del valor porcentaje de referen-
cia “pRef” por el teclado

Lectura de valor de pérdida (valor
diferencia) o valor de residuo

Lectura de hasta tres decimales.
Ajustable en Setup bajo:
RPPL %: 3.10.

Modo Info con tecla

Conmutar la lectura de porcentaje
a peso y volver con la tecla (5 ).

Tara automatica del peso de recipiente.
Ajustable en Setup bajo:
APPL %: 3.7,

Inicializacion automatica al encender

la bascula. Se inicializa con los datos de
inicializacion utilizados por ultima vez.
Ajustable en Setup bajo:

RPPL %: 3.8.

Terminar aplicacion, borrar pardmetros:
El valor del peso de referencia perma-
nece activo en la memoria, hasta que se
borre con la tecla (CF),

se sobrescriba o se cambie la aplicacion.
El valor queda memorizado también
después de apagar la bascula.

Volver al ajuste de fabrica. Ajustable
en Setup bajo:
RPPL %: 9. 1.

Para el calculo del valor porcentaje
debe conocerse un valor de porcentaje
de referencia. Esto puede realizarse de
tres modos diferentes:
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Por célculo:

- colocando tanto material de refe-
rencia sobre la plataforma de pesaje
conectada como lo define el porcen-
taje de referencia y la inicializacion
comienza pulsando la tecla (0K].

- colocando una cantidad cualquiera
de material de referencia sobre la
plataforma de pesaje conectada,
entrando el valor de porcentaje de
referencia por el teclado e inicializar
pulsando la tecla (REF).

La determinacién del peso de referencia

depende de la exactitud ajustada en

Setup al aceptar el peso. Esto se realiza,

o bien, con exactitud lectura, exactitud

lectura por 10, exactitud lectura por

100, o con la resolucidn interna maxi-

ma.

entrando el peso de referencia para
100% por teclado e inicializando con

la tecla (0K].

Los valores de inicializacion permane-
cen activos, hasta que sean borrados
con la tecla 0 sobrescritos.
También permanecen en la memoria
después de apagar la bascula.

Funcion tara:

Primero se acepta una compensacion
de tara (valor de pesaje) con la tecla),
de esa manera puede efectuarse poste-
riormente una entrada por teclado.
Esta entrada por teclado se suma a la
compensacion de tara.

Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado

de fabrica)

Una entrada por teclado sobrescribe
una compensacion de tara realizada
anteriormente (valor de pesaje). Si se
realiza una entrada por teclado primero,
se borra la entrada por teclado después
de una compensacion de tara posterior.
Ajuste: codigo 3.25.2

Ajustable en Setup bajo:

APPL %: 4.05.

Preparacion

Encender la bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
T«

Seleccionar Setup: pulsar la tecla
hasta que aparezca Appl en la lectura
Confirmar Appl: pulsar tecla
Seleccionar aplicacion Pesada en por-
centaje:

Pulsar la tecla varias veces

y confirmar con tecla

Pardmetros de aplicacion Pesada en porcentaje

—3. 5. Alcance minimo para la tara automa-
tica y para la impresion automatica

—— 3.5.1* 1 digito de lectura
——3.5.2 2 digitos de lectura
——3.5.3 5 digitos de lectura
——23.5.4 10 digitos de lectura
——3.5.5 20 digitos de lectura
——3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
——3.5.8 200 digitos de lectura
——3.5.9 500 digitos de lectura
——3.5.10 1000 digitos de lectura

—3. 6. Alcance minimo para la inicializacion
——3.6.1* 1 digito de lectura
——3.6.2 2 digitos de lectura
——3.6.3 5 digitos de lectura
——23.6.4 10 digitos de lectura
——3.6.5 20 digitos de lectura
——3.6.6 50 digitos de lectura
——3.6.7 100 digitos de lectura
——3.6.8 200 digitos de lectura
——3.6.9 500 digitos de lectura
——3.6.10 1000 digitos de lectura

—3.7. Tara automatica: tara 1. peso
—— 3.7.1* Desactivada
——3.7.2 Activada

—3. 8. [Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos de
inicializacion anteriores

H——23.8.1 Automatico (activado)

L——3.8.2* Manual (desactivado)

—3.9. Resolucion del calculo del valor
de referencia

——3.9.1* Exactitud lectura
——3.9.2 Exactitud lectura
+ 1 decimal
——3.9.3 Exactitud lectura
+ 2 decimales
“——3.9.4  Resolucion interna

—3.10. Posiciones decimales lectura
de resultado
—— 3.10. 1 * ninguna

——3.10. 2 1 decimal
—— 3.10.3 2 decimales
——3.10. 4 3 decimales

—3.11  Criterio de memorizacion
—— 3.11. 1 * Con estabilidad
——3.11.2  Con estabilidad afinada

—3.15. Lectura del cdlculo
—— 3.15. 1 * Residuo
L——3.15.2 Pérdida

L—3.25. Funcion tara

—— 3.25.1*  Sumar la entrada por
teclado a la compensa-
cion de tara (valor de
pesaje)

L—— 3.25.2 Valor de tara puede

sobrescribirse

* = ajustes previos de fabrica

@ Memorizar ajuste con tecla

y abandonar Setup : pulsar la tecla
varias veces



Alcance minimo

El alcance minimo que debe colocarse
en la plataforma de pesaje para reali-
zar la inicializacion, se ajusta en Setup
bajo:

RPPL %: 3.6.

Cuando con la carga colocada se
sobrepasa el limite, se puede inicializar
la aplicacion. Cuando la carga colocada
es demasiado liviana, sucede al colocarla
lo siguiente:

Aparece mensaje de error INF 25
no se inicializa

el valor de porcentaje de referencia
ajustado se memoriza

El alcance minimo del peso de recipien-
te que debe colocarse sobre la plata-
forma de pesaje para tarar automati-
camente (1. peso), se ajusta en Setup
bajo:

RPPL %: 3.5.

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los 10 niveles siguientes:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalon es

1 g. Con el ajuste “1000 digitos” se
memoriza como valor de “Tara” sola-
mente a partir de un peso colocado de
1000 g.

Resolucion del calculo del peso
de pieza

La resolucion en la determinacion del
peso de referencia se ajusta en Setup
bajo:

APPL %: 3.5.

La resolucion en la determinacion

del peso de referencia aumenta cuando
se escoge “+1 decimal”, “+2 decimales”
0 “con resolucion interna”. Con

“+1 decimal” aumenta la resolucion del
valor neto en una posicion (exactitud
lectura por 10), igualmente para

“+2 decimales” (exactitud lectura por
100) o con el maximo a disposicion

de resolucion interna.

Criterio de memorizacion

El peso de referencia se memoriza,
cuando la bascula esta estable. La esta-
bilidad de la bascula se reconoce cuan-
do la fluctuacién del valor resultante
esta dentro de un rango de tolerancia
predefinido. Cuanto menor es el rango
de tolerancia, mas exactamente se
reconoce la estabilidad.

En Setup bajo:

APPL %: 3.1 1.

puede ajustarse el criterio de memoriza-
cion a “estabilidad normal” o “con esta-
bilidad afinada” (rango de tolerancia
minimo). Cuando se ajusta “con esta-
bilidad afinada”, la aceptacion del peso
de referencia se realiza con mas fiabili-
dad y mejor repetibilidad, sin embargo
aqui, el tiempo de medicion, segun las
circunstancias, puede alargarse.

Lectura de resultado

En Pesada en porcentaje, el resultado
puede entregarse como valor de residuo
o de pérdida. Ajustable en Setup bajo:
RAPPL %: 3. 15.
Ecuaciones:
Residuo=  (Peso actual -

Peso 100%) / * 100

Pérdida=  (Peso actual -
Peso 100%) /
Peso 100% * 100

Aplicacion

Midrics 1|2 Basculas completas

51



Aplicacion

Ejemplo:

Medir el 100% de un material de pesada.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):
Setup: Aplicacion: Pesada en porcentaje

Setup: PRTPROT (protocolo de impresion): 7.7. x (COM1),
(ver capitulo “Ajustes previos”).

l" 150 |100
+ | n NET% A
B i
% [
1) Colocar el recipiente vacio Si el peso es demasiado poco,
sobre la bascula aparece en la lectura principal
INF 29

->T« 2) Tarar la bascula
Advertencia: si la funcion
de tara automatica esta acti-
va, no es necesario tarar la
bascula con la tecla 574, la
bascula adopta el peso de tara
automaticamente, tan pronto
como se coloque el recipiente

3) Colocar el material de referen-
cia seguin un valor de porcen- [EJ
taje de referencia ajustado en
el recipiente (aqui p. ¢j. 85 g
lo que corresponde a 10%)

+

20 %
0.085 kg

P
pRef
wRef

+

G# + 1.080 kg

T + 0.675 kg
N + 0.423 kg
Prc + 100 %

=
. ] NET
B S.U g

=9
£3

=

Iniciar el célculo del peso de
referencia. El calculo se realiza
con el valor de pesada netoy
el valor de porcentaje de refe-
rencia ajustado

4
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Ajustar el alcance minimo
a la menor cantidad de pasos
de lectura

5) Continuar llenando el reci-
piente hasta la cantidad
deseada (aqui 100%)

6) Imprimir resultado

Para configurar el protocolo
de impresion:
ver pagina 65



Aplicacion: Pesaje de control -

Con este programa de aplicacion
puede determinarse, si una muestra

Los valores de inicializacion se man-
tienen activos hasta que se borren o
sobrescriban con la tecla (CF), o bien se

Aplicacion

Pardmetros de aplicacion Pesaje de control

—3. 5. Alcance minimo para la tara

corresponde a un valor de peso prede- modifique la aplicacion. automatica y para la impresion
finido o si se encuentra dentro de un - Volver al ajuste de fabrica. Ajustable en automatica
rango de tolerancia predefinido. Setup bajo: 3.5 1% 1digito de lectura
El pesaje de control hace posible tam- RPRL ¥.: 9.1, ——3.5.2 2digitos de lectura
bién el pesaje simple de muestras a un 353 > digitos de lectura
valor debido determinado. Para el Pesaje de control se necesita 354 10digitos de ectura
) —— 3.5.5 20 digitos de lectura
o un valor debido con el cual comparar ——3.5.6 50 digitos de lectura
Caracteristicas el valor de peso actual. El valor debido ——3.5.7 100 digitos de lectura
puede entrarse por el teclado o como ——3.5.8 200 digitos de lectura
Entrada del valor debido (Setup) valor de peso medido de la bascula. ——3.5.9 500 digitos de lectura
y del rango de tolerancia por el teclado El valor debido tiene un rango de ——3.5.10 1000 digitos de lectura

o como valor de peso medido en la
bascula

Entrada del rango de tolerancia (limites)
por valores absolutos (valores min.

y méx.) o como desviacion porcentual
del valor debido. Ajustable en el menu
bajo:

RAPPL *L: 4.5,

Entrada del valor debido como valor de
peso medido por la plataforma de pesaje
y definicion de los limites superior

tolerancia. Este se define por:

Valores absolutos que se entran por
el teclado o como valores de peso
medidos o

la desviacion porcentual del valor
debido, la que se entra por el teclado

Los valores de inicializacion permane-
cen activos, hasta que sean borrados
con la tecla o sobrescritos. Ellos

—3. 7. Tara automatica: tara 1. peso
3.7.1%* Desactivada
3.7.2  Activada

—3. 8. Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos de
inicializacion anteriores

H———13.8.1 Automatico (activado)

L——3.8.2* Manual (desactivado)

—3.25. Funcion tara

e inferior como desviacion porcentual también permanecen memorizados des- [ 3.25.1"  Sumar la entrada por

. . e X X teclado a la compensa-
del valor debido (Ajuste: cddigo 4.5.2). pués de apagar la bascula. cion de tara (valor de
Como desviaciones porcentuales pueden pesaje)
seleccionarse de una lista: 0,1%, 0,2%, - Funcidn tara: L— 3.25.2 Valor de tara puede

0,5%, 1%, 1,5%, 2%, 3%, 5% o 10%. 1) Primero se acepta una compensacion sobrescribirse
Introduccion del valor nominal como de tara (valor de pesaje) con la tecla),
valor de peso absoluto del valor limite de esa manera puede efectuarse poste- —4. 2. Rango de control
inferior (minimo) y el valor limite supe- riormente una entrada por teclado. 4.2.1% 30 hasta 170%
rior (maximo) Esta entrada por teclado se suma a la 4.2.2  10% hasta infinito
Control de' er]trada del valor (?el?ldo C(.)mpenS:lam.on de tara. . —4. 3. Activar salida control “SET” como:
y valores limites, con lo que limite Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado 4.3.1% Salida “SET"
superior = valor debido = limite inferior de fabrica) 4.3.2  Disponibilidad
= 1 digito lectura. 2) Una entrada por teclado sobrescribe de funcionamiento
Rango de control, o bien, de 30% hasta una compensacion de tara realizada
170% del valor debido o de 10% hasta anteriormente (valor de pesaje). Si se —4. 4. Salidas activables
infinito. realiza una entrada por teclado primero, —— 441 Desactivada
Representacion de los resultados en se borra la entrada por teclado después —— 442 Activan siempre
la lectura principal, en la barra grafica, de una compensacion de tara posterior. [—— 443 Activan en estabilidad
como también conmutacion de las Ajuste: codigo 3.25.2 44 /gctwan.en rango

. . ) . e pesaje de control
salidas de control para el procesamiento Ajustable en Setup bajo: L 445  Activan con estabilidad
electronico subsiguiente de los resul- RPPL Y. 3.26. en rango de control
tados.
Conmutar de la lectura principal de Preparacion | 4.5. Entrada de parametros
representacion de peso a representacion I 4.5.1% Valor min,, méax., debido
del valor limite y volver con la tecla @ Encender la bascula: pulsar tecla ——4.5.2  Sdlo valor debido con
(). En la representacion del valor @ Durante el autochequeo, pulsar limites porcentuales
limite se representan los valores fuera tecla 453 Valornominal y limites
de los limites con *LL” (muy liviano) @ Scleccionar Setup: pulsar la tecla L 454 Bg{gfr:;ﬂﬁafzrc;t ::;S)S
0 “HH” (desborde de peso). hasta que aparezca Appl en la lectura de lativos hast

peso refativos hasta

Modo Info con tecla ' @ Confirmar Appl: pulsar tecla valor nominal, por
Impresion de resultado automatica. @ Seleccionar Aplicacion Pesaje de con- ejemplo 500 gy +20 g

Ajustable en Setup bajo:
RPRL ¥-: 46.

trol: Pulsar la tecla varias veces y
confirmar con tecla

0-10g =520g 0490
g

Tara automatica del peso de recipiente. —4. 6. Impresién automdtica
Ajustable en Setup bajo: 4.6.1* Desactivada
APPL L 30, 4.6.2  Activada
R, - 4.6.3  Solo aceptable
Inicializacién automatica al encender la 464 S6lono aceptable

bascula con los datos de inicializacion

anteriores. Ajustable en Setup bajo:
RPPL %-: 3.8

—4.7. Control contra cero
—— 4. 7. 1% Desactivada
4.7.2 Activada

* = Ajustes previos de fabrica

@® Memorizar ajuste con tecla T

y abandonar Setup : pulsar la tecla 504 varias veces.
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Aplicacion

Alcance minimo

El alcance minimo del peso de recipiente

que debe colocarse sobre la plataforma

de pesaje para tarar automaticamen-

te (1. peso) o crear una impresion de

resultado automatica se ajusta en Setup

bajo:

RPPL Y. 45 -

Para ajustar el alcance minimo hay -
a disposicion los 10 niveles siguientes: -

1 digito de lectura (sin alcance minimo)
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalén es

1 g. Con el ajuste “1000 digitos” se
memoriza como valor de “Tara” sola-
mente a partir de un peso colocado de
1000 g.

Lectura

El resultado de una medicion se visualiza
en la representacion de peso o la repre-
sentacion del valor limite.

Representacion de peso

En la linea de valor de medicion se
visualizan siempre los valores de pesa-
da, también cuando los valores corres-
pondientes han transgredido los valores
limites inferior o superior.

La barra grafica aparece con los simbo- -
los para limite inferior, valor debido -
y limite superior. El peso de la muestra -
colocada se visualiza logaritmicamente -
en el rango de 0 hasta el alcance

minimo, y luego continda linealmente.

Representacion del valor limite

Como representacion de peso, pero:

- LL aparece en la lectura principal
para los valores de pesada que son
menores que el valor limite inferior

- HH aparece en la lectura principal
para los valores de pesada que son
mayores que el valor limite superior
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Interfaz digital entrada/salida + 1/0
opcional

La aplicacion Pesaje de control apoya la
interfaz entrada/salida.

Las cuatro salidas se activan como sigue
(ver también grafico):

menor
igual

mayor
debido (Set)

o con YDOO1M-10
Ajuste ver menu:

CTROUT

8.24

——8.24. 1  bascula lista para fun-
cionamiento

——8.24.2  béscula con estabilidad

——8.24.3  bascula con desborde
“He

——8.24. 4  bascula muy liviano “L“

——8.24.5  memoria tara ocupada

——8.24.8  menor

—8.24.9 igual

—8.24.10  mayor

—8.24.11  Set

Bajo:

RPPL Y: Y4,
puede ajustarse, si las salidas de control

estan desactivadas

activan siempre

activan en estabilidad

activan en rango de pesaje de control
activan en estabilidad en rango de
control

La salida “Set” cambia normalmente

su nivel, cuando el peso se encuentra
en las proximidades del peso debidos.
A esta salida puede asignarsele alterna-
tivamente la funcion “listo para funcio-
nar”. Ajustable en Setup bajo:

RPPL Y. 4.3,

Con esto es posible, p. ¢j. realizar una
lectura optica, externa y sencilla de los
resultados de pesada o medicion.

Todas las salidas tienen un nivel alto,
cuando:

la aplicaciéon no ha inicializado

la bascula no tiene estabilidad y esta
ajustado el menu “con estabilidad...”
el peso no esta dentro del rango de
control

,—Rango de control —

30 % Peso meta  170%
f Limite 1
supenor
\
menor ‘
\
\

Limite
inferior

igual

mayor

Set

\
\
\
\
\ \
\ | |
| \ \
\ \ \
Listo para funcil‘)nar } }
T T T
_I | | | |

- Salidas activables: siempre conectadas
Interfaz digital entrada/salida
- Salida de control “SET”: set

Rango de control

—
30 % Peso meta 170°
f Limite Limite 1
Y inferior super|0r
menor | \ |
! \ !
\ \ \
igual } | |
_'_
| \
\ \ \ \
mayor | |
\ \
\ \
Set \ \ \ ‘
\ \ \
l \ \
Listo para funcil)nar ! ! !
1 1 1 1
| o

Interfaz digital entrada/salida
- Salida de control “SET”: set

- Salidas activables:
en el rango de control

Especificaciones de las salidas:

En estado inactivo los niveles estan en

alto : >3,7 V/+4 mA

En estado activo los niveles estan en

bajo: <0,4 V/-4 mA

/\ Las salidas no son a prueba de
cortocircuitos!



jemplo: 1

Controles de muestras con un peso debido de 1250 gy una
desviacion permitida de -10 gy +30 g

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):
Aplicacion: pesaje de control

Setup: protocolo de impresion: PRTPROT 7.7. x (COM1),

(ver capitulo “Ajustes previos”).

0 150 |0

rr
Ly g

1) Entrar primer valor debido y
entrada de tolerancia

2) Colocar muestra con peso
debido (aqui 1250 g)

3) Memorizar valor debido

4) Entrar valor para el limite
inferior (aqui 1240 g)

5) Memorizar el valor para el

limite inferior

g

i g
Setp + 1.250 kg
Min + 1.240 kg
Max + 1.280 kg
G# + 1.256 kg
T + 0.000 kg
N + 1.256 kg

Lim + 0.48 7%

W.Diff+ 0.006 kg

Aplicacion

6) Entrar el valor para el limite

superior (aqui 1280 g)

Memorizar el valor para el
limite superior

7) Medir muestras

8) Imprimir resultado

Advertencia: si la opcién
impresion de resultado auto-
matico esta activa, no es
necesario pulsar la tecla (7).
La impresion del resultado se
realiza automaticamente.

Valor debido
Minimo
Maximo

Peso bruto
Peso tara
Peso neto

Desviacion porcentual del
valor debido*

Desviacion absoluta del valor
debido

Sélo en la representacion del
valor limite:

cuando el peso es menor al
peso minimo, aparece aqui:

/]
[

cuando el peso es mayor al
peso maximo, aparece aqui:
HH
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Aplicacion

Aplicacion: Clasificacion #1

Con este programa de aplicacion puede
determinarse, a cudl clase de peso
predefinida pertenece un valor de peso.

Caracteristicas

Clasificacion con tres o cinco clases de
peso. Ajustable en Setup bajo:
HPPL «1: H.A.

Entrada de los limites superiores de
la clase por el teclado o por aceptacion
de valores de peso de la bascula

Entrada de los limites superiores de

la clase por valores absolutos o como

desviacion porcentual del limite supe-

rior de la primera clase. Ajustable en el
menu bajo:

APPL 1. H.5.

Modo Info con tecla

Conmutar la lectura principal de repre-
sentacion de clases a representacion de
peso y viceversa con la tecla (S ).

Impresion de resultado automatica.
Ajustable en Setup bajo:
APPL 1. 4. 10,

Tara automatica del peso de recipiente.
Ajustable en Setup bajo:
APPL 1. 3.7

Inicializacion automatica al encender
la bascula con los datos de iniciali-
zacion anteriores. Ajustable en Setup
bajo:

HPPL «1: 4.8.

Terminar aplicacion, borrar parametros:
Los valores de limite de clase se man-
tienen activos hasta que se borren o
sobrescriban con la tecla (CF), o bien se
modifique la aplicacion.

Volver al ajuste de fabrica. Ajustable en
Setup bajo:
APFL #1510

Para la Clasificacion se necesitan los
limites entre las clases de peso indivi-
duales. El limite inferior de la primera
clase esta determinado por el alcance
minimo predefinido. Los otros limites
de peso se determinan por los limites
superiores de la clase. Estos pueden
entrarse por dos modos diferentes:

por entrada de peso:

para cada limite superior de clase
(excepto la ultima clase) se entra un
valor de peso por el teclado o por la

aceptacion de un valor de peso medido.
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por entrada de valores porcentaje:

el limite superior de clase 1 se entra por
el teclado o por aceptacion de un valor
de peso medido. Para el limite superior
de las otras clases se entra la desviacion
porcentual del limite superior de la pri-
mera clase por el teclado.

Ejemplo: 100 g se entran como limite
superior de la clase 1. Después se entra
15 %.

Con 3 clases se presentan las siguientes
clases de peso:

(Clase 0: hasta el alcance minimo

Clase 1: >alcance minimo - 100 g
Clase 2: >100g - 115 g

(Clase 3: >115 g - carga maxima

Con 5 clases se presentan las siguientes
clases de peso:

(Clase O: hasta alcance minimo

Clase 1: >alcance minimo - 100 g
Clase 2: >100g - 115 g

Clase 3: >115g- 130 g

Clase 4: >130g - 145 g

Clase 5: >145 g - carga maxima

Los valores de inicializacion permane-
cen activos, hasta que sean borrados
con la tecla 0 sobrescritos.

Ellos también permanecen memorizados
después de apagar la bascula.

Funcién tara:

Primero se acepta una compensacion
de tara (valor de pesaje) con la tecla),
de esa manera puede efectuarse poste-
riormente una entrada por teclado.
Esta entrada por teclado se suma a la
compensacion de tara.

Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado

de fabrica)

Una entrada por teclado sobrescribe
una compensacion de tara realizada
anteriormente (valor de pesaje). Si se
realiza una entrada por teclado primero,
se borra la entrada por teclado después
de una compensacién de tara posterior.
Ajuste: codigo 3.25.2

Ajustable en Setup bajo:

APPL #1: 3.25.

Preparacion

Encender la bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
ST«

Seleccionar Setup: pulsar la tecla
hasta que aparezca Appl en la lectura
Confirmar Appl: pulsar tecla
Seleccionar aplicacion Clasificacion:
Pulsar la tecla varias veces y confir-
mar con tecla

Pardmetros de aplicacion Clasificacion

—3. 5. Alcance minimo para la tara auto-
matica y para la impresiéon automatica
—— 3.5.1* 1 digito de lectura
——3.5.2 2 digitos de lectura
——3.5.3 5 digitos de lectura
——23.5.4 10 digitos de lectura
——3.5.5 20 digitos de lectura
——3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
——3.5.8 200 digitos de lectura
——3.5.9 500 digitos de lectura
——3.5.10 1000 digitos de lectura
—3. 6. Alcance minimo para la inicializacion
y determinacion del limite inferior
de clase 1
——3.6.1* 1 digito de lectura
——3.6.2 2 digitos de lectura
——3.6.3 5 digitos de lectura
——23.6.4 10 digitos de lectura
——3.6.5 20 digitos de lectura
——3.6.6 50 digitos de lectura
——3.6.7 100 digitos de lectura
——3.6.8 200 digitos de lectura
——3.6.9 500 digitos de lectura
——3.6.10 1000 digitos de lectura
—3.7. Tara automatica: tara 1. peso
3.7.1* Desactivada
3.7.2  Activada
—3. 8. [Inicio automatico de la aplicacion

al conectar con los datos de

inicializacion anteriores
H——23.8.1 Automatico (Activado)
L——3.8.2* Manual (desactivado)

—3.25. Funcion tara

—— 3.25.1*  Sumar la entrada por
teclado a la compensacion
de tara (valor de pesaje)

L— 3.25.2 Valor de tara puede

sobrescribirse
—4. 3. Activar salida control “SET” como:
4.3.1* Salida “SET”
4.3.2  Disponibilidad de funciona-
miento para sistemas guias

lidas activables

7.1 Desactivada

7.2  Activan siempre

7.3 * Activan con estabilidad

—4.7. Sa
4.
4.
4.

—4. 8. Cantidad de clases
4.8.1*% 3clases
4.8.2  5clases
—4.9. Entrada de pardmetros
4.9.1* Valores de peso
4.9.2  Valores porcentaje

L—4.10. Impresion automatica
4.10. 1 * Desactivada
4.10.2  Activada

* = Ajustes previos de fabrica

@ Memorizar ajuste con tecla
y abandonar Setup : pulsar la tecla
prolongadamente.



Alcance minimo

El alcance minimo para la primera clase
se ajusta en Setup bajo:

RAPPL 86: 3.6,

Cuando con la carga colocada se sobre-
pasa el limite, se puede inicializar la apli-
cacion.

Con la aplicacion inicializada, los valores
de peso por debajo del alcance minimo
se asignan a la clase 0, no se visualiza
ninguna clase de peso.

El alcance minimo del peso de recipiente
que debe colocarse sobre la plataforma
de pesaje para tarar automaticamente
(1. peso) o para crear una impresion de
resultado automatica, se ajusta en Setup
bajo:

HPPL 1. 4.5,

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los 10 niveles siguientes:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalén es 1 g.
Con el ajuste “1000 digitos” se memoriza
como valor de “Tara” solamente a partir

de un peso colocado de 1000 g.

Lectura

El resultado de una medicion se visualiza
como representacion de peso o represen-
tacion de clases.

Representacion de peso:

El peso actual aparece en la linea de valor
de medicion, la clase actual en las lineas
de texto.

Representacion de clases:

La clase actual se visualiza en la linea de
valor de medicion, el peso actual en las
lineas de texto.

Interfaz digital de entrada/salida
(seiial CTTL) e interfaz digital E/S

La aplicacion Clasificacion apoya la
interfaz entrada/salida.

Las cuatro salidas se activan como sigue
(ver también grafico):

Con tres clases:

- Clase 1 = menor
- Clase 2 = igual
- Clase 3 = mayor
- Set

Con cinco clases:
- Clase 1/2

- Clase 2/3/4

- Clase 4/5

- Set

Bajo:
HPPL o1 4.7
puede ajustarse, si las salidas de control

estan desactivadas
activan siempre
activan en estabilidad

La salida “Set” cambia normalmente
su nivel, cuando el peso supera peso el
alcance minimo. A esta salida puede
asignarsele alternativamente la funcion
“listo para funcionar”.

Ajustable bajo:

APPL w1 4.3,

o con YDOO1M-10
Ajuste ver menu:

CTROUT

8.24

——8.24. 1  bascula lista para
funcionamiento

—8.24. 2  bascula con estabilidad

—8.24.3  bascula con desborde “H*

—8.24.4  bascula muy liviano “L“

——8.24.5  memoria tara ocupada

——38.24. 8 menor

—8.24.9 igual

——8.24.10 manor

L—8.24.11 Set

Aplicacion

Carga min. Carga max.
Clase
1 2 3

\ \

Clase 1 \

{

\

\

Clase 2 |
Clase 3 |
\
\
\

| \

\ \

Set | |

\ \

Listo para funcionar |

\ \

\ \

Interfaz digital entrada/salida

Comportamiento de las salidas con 3 clases

Carga min. Carga max.
f Clase 1
1 2 3 4 5
\ \ \ \
\ \ \ \
\ N N
Clases 1/2 | \ \
\ \
Clases 2/3/4 | |
\ \
\ \
! !
Clases 4/5 | | |
\ \ \
\ \ |
\ \ \
\ \ \ \
\ \ \ \
see |01 |
\ \ \ \
Listo para funcionar | | |
J \ \ \ \
\ \ \ \

Interfaz digital entrada/salida

Comportamiento de las salidas con 5 clases
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Aplicacion

Ejemplo:
Clasificar tres clases.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):

Setup: Aplicacion: Clasificacion

Setup: PRTPROT (protocolo de impresion): 7.7. x (COM1),
protocolo de impresion para aplic.”, después seleccionar diversos
items (ver capitulo “Ajustes previos”).

[ 150 e

M
Ly g

il
ooan
. L g

(10
il
il !

1) Inicializar entrada de los
limites de clases

2) Entrar el limite superior para
la primera clase por el teclado
(aqui 110 g)

3) Memorizar el limite superior
para la primera clase

4) Entrar limite superior para la
segunda clase por el teclado
(aqui 130 g)

5) Memorizar el limite superior
para la segunda clase
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[ 150 e

|l

[t ]

Lim1 + 0.110 kg
Lim2 + 0.130 kg
G# + 0.118 kg
T + 0.000 kg
N + 0.118 g
Class 2

6) Colocar la muestra sobre la

plataforma de pesaje

Leer el resultado

Imprimir resultado
Advertencia: si la opcion
impresion de resultado auto-
matico esta activa, no es nece-
sario pulsar la tecla (5]).

La impresion del resultado se
realiza automaticamente.

Para configurar el protocolo
de impresion:
ver pagina 65



Aplicacion: Totalizacion =

Con este programa de aplicacion pue-

den sumarse con la bascula pesos en la
memoria de totalizacion. Junto con el

total se memoriza también la cantidad
de items sumados.

Caracteristicas
Posibilidad de sumar hasta 999 items

Aceptacion autom. de valor:
Memoria simultanea de valores netos
y valores calculados (cuando existen).
Ajustable en Setup bajo:

APPL E: 3.16.

Tomar los valores de pesada y los valo-
res calculados de la aplicacion, contaje,
pesada en porcentaje o pesada de con-
trol.

Ajustable bajo:

RPPL Z: d.2¢.

Visualizacion del contador de productos
actual en el indicador numérico (en
funcién de los productos ya contabili-
zados)

Pesaje hasta el peso total por lectura

de la memoria de totalizacion mas

el peso colocado actualmente sobre la
plataforma de pesaje activa en las lineas
de texto

Aceptaciéon manual o automatica del
valor

Modo Info con tecla

Impresiéon automatica con aceptacion
de items

Tara automatica del peso de un reci-
piente. Ajustable bajo:
APPL = 4.7

Memorizacién con seguro contra fallos
de red del contenido de la memoria de
totalizacion después de la desconexion
de Midrics 2.

Terminar aplicacion, borrar parametros:
El valor de la memoria de sumas se
mantiene activo hasta que se borren o
sobrescriban con la tecla (CFJ, o bien se
modifique la aplicacion.

Volver al ajuste de fabrica bajo:
APFL = 5.1

—

—

Aplicacion

Para la totalizacion existe una memoria
de totalizacion para los valores bruto

y neto. Los valores de pesada pueden
aceptarse manual o automaticamente
en la memoria de totalizacion.
Ajustable bajo:

RPPL Z: 4. 16,

Aceptacion manual de valores pulsando
la tecla (OK).

El valor neto colocado sobre la platafor-
ma activa se adiciona a la suma
existente en la memoria de totalizacion,
el totalizador de items se incrementa

en uno.

Con la totalizacién manual no se con-
trola, si la bascula ha sido descargada
entra las repetidas pulsiones de la tecla

(0K).

Aceptacion automatica de los valores
con estabilidad de la bascula y supera-
cion del alcance minimo predefinido.
Si el alcance minimo predefinido no

se sobrepasa, puede aceptarse el item
manualmente pulsando la tecla (0K).
Descargar la bascula antes de colocar la
nueva muestra. Se considera la bascula
como descargada, cuando se estd un
50% por debajo del alcance minimo.

En el indicador numérico aparece la
cifra de los productos afiadidos.

La memoria de totalizacién se borra
con la tecla (CF), con esto se imprime
un protocolo de totalizacion.

Funcion tara:

Primero se acepta una compensacion
de tara (valor de pesaje) con la tecla),
de esa manera puede efectuarse poste-
riormente una entrada por teclado.
Esta entrada por teclado se suma a la
compensacion de tara.

Ajuste: codigo 3.25.1 (preajustado

de fabrica)

Una entrada por teclado sobrescribe
una compensacion de tara realizada
anteriormente (valor de pesaje). Si se
realiza una entrada por teclado primero,
se borra la entrada por teclado después
de una compensacion de tara posterior.
Ajuste: codigo 3.25.2

Ajustable en Setup bajo:

RPPL Z: 4.25.
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Aplicacion

Preparacion

@ Encender la bascula: pulsar tecla
@ Durante el autochequeo, pulsar tecla
@ Scleccionar Setup: pulsar tecla hasta
que aparezca Appl en la lectura
@ Confirmar Appl: pulsar tecla
@ Aplicacion totalizacion seleccionar:
Pulsar la tecla varias veces y confirmar

con tecla

Parametros de aplicacion totalizacion

—3.5. Alcance minimo para la tara automa-
tica y para la impresion automatica
—— 3.5.1* 1 digito de lectura

—— 3.5.2 2 digitos de lectura
—— 3.5.3 5 digitos de lectura
—— 3.5.4 10 digitos de lectura
—— 3.5.5 20 digitos de lectura
—— 3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
—— 3.5.8 200 digitos de lectura
—— 3.5.9 500 digitos de lectura
—— 3.5.10 1000 digitos de lectura

—3. 6. Alcance minimo para la aceptacion
de valor automatica
—— 3.6.1* 1 digito de lectura

—— 3.6.2 2 digitos de lectura
—— 3.6.3 5 digitos de lectura
—— 3.6.4 10 digitos de lectura
——3.6.5 20 digitos de lectura
—— 3.6.6 50 digitos de lectura
——3.6.7 100 digitos de lectura
—— 3.6.8 200 digitos de lectura
—— 3.6.9 500 digitos de lectura
——3.6.10 1000 digitos de lectura

—3.7. Tara automatica: tara 1. peso
—— 3.7.1* Desactivada
—— 3.7.2  Activada

—3. 8. Inicio automatico de la aplicacion
al conectar con los datos de
inicializacion anteriores
——23.8.1 Automatico (activado)
L—— 3.8.2* Manual (desactivado)

—3.16. Aceptacion automatica valor
—— 3.16. 1 * Desactivada
—— 3.16.2  Activada

—3.17. Impresion individual/componentes

con aceptacion

—— 3.17.1  Impresiéon automatica

desactivada

—— 3.17.2* Imprimir cada vez la

configuracion total de

impresion estandar con

tecla

——3.17.3 Imprimir una vez la
configuracion total de
impresion estandar con

tecla

—3.23. Valor de aceptacion
3.23.1* Neto

3.23.2  Calculado
3.23.3  Netoy calculado

* = ajustes previos de fabrica

@ Memorizar ajuste con tecla y abandonar
Setup: pulsar la tecla prolongadamente
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Alcance minimo

El alcance minimo del peso de recipien-
te que debe colocarse sobre la plata-
forma de pesaje para tarar automatica-
mente (1. peso) se ajusta en Setup bajo:
HPPL Z: 4.5

El alcance minimo, que debe tener un
item para ser aceptado automaticamen-
te en la memoria de totalizacion, se
ajusta bajo:

HPPL Z: 46

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los 10 niveles siguientes:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalon es

1 g. Con el ajuste “1000 digitos” se
memoriza como valor de “Tara” sola-
mente a partir de un peso colocado de
1000 g.

Protocolo

En Setup bajo:

APPL Z: 40070

puede ajustarse, si ha de realizarse

una impresion manual con tecla (5]) o
automatica con aceptacion un valor de
peso en la memoria de totalizacion.

Si el item de menu 3. 171, | estd activo,
ha de realizarse una impresion sola-
mente manual con tecla (/]) (protocolo
unico).

Si estd seleccionado el item de menu

4. 17, 2. (impresion individual de un
item), se imprime el protocolo de com-
ponentes.

El protocolo de totalizacién se imprime
siempre al borrar la memoria de totali-
zacion (borrar con tecla (CF)).



Ejemplo:
Totalizacion de valores de peso.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):

Setup: Aplicacion: Totalizacion
Setup: PRTPROT: 7.7. x (COM1),

(ver capitulo “Ajustes previos”), después seleccionar
diversos items
Setup: protocolo de impresion PRTPROT: 7.9. x,
segun tecla CF (ver capitulo “Ajustes previos”), seleccionar después diversos items

+ crn

CaUU g
Pl

G# + 0.250 kg

T + 0.000 kg

N + 0.250 kg

n 1

Ve - I

+

1) Colocar el primer peso sobre la

plataforma de pesaje

Aparece el valor de peso

Aceptar el primer valor de peso
en la memoria de totalizacion

ftem se imprime automatica-
mente (protocolo de
componentes configurado)

El totalizador de items

aumenta en uno a uno

Retirar el primer peso de la
bascula

VZ, 4]

-

°

G# + 1.346 kg
T + 0.346 kg
N + 1.000 kg
n 2

[
-

-

6

*G + 1.346 g
*N + 1.250 ¢
n 2

Aplicacion

Colocar el segundo peso sobre
la plataforma de pesaje

Aparece el valor de peso

Aceptar el sequndo valor
de peso en la memoria de
totalizacion

ftem se imprime automatica-
mente (protocolo de
componentes configurado)

El totalizador de items aumen-
ta en uno a dos

Conmutar lectura entre valor
individual y totalizacién

Terminar totalizacion

Se imprime el
protocolo de totalizacion
configurado.
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Aplicacion

Aplicacion: Total neto L

Con este programa de aplicacion pue-
den dosificarse sobre la bascula uno
después del otro varios componentes
de una férmula. Cada componente se
almacena, después de su aceptacion,
en la memoria de Total neto.

Caracteristicas

Posibilidad de dosificar uno tras otro
hasta 999 componentes de una férmula

Lectura del totalizador actual de com-
ponentes en las lineas de texto (relativo
al componente siguiente respectivo)

Conmutacion de la lectura de “Modo

componentes” a “Modo aditivo”

y viceversa con la tecla (S).

- Modo componentes: lectura del peso
de los componentes individuales
respectivos (después de aceptar se
visualiza aun durante 1 segundo,
luego se tara la bascula)

- Modo aditivo: lectura de peso de
todos los componentes colocados
sobre la bascula (después de aceptar
se visualiza brevemente el peso de los
componentes aceptados en la memo-
ria para netos)

Modo Info con tecla

Al aceptar impresion automatica de
componentes. Ajustable en Setup bajo:
APPL &: 3017

Si esta seleccionado el item de menu

4. 17.2, se imprime cada vez el protoco-
lo total de componentes. Con el item de
menu . 1.9 se imprimen los siguientes
items de impresion solo para el 1. com-
ponente:

Linea vacia, linea de rayas, fecha/hora,
hora, 1D1 ...ID4, linea de encabezado
1/2. Para los componentes siguientes se
emite siempre una linea en blanco des-
pués de los items de impresion “compo-
nentes” (Midr xx).

Tara automatica del peso del recipiente.
Ajustable en Setup bajo:
APPL & 4.7

- Volver al ajuste de fabrica.

Ajustable en Setup bajo:
RPPL X: 5.1
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Preparacion

@ Encender la bascula: pulsar tecla
@ Durante el autochequeo, pulsar tecla

@ Seleccionar Setup: pulsar tecla

hasta que aparezca Appl en la lectura

@ Confirmar Appl: pulsar tecla
@ Scleccionar aplicacion Total neto:

Pulsar la tecla varias veces y confir-
mar con tecla

Parametros de aplicacion Total neto
—3. 5. Alcance minimo para la tara

automatica y para la impresion
automatica

—— 3.5.1* 1 digito de lectura
—— 3.5.2 2 digitos de lectura
——3.5.3 5 digitos de lectura
—— 3.5.4 10 digitos de lectura
——3.5.5 20 digitos de lectura
—— 3.5.6 50 digitos de lectura
——3.5.7 100 digitos de lectura
—— 3.5.8 200 digitos de lectura
—— 3.5.9 500 digitos de lectura
—— 3.5.10 1000 digitos de lectura

—3. 6. Alcance minimo para aceptacion
de valor
—— 3.6.1* 1 digito de lectura

—— 3.6.2 2 digitos de lectura
—— 3.6.3 5 digitos de lectura
——3.6.4 10 digitos de lectura
—— 3.6.5 20 digitos de lectura
——3.6.6 50 digitos de lectura
—— 3.6.7 100 digitos de lectura
—— 3.6.8 200 digitos de lectura
—— 3.6.9 500 digitos de lectura
——3.6.10 1000 digitos de lectura

—3. 7. Tara automatica: tara 1. peso
—— 3.7.1* Desactivada
——3.7.2 Activada

—3.17. Impresion individual/componentes

al aceptar

—— 3.17. 1  Impresion automatica

desactivada

—— 3.17.2* Imprimir cada vez la

configuracion total de

impresion estandar con

la tecla

—— 3.17.3  Imprimir una vez la
configuracion total de
impresion estandar con

tecla

L—3.25. Funcion tara

3.25.1*  Sumar la entrada por
teclado a la compensa-
cion de tara (valor de
pesaje)

3.25.2  Valor de tara puede
sobrescribirse

* = ajustes previos de fabrica

@® Memorizar ajuste con tecla

y abandonar Setup : pulsar la tecla
varias veces.

Alcance minimo

El alcance minimo que debe tener un
componente para poder ser aceptado en
la memoria de Total neto, se ajusta en
Setup bajo: APFL X: 3.6,

Cuando con la carga colocada se sobre-
pasa el limite, la bascula puede inicia-
lizar la aceptacion de valor. Cuando la
carga colocada es demasiado liviana,
sucede al colocarla lo siguiente:

Aparece mensaje de error INF 29
No hay ninguna aceptacion

El alcance minimo del peso de recipiente
que debe colocarse sobre la plataforma
de pesaje para tarar automaticamente

(1. peso) se ajusta en Setup bajo:
RPPL L 35

Para ajustar el alcance minimo hay
a disposicion los siguientes 10 niveles:

1 digito de lectura
hasta
1000 digitos de lectura

Ejemplo: Con d = 1 g, un escalén es

1 g. Con el ajuste “1000 digitos” se
memoriza como valor de “Tara” sola-
mente a partir de un peso colocado de
1000 g.



Aplicacion

Ejemplo:

Dosificar 3 componentes de una formula.

Ajustes previos (desviaciones de los ajustes previos de fabrica):

Setup: Aplicacion: Total neto

Setup: PRTPROT: 7.7. x (interfaz COM1):

protocolo impresion después de aceptacion,

después seleccionar diversos items

Setup: PRTPROT: 7.9. x

protocolo de impresion segun tecla CF, después seleccionar diversos items

1) Colocar el recipiente vacio sobre la bascula

>Te 2) Tarar la bascula
Advertencia: Si la funcion de tara automatica esta activa, no es necesario tarar la bascula con la

tecla °T<). La bascula adopta el peso de tara automaticamente, tan pronto como se coloque el recipiente.

- C
nn NET Se visualiza el requerimiento para dosificary la aceptacion del primer componente

3) Dosificar el primer componente en el recipiente (aqui p. ej. 1100 g)

I E 1
+ I NET Se visualiza el peso del primer componente
I Il g
L !
4) Aceptar el peso del primer componente
Cmp001+ 1.100 kg El protocolo de componentes se imprime automaticamente
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Aplicacion

I B 1= 100

1o
[

[ 150 100

Cmp002+ 0.525 kg

150 100

nNET
Ug

1o
(]

| 150 e

+
|[.-|Dﬁ

i
1

[(a)
>

La bascula se tara automatica-

mente, el totalizador de
componentes se incrementa
en uno. Ahora, se visualiza el
requerimiento para dosificar
y la aceptacion del segundo
componente.

5) Dosificar el segundo
componente en el recipiente
(aqui p. €j. 525 @)

Se visualiza el peso del
segundo componente

6) Aceptar el peso del segundo
componente

El protocolo de componentes
se imprime automaticamente

La bascula se tara automatica-

mente, el totalizador de
componentes se incrementa
en uno. Ahora, se visualiza el
requerimiento para dosificar
y la aceptacion del tercer
componente.

7

—

Conmutar al Modo aditivo
para la lectura de peso total
de todos los componentes
dosificados.

Se indica el peso de los com-
ponentes hasta aqui dosifica-
dos mas el peso colocado.
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Dosificar el tercer componente
en el recipiente hasta alcanzar
el peso total deseado

(aqui p. €j. 2000 g).

Se visualiza el peso total

9) Aceptar el peso del tercer
componente
Cmp003+ 0.375 kg El protocolo de componentes

se imprime automaticamente.

O o La bascula se tara automa-
I A ticamente, el totalizador de

A componentes se incrementa

u en uno. Ahora, se visualiza

el requerimiento para dosificar

y la aceptacién del cuarto

componente.

-

«@

10) Terminar la dosificacion de
los componentes
La impresion del resultado
se crea automaticamente
(protocolo de totalizacion

configurado)
n + 3 Numero de componentes
Tot.cp+t 2.000 kg Contenido memoria

de componentes
Cont.T+ 0.296 kg Contenido memoria de tara

(peso de recipiente)



Configurar impresion de protocolos

Objeto

Fijar el volumen para todos los protoco-
los de medicion individualmente. Con el
protocolo de totalizacion de la aplica-
ciones Totalizacion y Total neto puede
determinarse adicionalmente, cuales
parametros seran protocolados con la

tecla (CF).

En Setup “Protocolo de impresion”

se pueden configurar protocolos indivi-
duales, de componentes o de totaliza-
cion, que contengan los items de impre-
sion disponibles para los programas de
aplicacion correspondientes. Esto ha de
realizarse después de los ajustes previos
del programa de aplicacion, ya que algu-
nos datos en la impresion son dependien-
tes de la aplicacion.

Caracteristicas

Cantidad y volumen de las listas

de protocolo:

6 listas cada una con una longitud
maxima de 30 items de impresion

- Impresién individual impresora 1

- Impresion de componentes impresora 1
- Impresién total impresora 1

- Impresién individual impresora 2

- Impresion de componentes impresora 2
- Impresion total impresora 2

Los protocolos individuales, de compo-
nentes y del total pueden configurarse
separadamente

generar protocolo unico: tecla (&)
Impresiéon autom. de la aplicacién con el
menu Setup activado:
- pesaje de animales

(Formacion del valor promedio)
- pesaje de control
- clasificacion

Generar protocolo de componentes:
Totalizacion/Total neto con la tecla
(Setup: aplicacion: totalizacion: impre-
sion: impresion de componentes)

Generar protocolo total:
Con el programa totalizacion/Total neto
seleccionado con tecla

Después de cambiar un programa de
aplicacion en Setup, se borran las listas
de protocolo.

La nueva lista de seleccion se crea de
acuerdo a los programas de aplicacion
activos.

Los items de impresion pueden borrarse
individualmente

items de impresién “Formfeed” con pie
de pagina de protocolo:

Avance hasta el comienzo de la proxima
etiqueta en el modo de funcionamiento
de impresora: YDP141S: “Label” y YDPO5,
ajuste “Label, Formfeed manual”

Controlar protocolo 1SO/GMP:

El ajuste Setup bajo protocolo 1SO/GMP
estd también activo con el protocolo
configurado.

Preparacion

Encender la bascula: pulsar tecla
Durante el autochequeo, pulsar tecla
Seleccionar Setup: tecla hasta que
aparezca Setup en la lectura

Seleccionar protocolo de impresion:
pulsar tecla

Pulsar tecla hasta que aparezca prt-
prot en la lectura

Pulsar tecla

PRTPROT (Protocolo de impresion); items

de menu de talla dos ver pag.
46)
—7

—— 7.4 Entrada de lineas de
encabezado

—— 7.5 Interfaz COM1

—— 7.6 Interfaz optativa UniCOM

—— 7.7 Interfaz COM1
Configurar impresion
estandar (tecla (&), (oK)

—— 7.8 Interfaz optativa
Configurar impresion estan-
dar UniCOM (Tecla (/5), (oK)

—— 7.9 Interfaz COM1
Impresién resultados con
tecla en aplicaciones

—— 7.10 Interfaz optativa
Impresion resultados
UniCOM con tecla en
aplicaciones

—— 7.13  Protocolo 1SO/ GMP

—— 7.14  Linea de impresion fecha/
hora: sin hora

—— 7.15 Salida de protocolo Unica
autom. con estabilidad

—— 7.16  FlexPrint

L 7.17 Carater de separacion
decimal

L-9
L 9.1 Ajustes de fabrica

Memorizar ajuste con tecla
y abandonar Setup: pulsar la tecla
varias veces

Configurar impresion de protocolos
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Configurar impresion de protocolos

Configurar interfaz de datos
como interfaz de impresora
(PRINTER)

A Midrics pueden conectarse una o dos
impresora de cinta, o bien, una o dos
impresoras de etiquetas. Las interfaces
COM1 y UniCOM se configuran bajo
“FRINTER” como interfaz de impreso-
ra.

Un comando para la salida de datos
a la interfaz de impresora se genera:

- a peticion con la tecla (&]). Si el usuario
se encuentra en el menu operativo, se
imprimen todos los ajustes de menu
bajo el item de menu indicado actual.

- después del recibo del comando SBI
“Esck P _".

- en algunas aplicaciones después de pul-
sar la tecla correspondiente (p. ej. con-
firmacion de la memorizacion de datos,
o bien, inicio de la evaluacion). Con esto,
se activa un protocolo de impresion
configurable con datos especificos de la
aplicacion.

Durante la salida de datos se visualizan
en la pantalla los simbolos @y <.
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Configurar salida
de impresion

En el menu Setup se configura bajo “Pro-
tocolo de impresion” (PRTPROT) la salida
de impresion. Esto deberia realizarse des-
pués de la configuracién de la aplicacion,
ya que algunas especificaciones dependen
de la aplicacion.

El usuario puede configurar para cada
interfaz un protocolo diferente. Cada
protocolo estd compuesto de diferentes
bloques de informacion, de seleccion
multiple que pueden activarse o desacti-
varse en el menu.

Sélo con Midrics 2:

para las aplicaciones Totalizacion y Total
neto puede configurarse el protocolo tota-
lizacion/resultado, independientemente del
protocolo individual/componente.

Block 1:

lineas de encabezado y nombres de iden-
tificador

2 lineas de encabezado con maximo 20
caracteres cada una a disposicion (p. ej.
para imprimir el nombre de empresa). La
entrada de las lineas de encabezado se rea-
liza bajo los items del menu 7-4-1y 7-4-
2. Para los nombres de identificador 1D 1
hasta 1D4 se encuentran a disposicion 40
caracteres para cada uno. La entrada de los
nombres de identificador se realiza bajo los
items del menu 7-4-3 hasta 7-4-6. Lineas
de encabezado en blanco no se imprimen.
Ejemplo impresion bloque 1:

EISENSCHMIDT
GOETTINGEN

ID1 123

ID4 789

En este ejemplo se imprime centradamente
el nombre de empresa, ya que al texto le
preceden 4 o 5 espacios en blanco.

Bloque 2: fecha/hora
Ejemplo impresion bloque 2:

21.02.2013 16:02

Para obtener una hora estandar

(p. €j. para la documentacion dentro de
un sistema automatizado), la impresion
de hora puede suprimirse en el bloque
“Fecha/hora” (item de menu 7-14-2,
ajuste fabrica: “Imprimir hora”). En ajuste
“No imprimir hora, 7-14-1" la hora puede
agregarse, p. €j., por comando superior,
para tener siempre la misma hora en el
sistema. Este ajuste es apropiado especial-
mente para la comunicacion con PC.

Bloque de separacion:

Linea de rayas, linea en blanco

(en aplicacion “Pesar”).

Este bloque no es desactivable,

se imprime automaticamente antes de
la impresion de los bloques de informa-
cion subsiguientes.

Bloque 3: datos de inicializacion

El contenido de este bloque depende de
la aplicacion. Se representan p. ej. can-
tidad referencia, peso pieza referencia,
peso debido, etc. sequidos de una linea
en blanco.

Este bloque puede activarse sélo en
modo impresion estandar. No seleccio-
nable para la impresion de resultado.
Ejemplo impresion bloque 3 (aplicacion
“Contaje”):

nRef 10 pcs
wRef + 0.035 kg



Protocolo GMP

Con el item de menu activo, en el pro-
tocolo de impresion, ademas del resul-
tado de medicion aparece un encabeza-
do GMP y un pie de pagina GMP (GMP:
Good Manufacturing Practice).

El encabezado GMP se imprime antes
del primer resultado de medicion. El
pie de pagina GMP se imprime, o bien,
después de cada resultado de medicion
(protocolo GMP siempre para 1 resul-
tado de medicién, 1- 19-2) o, después
del ultimo resultado de medicion de
una serie de resultados de medicion
(protocolo GMP siempre para varios
resultados de medicion, - 13-3).

Una serie de resultados de medicion se
finaliza pulsando largo la tecla (5]).

En este caso, el simbolo £ es visible en
la lectura después de la impresion del
encabezado GMP hasta la impresion del
pie de pagina GMP.

Al finalizar los procesos de “Calibracion/
ajuste”, “Linealizacion”, y “Ajustar/
borrar precarga” se genera automatica-

mente siempre una impresion GMP.

Con las impresiones conformes con
GMP en una impresora de etiquetas
bajo el ajuste de menu 1- 13- se
deshace la relacion entre el encabezado
GMP y el pie de pagina GMP (impresion
en diferentes etiquetas). Por lo tanto,
las impresiones GMP en la impresora

de etiquetas deberan realizarse razona-
blemente sélo bajo el ajuste de menu

B D B B |
T aTC.

A continuacion, se presentan un ejemplo
de un encabezado de protocolo GMP
y un ejemplo de un pie de pagina GMP.

Plataforma de pesaje WP1:

14.02.2013 09:43
Typ MW1P1
Ser.no. 12345678
Vers. M1 222.290310
BVers. 00-37-39

14.02.2013 09:45
Nombre:

Configurar impresion de protocolos

linea de rayas
fecha/hora solo opcional
modelo Midrics

N° de serie Midrics

vers. softw. aplicacion
vers. softw. sw. base
linea de rayas

linea de rayas
fecha/hora ")
espacio para firmar
linea en blanco
linea de rayas

1) solo con interfaz 90001M 332CLK, opcion A31
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Configurar impresion de protocolos

Protocolos modelo

Para la explicacion de los bloques de
informacion individuales, ver el parrafo
“Configurar salida de impresion” en las
paginas anteriores. Para la identifica-
cion de los datos de resultado (identi-
ficacion - Header), ver el capitulo de la
aplicacion correspondiente.

Aplicacion "Pesar":

El bloque de informacion “Datos de
inicializaciéon” estd vacio. En caso de
estar seleccionado, se imprime una linea
en blanco.

LINEA DE ENCABEZADO1
LINEA DE ENCABEZADO2

14.02.2013 09:43
G# + 1.402 kg
T + 0.200 kg
N + 1.202 kg

Representacion con identificacion de la
plataforma de pesaje

Ser.no. 80705337
G# + 1.402 kg
T + 0.200 kg
N + 1.202 kg

Aplicacion “Contaje":

El bloque datos de inicializacion contie-
ne la cantidad de piezas de referencia 'y
el peso de piezas de referencia. El blo-
que resultado contiene peso bruto, neto
y de tara 'y, como resultado, la cantidad
de piezas.

T + 0.212 kg
N + 1.190 kg
Qnt 34 pcs
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Aplicacion "Medicion neutral”:

El bloque datos de inicializacion contie-
ne la cantidad de referencia y el peso de
referencia. El bloque resultado contiene
los pesos bruto, neto y de taray, como
resultado, la cantidad de piezas.

Ref 2 o
wRef + 1.200 kg
G# + 14.700 kg
T + 0.300 kg
N + 14.400 kg
ant 12 o

Aplicacion "Pesada en porcentaje”:

El bloque datos de inicializacién contie-
ne el valor de porcentaje de referencia
y el peso de referencia. El bloque resul-
tado contiene los pesos bruto, neto y
de tara 'y, como resultado, el valor por-
centaje, representado bien como valor
residuo o como valor pérdida.

Representacion de residuo

pRef 100 %
Wxx7% + 2.100 kg
G# + 0.641 kg
T + 0.200 kg
N + 0.441 kg
D 21 %

Aplicacion “Pesaje de control”:

El bloque datos de inicializacién con-
tiene el peso debido, el peso minimo

y el peso méximo. El bloque resultado
contiene siempre los pesos bruto, neto y
de tara.

Los otros resultados pueden generarse
en dos modos de representacion dife-
rentes:

Representacion de peso:

En el rango conforme y no conforme se
imprime siempre la desviacion del peso
debido como desviaciéon porcentual

y desviacién absoluta.

Representacion del valor limite:

En el rango conforme se imprime la
desviacion del peso debido como des-
viacion porcentual y absoluta.

En el rango no conforme se imprime
con desborde de peso “HH”, con peso
demasiado liviano “LL".

Rango conforme en la representacion
de valor peso y valor limite

T + 0.000 kg
N + 1.312 kg
Lim + 0.92 %

Rango no conforme (desborde)
en la representacién de valor limite

T + 0.000 kg
N + 1.400 kg
Stat HH



Aplicacion “Clasificacion”:

El bloque datos de inicializacion con-
tiene los limites superiores de las clases
de peso 1, 2, 3, 4. El bloque resultado
contiene los pesos bruto, neto y de tara
y, como resultado, la clase de peso asig-
nada (1 hasta 5, donde clase 5 significa
el desborde de la clase 4).

Lim1 + 10.000 kg
Lim2 + 11.000 kg
Lim3 + 12.000 kg
Lims + 13.000 kg
G# + 9.700 kg
T + 0.000 kg
N + 9.700 kg
Class 1

Aplicacion "Pesaje de animales”:

El bloque datos de inicializacion contie-
ne la cantidad de valores de medicion
para la formacion del valor promedio.
El bloque resultado contiene el peso de
tara y el valor promedio

mDef 8
T + 0.000 kg
x-Net + 4.202 kg

Aplicacion "Total neto":

El bloque datos de inicializacion esta
vacio. En caso de estar seleccionado, se
imprime una linea en blanco.

Los valores representados en el bloque
resultado dependen del estado del pro-
grama en que se encuentra el usuario al
activar la impresion. Hay las siguientes
posibilidades a disposicion:

Impresion total/resultado

Se realiza al pulsar la tecla (se
borra memoria de tara)

Impresion individual/componentes

Se realiza al pulsar la tecla (compo-
nentes se acepta en memoria de tara)
Estandar

Se realiza al pulsar la tecla (/) (com-
ponentes no se aceptan en la memoria
de tara)

Impresion de total

n 2
S-Comp+ 3.200 kg
Cont.T+ 0.200 kg

Impresién componentes (ajuste de menu
- 17-4)

El encabezado de protocolo se imprime
solo una vez, todos los componentes se
imprimen uno después del otro.

Si se realiza la impresiéon en una impre-
sora de etiquetas, entonces hay que ase-
gurarse que la etiqueta tiene suficiente
lugar para la impresion de los compo-
nentes.

Para esto, al usar la impresora YDPO11S
y YDPO5 en el menu puede definirse

el ajuste “Form-Feed manual” (avance
manual de hoja). Si esta ajustado, el
usuario puede activar un avance de eti-
queta manual en la impresora. Al usar la
impresora YDP141S se realiza automati-
camente un avance de hoja (no desacti-
vable) con cada impresion.

Ejemplo con 2 componentes:

LINEA DE ENCABEZADO1
LINEA DE ENCABEZADO2

14.02.2013 09:43
Cmp001+ 1.200 kg
Cmp002+ 2.000 kg

Impresion individual

(ajuste de menu 3~ {7-C)
Configuracion total de impresion estan-
dar se imprime para cada componente.
Ejemplo para el 2. componente:

LINEA DE ENCABEZADO1
LINEA DE ENCABEZADO2
14.02.2013 09:46

Cmp002+ 2.000 kg

Impresion estandar
Ejemplo antes de aceptar el 2. compo-
nente:

G# + 3.400 kg
T + 0.200 kg
T2 + 1.200 kg
N + 2.000 kg

Configurar impresion de protocolos

Aplicacion "Totalizacion":

El bloque datos de inicializacion esta
vacio. En caso de estar seleccionado, se
imprime una linea en blanco.

Los valores representados en el bloque
resultado dependen del estado de pro-
grama en el que se encuentra el usuario
al activar la impresion. Estan a disposi-
cion las siguientes posibilidades:
Impresion de resultado

Se realiza al pulsar la tecla

(se borra memoria de totalizaciéon)
Impresion individual/componentes de un
item

Se realiza al pulsar la tecla (se acep-
tan los componentes en la memoria de
tara)

Impresién estandar

Se realiza al pulsar la tecla (5]) (no

se memorizan los componentes en la
memoria de tara)

Impresion de totalizacion

*G 9.200 kg
*N + 8.600 kg
n 3

Impresion componentes (ajuste de menu
)|

El encabezado de protocolo se imprime
solo una vez, todos los items se impri-
men uno después del otro (al imprimir
en una impresora de etiquetas, ver tam-
bién impresion de componentes Total
neto).

Ejemplo con 2 items:

LINEA DE ENCABEZADO1
LINEA DE ENCABEZADO2

14.02.2013 09:43
G# + 1.400 kg

T + 0.200 kg

N + 1.200 kg

n 1

G# + 3.400 kg

T + 0.200 kg

N + 3.200 kg

n 2
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Impresion individual

(Ajuste de menu 3- 7-)
Configuracion total de impresion
estandar se imprime para cada item.
Ejemplo: imprimir 2. item

LINEA DE ENCABEZADO1
LINEA DE ENCABEZADOZ2

14.02.2013 09:43
G# + 2.400 kg
T + 0.200 kg
N + 2.200 kg

Impresién estandar

El totalizador de items no se imprime.
Ejemplo: imprimir 2. item

G# + 2.400 kg

T + 0.200 kg

N + 2.200 kg

Imprimir parametros del menu:

Se imprimen todos los subitems activos
del menu actual indicado:

10,000 kg

etc.
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Interfaces (opcional)
Para COM1

Interfaces

Estandar: RS232

PC con puerto de entrada RS232 serial

Protocolo SBI/ XBPI,
Opcién AT1

impresora:
YDPO41S
YDPO5
YDP141S
YDP21

Segunda pantalla YRD0O2Z
Cable adaptador USB para conexion al PC via USB YCCO1-USBM2

Opcion: RS232 “reloj” opcion A31

como estandar RS232, pero con fecha/hora

Para UNICOM

Enchufe:

para RS232/ RS422/ RS485 salidas analogicas y E/S digital

Ethernet: hembrilla RJ45

UNICOM (opcional elegible)

RS232 opcién A1, YDOO1M-232CO

PC con puerto de entrada RS232 serial SBI/ XBPI protocolo y SMA
Memoria Alibi externa YAMO11S

Segunda pantalla YRD03Z

Cable adaptador USB a la conexién PC por USB YCCO1-USBM2

Salidas de control digitales (TTL/ 5V) <;=;set;> en la caja relé YSBO1
Indicador externo rojo-verde-amarillo YRDO11S (usa salidas de control digitales)
Ethernet

RS422 opcion A2, YDOO1M-485/422

Union punto a punto con protocolo SBI/ XBP1 protocolo como SMA

RS485 opcion A3, YDOO1M-485/422

Red con hasta 32 basculas con base XBPIl

Salida analdgica opcién A9, YDAOTM-20MA

Controles con entrada analdgica

5 1n/5 OUT dig. opcion A5, YDOO1M-10

Para la conexion de controles; separacion galvanica

IN digital: (entrada digital) tension: corriente CC 0-30V: 1-2 mA
OUT digital: (salida digital) tension: corriente CC >30V: 100 mA
Para las sefiales concretas ver descripcion de la opcion
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Mensajes de error

Mensajes de error

Los mensajes de error se visualizan en la lectura principal. Los mensajes Err se visualizan permanentemente; los mensajes Info durante 2
segundos, luego vuelve el programa automaticamente al modo de medicion.

Lectura Causa Ayuda

ERR 101 Tecla se atasca Soltar la tecla, o bien, contactar su
Tecla activada al encender servicio técnico autorizado

ERR 320 Memoria de programas Contactar su servicio técnico autorizado
de funcionamiento defectuosa

ERR 340 Defecto en mem. pardmetros Apagar y encender la bascula nuevamente,

de funcionamiento (EEPROM).

Si el mensaje Err 340 se mantiene:
contactar su servicio técnico autorizado

Pérdida de datos

Contactar su servicio técnico autorizado

Pérdida de datos en la memoria para N°. de
transaccion de mem. Alibi externa

Contactar su servicio técnico autorizado

ERR 2621 Error de la hora establecida para ealizar el ajuste correcto en el Setup
el uso de la memoria Alibi interna
INFO Salida de datos no apta para Ajustar correctamente en Setup
el formato de salida
INF O No se respetd condicidn de calibracion Calibrar con lectura cero
p- €j. no se taro, o bien, Descargar la bascula
el plato contiene carga Tarar con tecla
INF D4 Proceso de calibracion no se Observar tiempo de calentamiento
ejecuto dentro de un tempo determinado previo y calibrar nuevam.
INF O Ultima funcién operativa realizada Para el cambios de ajustes,
no permitida para basculas verificadas contactar su servicio técnico autorizado
INF OB Béscula con mucha carga, para Controlar configuracién del
la puesta a cero “Rango de activacion puesta a cero” (1.12)
INF DY Con bruto - cero no es posible tarar Poner bascula a cero
INF IO No es posible tarar con Borrar primero programas de aplic.,
memoria de tara asignada luego es nuevamente posible tarar
INF 22 Error acept. referencia, peso muy liviano Colocar peso mayor
INF 24 Error al inicializar una aplicacion Contactar su servicio técnico autorizado
INF 25 Alcance minimo insuficiente Disminuir el alcance minimo
(bajo aplicacion, item de ment 3.6)
INF T Aceptacion de valores de medicion Ninguna
(o de entrada) no es posible
(p. €j. Limite de control muy alto o muy bajo)
INF 2 Aceptacion des valores de medicion Ninguna
no es posible
(p. &j. maximo totalizador de items superado)
INF 4 Datos memorizados se han borrado o Contactar el servicio técnico de autorizado
no legibles
INFH Funcién esta bloqueada Ninguna
(p. ej. menu esta bloqueado)
INF 598 Ninguna plataforma de pesaje conectada Contactar su servicio técnico autorizado
INF9Y Ninguna plataforma de pesaje conectada Contactar su servicio técnico autorizado
NO WP Ninguna plataforma de pesaje conectada Contactar su servicio técnico autorizado

72
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Cuidado y mantenimiento

Servicio

Un mantenimiento regular del aparato
por un técnico de servicio de su con-

fianza garantiza la precision continua
de medicion.

La frecuencia de los intervalos de man-
tenimiento depende de las condiciones
de funcionamiento y requerimientos de
tolerancias del usuario.

Reparaciones

/\ Aparato defectuoso ha de ser separado
de inmediato de la alimentacion de
tension (desenchufar el conector de la
toma de corriente). Las reparaciones
han de ser realizadas sélo por personal
técnico cualificado que tenga la auto-
rizacion de Minebea Intec, utilizando
piezas de repuesto originales. A causa
de reparaciones incorrectas el usuario
podria quedar expuesto a altos riesgos.
Advertencia: durante el tiempo de
validez de la garantia, enviar la bascula
completa.

/\ Cable defectuoso o dafiado, o bien
cables con bornes atornillables estancos
(prensa estopas) han de reemplazarse
como unidad.

/N\ No abrir la bascula al encontrarse bajo
alimentacion de tension. Después de
separar de la tension, esperar 10 segun-
dos, como minimo, antes de comenzar
a abrir. Puesto que las superficies de
contacto en las piezas de la carcasa
influyen el grado de proteccién 1P,
la bascula ha de ser abierta y cerrada
segun lo prescrito por la técnica.

Limpieza

Las basculas cumplen con las directivas
de EHEDG (European Hygienic Equip-
ment Design Group) en los que se refie-
re a las medidas adecuadas para evitar
contaminaciones. Por esto, pueden
limpiarse y desinfectarse facilmente.

/\ Separar la bascula de la alimentacion
de tension (desenchufar el conector de
la toma de corriente), en caso dado,
aflojar la conexién del cable de datos.

A\ No ha de infiltrarse liquido alguno en
la bascula.

/\ No utilizar detergentes agresivos
(disolventes o similares).

/\ No esta permitido rociar con agua o
soplar con aire a presion.

@ Limpiar la bascula con un pafio humec-
tado levemente con agua jabonosa.

O Al utilizar en la industria alimenticia,
utilizar aqui los detergentes correspon-
dientes.

@ Secar la bascula con un pafio suave.

Limpieza de las superficies de acero
inoxidable

Es fundamental limpiar todas las piezas
de acero inoxidable a intervalos regula-
res. Sacar el plato de acero inoxidable,
para limpiarlo meticulosamente en
forma separada. Limpiar las partes de
acero inoxidable en la bascula con un
pafio o esponja humectada. Usar solo
detergentes de uso comun apropiados
para el acero inoxidable. Limpiar las
superficies de acero inoxidable simple-
mente por frotacion. Después, enjuagar
minuciosamente el plato de carga,
hasta eliminar el méas minimo residuo.
Limpiar las partes de acero inoxidable
en el aparato con una esponja o pafio
humectado. A continuacién, dejar secar
el aparato. Como proteccion adicional
puede aplicarse un aceite cosmético.
Utilizar exclusivamente disolventes
apropiados para la limpieza de piezas de
acero inoxidable.

Cambiar la cubierta protectora
Sustituir la cubierta protectora dafada.
Colocar la nueva cubierta protectora
presionandola desde los bordes, en

la parte anterior y posterior del visor,
hasta que quede bien ajustada.

oV

Controles de seqguridad
Un funcionamiento libre de riesgos del
aparato ya no se garantiza:

- si el aparato o la conexion a la red pre-
sentan dafios visibles

- si el alimentador de tension del visor no
funciona mas.

- si ha estado almacenado por largo
tiempo bajo condiciones inapropiadas
(p. ej. humedad extrema).

Cuando ya no se garantiza mas un fun-
cionamiento del aparato libre de riesgo:

@ scparar el aparato del alimentador de
tension (desenchufar el conector de red
de la toma de corriente) y asegurar el
aparato contra el uso;

@ comunicar a su servicio técnico autori-
zado.

Las reparaciones han de ser realizadas
exclusivamente por personal cualificado:
- que tiene acceso a la documentacion
e instrucciones de reparacion necesarias
- que posee la cualificacion correspon-
diente
/\ Las marcas de garantia en el aparato
indican que éste ha de ser abierto y
mantenido solo por especialistas cuali-
ficados y autorizados, para garantizar el
funcionamiento impecable y seguro del
instrumento, y se mantengan validos
los derechos que brinda la garantia.

Cuidado y mantenimiento, Reciclaje

Reciclaje

Cuando ya no necesite el embalaje, debera
depositarlo en un punto de recogida de
basuras establecido por las autoridades
locales. El embalaje esta compuesto por
materiales no contaminantes que se pue-
den utilizar como materia prima reciclada.

Ni el aparato, ni los accesorios ni las pilas
o baterias deben desecharse junto con

los residuos domésticos. La legislacion

de la UE obliga a los estados miembros

a recoger los dispositivos eléctricos y
electronicos de forma independiente a los
residuos solidos municipales sin clasificar
para, a continuacion, reciclarlos.

En Alemania y en algunos otros paises, la
propia Minebea Intec se encarga del reci-
claje y desecho de sus productos eléctricos
y electrénicos conforme a la normativa.
Estos productos no deben desecharse junto
con la basura doméstica ni entregarse en
los puntos oficiales de recogida y reciclaje
(“puntos verdes”). Esta prohibicion incluye
a las pequefias empresas y profesionales
auténomos.

Para obtener mas informacion sobre el
desecho y reciclaje de dispositivos en
Alemania o en cualquier estado miembro
del Espacio Econdmico Europeo, consulte
a nuestros colaboradores del servicio
técnico locales o a nuestra central de
mantenimiento en Bovenden:

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Leinetal 2
37120 Bovenden, Alemania

WEEE-Reg.-Nr. DE58091735

En los paises no pertenecientes al

Espacio Economico Europeo o en los que
Minebea Intec no disponga de filial, el
usuario debera ponerse en contacto con las
autoridades locales o con la empresa
encargada de la eliminacion de residuos.

Antes de desechar o destruir el aparato, se
deben retirar las baterias y depositarlas en
un punto de recogida.

No se admitira para su reparacion

o desecho ninguin aparato contaminado
con sustancias peligrosas (contaminacion
ABC). Encontrara informacion mas
detallada sobre la reparacion y la elimina-
cion de su aparato en nuestra pagina
Web (www.minebea Intec.com) o a través
del servicio técnico de Minebea Intec.
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Especificaciones técnicas generales

Sinopsis

Especificaciones técnicas generales

Legibilidad méaxima

15.000 digitos (no en metrologia legal)

(Clase de precision

y (en el disefio ...-CE)

Cantidad de escalones de verificacion

< 3.000e “bascula monorango” oder 27 3.000e “bascula multirrango” segun EN 45501

Interfaz digital libre de efectos secundarios

segun EN45501

Interfaces de datos

opcional

Pantalla

Pantalla de 14 segmentos, retroiluminada

Condiciones ambientales:
Rango de temperatura de funcionamiento
Humedad del aire

-10°C hasta + 40°C
Humedad del aire relativa maxima 80 % para temperatura hasta 31°C,
decreciente linealmente hasta una humedad del aire relativa de 50 % a 40 %

Grados de proteccion de la
carcasa segun EN60529

1P65

Nivel de contaminacion 2

Normalente se presentan solamente contaminaciones no conductoras. Sin embargo,
esporadicamente debe contarse con una conductiviad pasajera por condensacion

Datos sobre electricidad:

Alimentacion de tension:
Sobretensiones temporales
Funcionamiento a baja tension con una
separacion seqgura de red (PELV)

100-240 VCA (-15/+10 %), 50-60 Hz, max. 17 W/23 VA
Categoria de sobretension 11 segun 1EC 60364-4-443

Ver Instrucciones de funcionamiento de la opcion L8 (Mddulo 24 V)

Alimentacion CC:
Alimentacion CA:

22,8 ... 26,7V, (opcional 21,6 ... 26,7 V), max. 12 VA
22,8 ... 26,7 V, 50-60 Hz, max. 12 VA

Modo con bateria recargable

Ver Instrucciones de funcionamiento para la opcion L9
Funcionamiento via bateria recargable interna o externa (se obtiene como
opcion solo al pedirse directamente con la bascula)

Emision

segun EN61326-1, (IEC 61326-1)
Grup 1, clase B, adecuado para el uso en entorno residencial y areas, que estan
directamente conectadas a una red de baja tension, que alimentan (también) viviendas.

Immunidad definida

segun EN61326-1, (IEC61326-1)
Exigencias de prueba de inmunidad para aparatos para el uso en entornos
industriales (tabla 2)

Seguridad eléctrica

Datos especificos del modelo

segun EN61010-1 (IEC 1010-1)

Tipo de modelo MW...-L MW...-LCE MW....-NCE (2 x 3000e)
Tipo SARTICS SARTICS
N°. aprobacion D04-09-015 D04-09-015
Legibilidad Legibilidad Rango pesada 1 Rango pesada 2
Capacidad 15000d 1 x 3000¢ Alcance maximo Legibilidad Alcance maximo Legibilidad
3 kg 0,29 1g 1,5 kg 0,59 3 kg 1g
6 kg 0,59 29 3 kg g 6 kg 29
15 kg 1g 5¢g 6 kg 2g 15 kg 5¢g
30 kg 2qg 10g 15 kg 5¢g 30 kg 10g
60 kg 59 20 g 30 kg 10g 60 kg 20 g
150 kg 10g 50 g 60 kg 20g 150 kg 50 g
300 kg 20 g 100 g 150 kg 50 g 300 kg 100 g
600 kg 50 g 200 g 300 kg 100 g 600 kg 200 g
1500 kg 100 g 500 g 600 kg 200 g 1500 kg 500 g
3000 kg 200 g 1000 g 1500 kg 500 g 3000 kg 1000 g
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Dimensiones (dibujos acotados)

K\

S\

K

-

Midrics 2

Minebea

intec

(1=1¢)

1\2\3

7‘8‘9

N

Disefio estandar y disefio acero inoxidable

95 1

Dimensiones

Modelo  Largo Ancho Altura Altura Distancia patas Distancia patas Largo cable
disefio disefio disefio disefio
estandar acero inox. estandar acero inox.
a b c c d e d e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m) aprox.
DC 320 240 85...100 85...100 275 195 275 195 2,5
ED 400 300 96...111 96...111 356 256 356 256 2,5
FE 500 400 110...125 110...125 455 355 455 355 2,5
GF 650 500 142...162 140...160 603 453 603 453 3,0
1G 800 600 142...162 140...160 752 552 752 552 3,0
1 800 800 100...105 100...105 700 700 700 700 6,0
LI 1000 800 100...105 100...105 900 700 900 700 6,0
LL 1000 1000 100...105 100...105 900 900 900 900 6,0
NL 1250 1000 100...105 100...105 1150 900 1150 900 6,0
NN 1250 1250 100...105 100...105 1150 1150 1150 1150 6,0
RN 1500 1250 100...105 100...105 1400 1150 1400 1150 6,0
RR 1500 1500 100...105 100...105 1400 1400 1400 1400 6,0
WR 2000 1500 100...105 100...105 1900 1400 1900 1400 6,0

Todas las dimensiones en milimetros
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Accesorios

Accesorios

YDP21

YDPO04IS

YDP14IS

76

Midrics 1|2 Basculas completas

Impresora y accesorios de la impresora

Aguja impresora de matriz de alta velocidad ancho de papel
de hasta 57 mm con fuente de alimentacion interna de 100

a 240 voltios y cable de alimentacion (UE) YDP21

5 rollos de papel de 40 m impresora 6906937
3 casetes de cinta (reemplazo) 69Y03952
Impresora cinta/etiquetas acept. para la verificacion, YDPO5
mecanismo térmico, ancho de papel hasta 60 mm

Etiquetas para YPDO5+ YDP141S-0CEUV

Etiquetas 58x30 mm (1000 unid.) 69Y03092
Etiquetas 58x76 mm (500 unid.) 69Y03093
Etiquetas 58x100 mm (380 unid.) 69Y03094
Etiquetas para YDP14IS-0CEUV

Etiquetas 101x127 mm (305 unid.) 69Y03195
Papel impresora para YDPO5 + YDP141S-0CEUV

3 rollos de papel; 60 mm x 75 m, papel térmico 69Y03090
Papel impresora para YDP141S-0CEUV

1 rollo de papel; 101 mm x 75 m, papel térmico 69Y03196

Impresora cinta/etiquetas acept. para la verificacion,
mecanismo térmico, ancho de papel hasta 108 mm,

con alimentador externo 100-240 V y cable de red (EU+US);
solo utilizable con configuracion flexible de etiquetas

de impresion, requiere cable de conexién YCC02-D0O9M6

YDP141S-0CEUV

Impresora cinta/etiquetas acept. para la verificacion, mecanismo
de transferencia térmico, ancho de papel hasta 108 mm,

con alimentador externo 100-240 V y cable de red (EU+US),
solo utilizable con configuracion flexible de etiquetas

de impresion, cable de conexién requerible

YDP141S-0CEUVTH

YCC02-D09M6

3 cintas de tinta para YDP141S-0CEUVTH

69Y03234



Accesorios

Articulo N° de pedido
COM1

RS232 YDOO1M-232
RS232+CLOCK YDOO1M-232CLK

Interfaz optativa (UniCOM)

Modulo interfaz (RS232)

YDOO01M-232CO

Maédulo interfaz (RS485) separado galvanicamente YDOO1M-485
E/S digital 5/5 optoisol. YDOO1M-10
Salida corriente analdgica, 0-20mA, 4-20mA, 0 hasta 0 V, 16 bit YDAO1M-20MA
Ethernet YDOO1M-EN
Adaptador interfaz interna

Cable conector de interfaz de datos RS232 a la interfaz USB en PC? YCCO1-USBM2
Accesorios eléctricos

Segunda pantalla YRDO3Z
(Cable de conexion YCC02-D25F6 u opcion M31 requerible)

Caja relé para conexion de basculas a los controles externos, con salidas relé 4 (5) (250V/ 3A) YSBO1

y 1 entrada optoacoplador (0-30V), cable conector YCCO2-RELAIS requerible

Indicador externo rojo-verde-amarillo con conector redondo de 12 polos (IP67), YRDO11S

(usa salidas de control digitales)

Varios

Fundas protectoras (2 unidades) YDCO1SW
Atornilladura de cable (PG) para cable con didmetro 4,5 hasta 9 mm, IP67, M16 x 1,5 YAS04CIS

Kit para montaje del tablero de mandos?) YASO3MI1
Software

Kit programa PC SartoConnect 4.0 para lectura de valores de peso en un PC YSCo3

(incl. cable de conexion de la bascula al PC 12/9 pines, 1,5 m)

cable de conexion YCC02-R12F6 (opcion M36) requerible

Alimentacion de corriente

Médulo 10-30 V YASO2MI

Midrics 1|2 Basculas completas
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Accesorios

Accesorios

Articulo N° de pedido
Cables

Cable conector con atornilladura de cable para impresora YDP141S/YDPO5, YCC02-D09M6
extremos de cable abiertos al enchufe D-SUB de 9 contactos, 6 m

Cable conector con atornilladura de cable para impresora YDP21 o. PC, YCC02-D0O9F6
extremos de cable abiertos al enchufe D-SUB de 9 contactos, 6 m

Cable conector con atornilladura de cable para accesorios, YCC02D25F6
extremos de cable abiertos al enchufe D-SUB de 25 contactos, 6 m

Cable conector con atornilladura de cable para accesorios y plataformas 1S, YCCO2R12F6
extremos de cable abiertos a la hembrilla redonda de12 contactos, 6 m

Cable conector con atornilladura de cable (PG), YCCO2RELAIS02

extremos de cable abiertos a extremos de cable abiertos, 6 m

Cable conector para interfaz de corriente YDAD1C-20MA, con extremos de cable abiertos, p. €j. 5x=5m 6906926

Accesorios mecanicos

Chapa atornillable visor-plataforma (visor antepuesto) de acero inoxidable 1.4301 (V2A) YDH12CWS
solo para dimensiones de plataforma 320x240 mm (DC), 400x300 mm (ED) y 500x400 mm (FE)

Enchufe y hembrilla - Kit para la conexion de una plataforma al visor (union separable) YAS99I
Soporte de pared acero inoxidable YDHO1CIS
Soporte de pared acero inoxidable, visor inclinable YDH02CIS
Columna de suelo de acero inoxidable, altura 1,1 m YDHO03CIS
Zdbcalo de columna de acero inoxidable (4 puntales) YBPO3CIS
Placa para instalar una impresora, para las columnas al suelo y los soportes de banco YPPO1CWS

Servicio “"Nueva instalacion”

en Alemania

Nuestro paquete de servicio “Nueva
instalacion” ofrece las siguientes
prestaciones:

- Montaje

- Puesta en marcha
- Control

- Instrucciones

Si la nueva instalacion de la bascula ha de ser realizada por Minebea Intec, entonces, solicite Ud. por un técnico de servicio autorizado.

Verificacion ulterior en paises de la C€
El plazo de validez de la verificacion depende de la normativa nacional del pais respectivo, en el que se utiliza la bascula.

Informaciones sobre la normativa legal actual y vigente en el pais, y el personal responsable, rogamos consultar a su servicio técnico
Minebea Intec; otras informaciones sobre el tema “Verificacion” puede obtenerlas en nuestras oficinas centrales del servicio técnico.

78 Midrics 1|2 Basculas completas



Rampa de acceso pintada para dimensiones:

Tamafio de-  rampa- Accesorio N°.
plataforma largo, ancho

en mm

800x 800 1200 x 800 YARO1MAPP
800x 1000 1200x 800 YARO1MAPP
1000 x 800 1200 x 1000 YARO2MAPP
1000x 1000  1200x 1000 YARO2MAPP
1250%x 1000 1200 x 1000 YARO2MAPP
12501000  1200x 1250 YARO2MAPP
1250%x 1250 1200x 1250 YARO3MAPP
1500x 1250  1200x 1250 YARO3MAPP
1500% 1250 1200 x 1500 YARO4MAPP
1500x 1500  1200x 1500 YARO4MAPP
2000x 1500  1200x 2000 YARO5MAP

Rampa de acceso de acero inoxidable para dimensiones:

Tamario de- rampa- Accesorio N°.
plataforma largo, ancho

en mm

800x 800 1200 x 800 YAROTMAPS
1000 x 800 1200x 800 YARO 1MAPS
1000 x 800 1200x 1000 YARO2MAPS
1000x 1000  1200x 1000 YARO2MAPS
12501000  1200x 1000 YARO2MAPS
12501000  1200x 1250 YARO3MAPS
1250x 1250  1200x 1250 YARO3MAPS
1500x 1250  1200x 1250 YARO3MAPS
1500x 1250  1200x 1500 YARO4MAPS
1500x 1500  1200x 1500 YARO4MAPS
2000x 1500  1200x 1500 YARO4MAPS
2000%x 1500  1200x2000 YARO5MAPS

Bastidores de cimentacion pintado para dimensiones:

Tamario de

plataforma en mm Accesorio N°.
800x 800 YEGO1MAPP
1000 x 800 YEGO2MAPP
1000 % 1000 YEGO3MAPP
1250x 1000 YEGO4MAPP
1250%x 1250 YEGO5MAPP
1500% 1250 YEGO6MAPP
1500x% 1500 YEGO7MAPP
2000x 1500 YEGO8MAPP

Bastidores de cimentacion acero inoxidable para dimensiones:

Accesorios

Tamatio de

plataforma en mm Accesorio N°.
800x 800 YEGO1MAPS

1000 x 800 YEGO2MAPS

1000 x 1000 YEGO3MAPS

1250x 1000 YEGO4MAPS

1250x 1250 YEGO5MAPS

1500x 1250 YEGO6MAPS

1500 1500 YEGO7MAPS

2000x 1500 YEGO8MAPS

Kit de fijacion al suelo

Accesorio N°.

(2x placas de acero inoxidable,

4x dispositivos de anclaje)

YFPO1CWS

Soporte de acero inoxidable para la fijacion del visor
a la plataforma. Dimensiones:

Tamarfio en mm

Accesorio N°.

320x 240, altura: 330 YDHO1CWS
400x 300, altura: 500 YDHO2CWS
500x 400, altura: 500 YDH02CWS
500 x 400, altura: 750 YDHO3CWS
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Declaraciones de conformidad

3

Hersteller
Manutacturer

Gerateart
Device type

Baureihe
Type series

2014/30/CU
2014/35/EU

2011/65/FU

2014/34/EU

Kennzeichnung
Marking

Referenz
Reference

Mmebea |

EU-Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Leinetal 2, 37120 Bovenden, Germany

erklirt in alleiniger Verantwortung, dass das Betriebsmittel
declares under sole responsibifity that the equipment

Midrics Komplettwaage
Midrics Complete Scale

MW151, MW154, MW251, MW254, MW1P1, MW1P4, MW2P1, MW2P4

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden
Européischen Richtlinien - einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen -
entspricht und die anwendbaren Anforderungen folgender harmonisierter Européischer Normen erfiillt:

in the form as delivered fulfils all the refevant provisions of the following European Directives -
including any amenaments valid at the time this declaration was signed - and meels the applicable
requirements of the harmonized European Standards listed befow:

Elektromagnetische Vertraglichkeit
Flectromagnetic compatibility

EN 61326-1:2013

Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen
Flectrical equipment designed for use within certain voltage limits

EN £1010-1:2010

Beschrinkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréten (RoHS)
Restriction of the use of certain hazardous substances in efectrical and electronic equipment (RoHS)

EN 50581:2012

Nur fur Gerdte mit Option Y2 [ Only for devices with option Y7

Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemibBen Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen
Fguipment and protective systems intended for use in potentially explosive atmospheres

EN 60079-0:2012, EN 60073-11: 2012, EN 60079-15:2010, EN 60079-31:2014

136G ExnAicllCT4 Ge
130 Exte IC T80°C De

Herstellerbescheinigung Nummer: SIST4ATEXO0GX
Manufacturer’s Certificate number:

Jahreszahl der CE-Kennzeichenvergabe | Year of the CF mark assignment: 17

Minebea Intec Bovenden & Co. KG
Bovenden, 2017-02-0 %
\ /
0 Krebs Dr. Jorg Hachenber
Presndent Head of Mechatr

Diese Erkldrung bescheinigt die Uberemstlmmung mit den genannten EU-Richtlinien, ist jedoch keine Zusicherung
von Eigenschaften. Bei einer mit uns nicht ahgestimmeten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit. Die [Sicherheits-)hinweise der zugehérigen Produktdokumentation sind zu beachten.

This declaration certifies conformity with the above mentioned EU Directives, but does not guarantee product
attributes. Unauthorised product modifications make this declaration invalid, The (safety) information in the
associated product documentation must be observed.

MIB17CE018-00.deen 1 0OP-113-fo2
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Declaraciones de conformidad

C€

Fabricante

Tipo de aparato

Serie

2014/30/UE

2014/35/UE

2011/65/UE

2014/34/UE

Identificacion

Referencia

Minepea

Traduccion original
Declaracion de conformidad UE

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Leinetal 2, 37120 Bovenden, Alemania

Declara bajo su sola responsabilidad que el medio de produccion
Midrics basculas completas

MW1S1, MW154, MW2S1, MW254, MW1P1, MW1P4, MW2P1, MW2P4

En la variante comercializada por nosotros, cumple todas las disposiciones pertinentes de las siguientes
Directivas Europeas —incluidas las modificaciones vigentes en el momento de la declaracion—y cumple
los requisitos aplicables de las siguientes Normas Armonizadas Europeas:

Compatibilidad electromagnética
EN 61326-1:2013

Material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de tension
EN 61010-1:2010

Restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos
(RUSP)
EN 50581:2012

Solo para aparatos con opcion Y2
Aparatos y sistemas de proteccion para el uso previsto en areas potencialmente explosivas
EN 60079-0:2012, EN 60079-11: 2012, EN 60079-15:2010, EN 60079-31:2014

Il 3G Ex nA nCic lIC T4 Ge
113D Ex tc 11IC T80°C Dc

Certificacion del fabricante nimero: SIS14ATEX006X

Afio de concesion de la marca CE: 16
Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Bovenden, 2017-02-08

Dr. Bodo Krebs Dr. Jorg Hachenberg
President Head of Mechatronics

Esta declaracion certifica la conformidad con las Directivas UE enumeradas anteriormente, pero no constituye una
aseveracion de caracteristicas. En caso de modificar el producto sin coordinarse con nosotros, esta declaracion
perdera su validez. Deberan observarse las indicaciones (de seguridad) contenidas en la documentacion adjunta al
producto.

MIB17CE018-00.es 1/1 OP-113-fo2
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Certificado

82

GO0 A0 b

Physikalisch-Technische Bundasanstalt
Nationales Metrologieinstitut

KBS

Konformitéssbewertungsstelle

PFTB = Postfach 33 45 - 38023 Breunschweig

Ihr Zechen Metrology Department
Inre Machincht v
Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG Mai Jeichen. PTB-1.1
Meine Machricht vom:
Ee il g Beaesston  Dr-Ing. D. Knopf
D-37120 Bovenden Tekrmauwrcwae 0531 592 1100
Teletaodurchwa|
E-Mail dorothea.knopf@ptb.de
Datum 02.02.2017

Sammelschreiben zur Zertifikatsiibertragung

Sehr geshrter HEI’F‘

hiermit teilen wir Ihnen mit, dass die von der KBS der PTE gegeniber der Firma Sartorius
Indusirial Scales GmbH & Co KG ausgestellten, unten aufgelisteten Zertifikate zum 29.11.2018
fir die Firma Minebea Iniec Boverden GmbH & Co. KG gelten. Die Minebea Intec Bovenden
GmbH & Co. KG ist nach den uns vorliegenden Informationen beziglich diesar Zertifikate in alle
Rechte und Pflichten der Sartorius Industrial Scales GmbH & Co K eingetreten Diese
Anderung wird bei etwaigen Revisionen der Zertfikate berlicksichtigt werden.

Dies betrifft folgende Zertifikate:
EG-Bauartzulassungen:
D97-09-018, DO7-08-010, DE-08-MI006-PTB040, DE-08-MIO0E-PTBO34,

Evaluation-Certificates nach WELMEC 8 8-
DE-15-EC-PTB002, DE-15-EC-PTBO0S,

Prifscheine:
D08-11.02, DOS-07.21, D09-06.13, D09-00.28, D09-00.18, D09-89.15, D09-96.30, D0S-95.18,

D0e-03.13, D0g-07 .56, DD9-03.29, D09-99.06, D0O-97.07, D0OS-96.19, D09-85.30, DOS-85.20,
D08-95.09, D09-95.08

Fir weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfugung.

Mit freundlichen Griten
Im Auftrag

A S e
L e g

/ r

Hausadresce, Liefaranschnift PTE Barlin-Charatenburg

Abkestr 2412

Telefon, +48 531 652-0 Deutche Bundeshans Filiale Leipzig

Burdesalles 100 Telefax «48 531 5928182 IBAN: DE33 3600 0000 D066 001040
36116 Braursciweig [E-Mad: poststalk@@pib. de BIC: MARKIDEF 1880 10587 Berbn
DEUTECHLAND Dn-Mail: poststetedpth de-mal.de VAT-Nr.: DEA11 240 852 DEUTSCHLAND

Imemel bt iweew pib de
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Certificado

R3-0023

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

Zulassungsinhaber:
Issued to:

Rechtsbezug:

In accordance with:

Bauart: Nichtselbsttatige elektromechanische Waage mit oder ohne

In respect of: Hebelwerk Non-automatic electromechanical weighing instrument with or
without lever system

Typ: SARTICS

Type: Max 0,5 kg ... 300t Option: Mehrbereichs- und Mehrteilungswaage

Zulassungsnummer:

Approval No.;

Giiltig bis:
Valid until:

Anzahl der Seiten:
Number of pages:

Geschéftszeichen:
Reference No.:

Benannte Stelle:
Notified Body:

Zertifizierung:
Certification:

Im Auftrag g
On behalf of PTB |

EG-Bauartzulassung

PIB

EC Type-approval Certificate

Sartorius Industrial Scales GmbH & Co. KG
Leinetal 2
37120 Bovenden

Richtlinie 2009/23/EG vom 23. April 2009 Uiber nichtselbsttatige Waagen
(ABI. L 122 S. 8). Directive 2009/23/EC of 23 April 2009 on non-automatic
weighing instruments (OJ L 122 p. 6)

multi-interval and multiple range instrument

@D  n<10000
@  n<1000

D04-09-015 5. Revision
07.04.2014
14

PTB-1.12-4065116

0102

Braunschweig, 27.09.2013

Bewertung:
Evaluation:

Im Auftrag
On behalf of PTB

e sl

Timo Schwabe

EG-Bauartzulassungen ohne Unterschrift und Siegel haben keine Gilltigkeit, Diese EG-Bauartzulassung darf nur unverdndert weiter-
verbreitet werden. Ausziige bediirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

EC Type-approval Certificates without signature and seal are not valid, This EC Type-approval Certificate may not be reproduced
other than in full. Extracts may be taken only with the permission of the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.

Die Hauptmerkmale, Zulassungsbedingungen und Auflagen sind in der Anlage enthalten, die Bestandteil der EG-Bauartzulassung
ist. The principal characteristics, the approval conditions and the special conditions, if any, are set out in the Annex which forms an
Integral part of the EC Type-approval Certificate.
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Certificado

R3-0025 i

PB

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

Prifschein

Test Certificate
Ausgestellt fur: Sartorius Industrial Scales GmbH & Co. KG
Issued to: Leinetal 2
37120 Bovenden
Prufgrundlage: DIN EN 45501 (1992) Nr. 8.1, WELMEC-Leitfaden 2.1 (2001),
-sccomance Wit Richtlinie 2009/23/EG, OIML R 76-1
Gegenstand: Auswertegerat/Indicator
Object:
Typ: ™
Type:
Kennnummer:
Serial No.:
Prisfscheinnummer: D09-07.21 2. Revision
Test Certificate No.: D09-07.21 Revision 2
Datum der Priifung:
Date of test:
Anzahl der Seiten: 13
Number of pages:
Geschaftszeichen: PTB-1.12-4065118
Reference No.:
Benannte Stelle: 0102
Notified Body:
Im Auftrag Braunschweig, 16.09.2013 Im Auftrag
On behalf of .'7’57 . On behalf of PTB

Vs Al

Timo Schwabe

Wy

Dr. Oljver Mack

Priifscheine ohne Unterschrift und Siegel haben keine Giiltigkeit. Dieser Priifschein darf nur unverdndert weiterverbreitet werden.
Ausziige bedtrfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

Test Certificates without signature and seal are not valid. This Test Certificate may not be reproduced other than in full. Extracts may
be taken only with the permission of the Physikalisch-Technische Bundesanstalt.

84 Midrics 1|2 Basculas completas




Placas y Marcas

Placas y Marcas

Conexion a la red
Interfaz (opcional)

bloqueado

Conexidn de receptor de carga

Chapa de seguridad sobre el interruptor de bloqueo de programa.
La chapa y un tomillo de la tarjeta de circuitos impresos deben asegurarse.

Variante de carcasa

Interfaz (opcional)

Conexion a la red

/ bloqueado
receptor de carga libre Interruptor de blogueo de programa

Tipo del instrumento de pesaje: MINECOMB Tipo de visor (indicador): TM
PPMW270307S Certificado de aprobacién CE de tipo T11379  + Certificado de ensayo D09-07.21
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Placas y Marcas

Placa de caracteristicas con la marca CE Placa identificadora de tipo
@ Marca verde con letra M de metrologia MD‘ Datos mstroksgices: Mix Min'y e

® Sello de seguridad

@ Sello de seguridad, sélo para placas que pueden ser quitadas sin dafiarlas

Alternativa: conexion separable: Conector
Receptor No conectar o separar bajo tension! Visor | Indicador
de carga A conectar al visor Nro.: ...

Portador de
rotulo

Si entre el receptor de carga y la unidad electronica de
evaluacion existe una unidad conectora, en tal caso, tal
unidad conectora ha de protegerse contra las
intervenciones no autorizadas

Ejemplo de rdtulo de caracteristicas del instrumento de pesar @

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG, Lelnetal 2, 37120 Bovenden, Germany
Type: Minecomb Gert, No: T11379

S/N 12345678 c €

Ejemplo de placa identificadora de tipo (visor/indicador) T |
Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG, Lelnetal 2, 37120 Bovenden, Germany

MAT_CODE (™) E’
A8.B8.C8.D8.E8.F8.G8.H8.18.J8 €
S/N 12345678 T Barcoge | D08-0721 o o

Eijemplo de placa identificadora de tipo (plataforma) [T |

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG, Lelnetal 2, 37120 Bovenden, Germany E

MAT_CODE PLAFORMBEZ c € o

AB8.B8.C8.D8.EB.FB.G8.H8.I18.J8 EE

S/N 12345678 " Barcode Made In Germany
[MD

Ejemplo de placa con especificaciones metrologicas

[R1 Wax 30kg_Win200g ex 10g K2 Wax 60kg Min 4009 e= 20g |

Tipo del instrumento de pesaje: miNnecoms Tipo de visor (indicador): TM
PPMW270307S Certificado de aprobacion CE de tipp 11711379 + Certificado de ensayo D09-07.21

Midrics 1|2 Basculas completas



* + * +

ANTVA 3IN¥l

+ + + 4

(R ATEET TR EE)

B ERT L7 "OU YO SqUBD "R URSD N ZEE ZEEQBY LE+L
SPUBLEIaN "WIpIoa MV ODEE V6E X08 "0'd

WraIped 93 FLEE 1 u@|dicoss ap obnH

A'H URRED AN

UOISING] 1X3U 3U] Ul P3PUSLIE 34 [|IM S31EILILISD 341
uspuanog 0ZLLE
z |e3uia]
93 "0D F HQWD USPUIAOG d33U] BIGIUIN
ui pabueys aq sey
uspuanog 0Z1LE
z |e33uia]
D '0D B HQWD $3|E5 [BLISNPU] SNLIOLIES
i3p|oy ay3 fo sweu paialsibay
quodopes peesl (T
Jemoropies 668LL (1

:s31esiyyan [eacidde adA) 53 sussouco Yy

U2W2|Ua5 pue saipeq Jeag

aweu jo abueyy
palgng

z = £10z fuenuer 17
sabed jo Jaquiny JaquInu a3uasayay ayeq

Aueunan
uspusaog 0Z1LE
[4LEINEY

93 "0D %7 HQWD U3pUaA0g J33U] B3GaUIN

+

JabeUR\ JUNOXDY JoIUdS
PJERMSUB||IAN UBA S93)

o
ﬁ»d@n)mc.o// 7 =

UOISIABY 31sYdBU Jap Uswyey wi 16|04l a1ey1411u97 Jap bunispuy sui3
UdpUdA0g 0ZLLE
Z [e3eula]
DY "0D B HQWD U3PUIAOY J93U| BIGBUIN
ul Jspuesb ydis ey
UdpuUdA0g 0ZLLE
Z [e1eula]

D) "0D 8 HJWD $3|edS |B1IISNPU| SN1IOLIES

siageyuisbunsse|nz ssp swepN susbesrsbuls

quodones 488/1 (¢
1emodoues 6684L (L
:usulaydssbunsse|nz usp ui 1sg
US.ISH pun usweq a1yab uyss

BuniapuesuawenN

87

Midrics 1|2 Basculas completas



Certificado

Issued by

Manufacturer

Valid until

Issuing Authority

NMi Certin B.V.
Hugo de Grootplein 1
3314 EG Dordrecht
The Netherlands
T+31 786332332
certin@nmi.nl
www.nmi.nl

101

EU-type examination
certificate

Number T11379 revision 0
Project number 1902516

Page 1 of 1

NMi Certin B.V.,

designated and notified by the Netherlands to perform tasks with respect to
conformity modules mentioned in Article 13 of Directive 2014/31/EU, after
having established that the measuring instrument meets the applicable

requirements of Directive 2014/31/EU, to:

Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Leinetal 2

D-37120, Bovenden

Germany

Measuring instrument A Non-automatic weighing instrument

Manufacturer’s : Minebea Intec
mark
Type : MINECOMB

Further properties are described in the annex:
— Description T11379 revision 0.

6 July 2028

)

NMi/Certin B.V., Notified Body number 0122
6 July 2018 /

4
C.Qosterman

Head Certification Board

This document is issued under the provision
that no liability is accepted and that the
manufacturer shall indemnify third-party
liability.

Reproduction of the complete
document only is permitted.

The designation of NMi Certin B.V. as Notified
Body can be verified at
http://ec.europa.eu/growth/tools-
databases/nando/

RO
INSPECTION
RvA 1121
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Certificado

500

1

All properties of the non-automatic weighing instrument, whether mentioned or not, shall not be in

Mi Description

Number T11379 revision 0
Project number 1902516
Page 1 of 3

General information about the non-automatic weighing instrument

conflict with the legislation.
This certificate contains references to other certificates. The properties mentioned in these
certificates shall be observed in addition to the properties mentioned in this certificate.

1.1 Essential parts

Indicator / analog data processing device / terminal:
Producer Type Certificate number
Minebea Intec GmbH PR5410 D09-07.54
Minstes iecdovenden | 7
'(\;"r:‘I:Hbe; é’(‘)t_elggo"e“de” TA-X DE-15-EC-PTB002
Minebea Intec GmbH PR5230 with PR5110 TC7959
Minebea Intec GmbH PR5900 DE-15-PC-PTB005
Minebea Intec GmbH PR5500 DE-18-PC-PTB002

Any load cell(s) may be used under this certificate for instruments as described in WELMEC 2.4
Issue 2, provided the following conditions are met:

There is a respective certificate (EN45501) or an OIML Certificate of Conformity (R 60) issued for
the load cell by a Notified Body responsible for type examination under Directive 2014/31/EU.
The certificate contains the load cell types and the necessary load cell data required for the
manufacturer’s declaration of compatibility of modules (WELMEC 2, 2015 clause 10), and any

particular installation requirements. A load cell marked NH is allowed only if humidity testing to

EN45501 has been conducted on this load cell.

The compatibility of load cells and indicator is established by the manufacturer by means of the
compatibility of modules form, contained in the above WELMEC 2 document, at the time of
putting into use.

The load transmission must conform to one of the examples shown in WELMEC 2.4 Issue 2.
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Certificado

500

Mi Description

Number T11379 revision 0
Project number 1902516
Page 2 of 3

1.2 Essential characteristics

Accuracy class @D o @D

n < number of scale intervals in the

Number of verification scale intervals e .
certificates involved

Further essential characteristics are described in the certificates involved.
1.3 Essential shapes
The data plate is secured against removal by sealing or will be destroyed when removed.

The inscriptions Max, Min, e, as required by Directive 2014/31/EU Annex Il point 1.4 are presented in
the display by software or on a label near the display.

1.4 Conditional parts

The non-automatic weighing instrument may be equipped with peripheral equipment which is used
for the applications listed in Article 1(2), (a) to (f) of Directive 2014/31/EU, provided that the
peripheral equipment is certified to be connected to a non-automatic weighing instrument by a
Notified Body responsible for type examination under Directive 2014/31/EU, or, that the equipment
and the use of the equipment complies with the requirements of WELMEC 2.5 Issue 2 clause 2.2.

The non-automatic weighing instrument is fitted with a levelling device and a level indicator, unless
the instrument is installed in a fixed position. A ring on the level indicator indicates when the
maximum tilt is exceeded.

1.5 Non-essential parts

The non-automatic weighing instrument may be connected to non-essential devices, for example

but not limited to bar code readers, foot switches, second displays and cash drawers, provided that:

- They do not present primary data used for purposes mentioned in Article 1(2), (a) to (f) of
Directive 2014/31/EU unless the "Preliminary observation" in Annex | of the Directive is satisfied;

- They do not lead to an instrument having other essential characteristics than those fixed by this
certificate.

2 Seals
To secure components that may not be dismantled or adjusted by the user, the non-automatic
weighing instrument has to be secured in a suitable manner on the locations indicated in the

certificates involved.

The connecting cable of the load cell or the junction box is provided with the possibility to seal.
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Certificado

500

Mi Description

Number T11379 revision 0
Project number 1902516
Page 3 of 3

3 Conditions for conformity assessment

The marks, facilities for the marks and the inscriptions on the non-automatic weighing instrument
fulfil the requirements of point 1 of Annex Ill of Directive 2014/31/EU.

The compatibility of load cells and indicator is established by the manufacturer by means of the
compatibility of modules form, contained in WELMEC 2, 2015 clause 10, at the time of putting into
use.
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Indice

Indice
Pagina Pagina
Accesorios 76-79 Optimizacion peso piezas 42
Advertencias 4
Ajustar fecha 15, 31 Pardametros del aparato 21
Ajustar hora 15, 31 Pesada en porcentaje 19, 50
Ajustar lengua 13, 15, 31 Pesaje de animales 17, 47
Ajuste 22, 36 Pesaje de control 18, 53
Ajustes previos 13 Pesar 32
Placas y marcas 85
Calibracion 22, 36 Plataforma de pesaje: ajustes 21, 22
Certificado de aprobacién CE de modelo 83 Posibilidades de conexion 71
Certificado de ensayo 84 Proteccion 1P 4,74
Clasificacion 18, 56 Protocolo de datos: ajustes 22,23
Concepto de manejo 8 Protocolo GMP 67
Conexion a la red 5 Protocolos de impresion: ajustes 29, 30
Configurar impresora 24, 25, 27 Protocolos de impresion: modelo 68-70
Configurar salida de datos 21-31 Protocolos modelo 68
Contaje 16, 41 Protocolos: modelo 68
Contrasefia de acceso Anexo Puesta en marcha 4
Contrasefia 14, 15, 31
Controles de seguridad 73 Reparaciones 73
Representacion de pantalla 10
Datos técnicos 74,75 Representacion del aparato 7
Declaracion de conformidad de tipo CE 81
Declaraciones de conformidad 80 Sinopsis del menu operacional 15
Desconexion automatica30 Sinopsis parametros 21
Desembalaje 4 Suministro 4
Dibujos acotados 75
Dimensiones 75 Teclado, externo 28
Tiempo de precalentamiento 5
Eliminacion 73 Total neto 19, 62
Totalizacion 20, 59
Formacion del valor promedio 17, 47
Funcionamiento 32 Uso previsto 2
Funciones de teclas 7-9
Identificador 38
Imprimir 65
Indicaciones de instalacion 4,56
Indicaciones de seguridad 4
Informaciones especificas del aparato 31
Interfaces de datos 71
Interfaz COM1: ajustes 23-25,71
Interfaz universal 15, 26, 27,71
Limites de funcionamiento 6
Limpiar superficies de acero inoxidable 73
Limpieza 73
Mantenimiento 73
Marca CE 80
Medicion neutral 17, 44
Mensajes de error 72
Metrologia legal: Uso 4
Navegar en el menu 12
Nivelar plataforma de pesaje 6
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Anexo: Contrasena de acceso general
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When you select the Setup menu item,
the password prompt is displayed for 2 seconds,

and then

La primera posicion para la contrasefa parpadea.

Entrar contrasena

Definir los numeros con tecla

y memorizar con tecla >T4.

Tecla (numeros en secuencia ascen-

dente: 0 ... 9), o bien, la tecla (&)
or the (/) key (to scroll through
(ntimeros en secuencia descendente

(9 ... 1) hasta que aparezca en la lectura

el caracter deseado.

Si la contrasefia tiene mas de 7

caracteres, el primer caracter no aparece
en la lectura, siendo desplazado a la derecha

La contrasena definida esta en la lectura.

displayed.

Confirmar la contrasena definida

Abandonar el nivel del menu

Memorizar la entrada y abandonar el menu

Contraseiia de acceso general:
40414243
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Minebea Intec Bovenden GmbH & Co. KG
Leinetal 2

37120 Bovenden, Alemania

Teléfono +49551.309.83.0
Fax +49551.309.83.190

www.minebea-intec.com

Derechos de impresion de Minebea Intec,
Bovenden,Alemania.

La reimpresion o traduccion total o parcial
del texto no esta permitido sin la previa
autorizacion por escrito de Minebea Intec.
Todo lo que la ley prevé sobre derechos de
la propiedad intelectual queda reservado
exclusivamente a Minebea Intec.

Las indicaciones y reproducciones con-
tenidas en este manual de instrucciones
corresponden a la fecha indicada mas
abajo. Minebea Intec también se reserva
los derechos de realizar cualquiera modi-
ficacion de la técnica, equipamiento y
disefio de los aparatos con respecto a las
indicaciones y reproducciones de estas
mismas instrucciones.

Fecha: Abril 2019

Impreso en Alemania en papel blanqueado
sin el empleo de cloro

MS - KT

Publicacién N°: WMW6001-s190410



